GROSSWALZLAGER
OIMOPHO-INOBOPOTHbIE YCTPOUCTBA




TYPOLOGIEN / TUNONOInNn
ZK NK
Mit Innenverzahnung / C 8HympeHHum 3ayennexuem Keine Verzahnung / be3 3ayennenus

—
EBL series ZBL series NBL series

Mit AuBenverzahnung / C HapyxHoim 3ayennesuem Mit Innenverzahnung / C enymperHum auennexuem Keine Verzahnung / be3 3ayennenus

NBL.20 S

ZBL.20 S

EBL.20 S

EBL.20 P ZBL.20 P NBL.20 P
EBL.30S ZBL.30S NBL.30 S
EBL.30 P ZBL.30 P NBL.30 P
EB1 series ZB1 series NB1 series
Mit AuBenverzahnung / C HapyxHoim 3ayennexuem Mit Innenverzahnung / C 8HymperHuM 3ayenexuem Keine Verzahnung / be3 3ayensnerus
EB1.20S ZB1.20S
EB1.20P ZB1.20P
EB1.25S ZB1.25S NB1.20S
EB1.25P ZB1.25P NB1.20 P
EB1.25R ZB1.25R NB1.25S
EB1.50S ZB1.50S NB1.25 P
EB1.STOCK ZB1.STOCK NB1.STOCK

EB2 series ZB2 series

Mit AuBenverzahnung / C HapyxHoim 3ayennesuem Mit Innenverzahnung / C enymperHum auennexuem

ER1 series ZR1 series NR1 series

Mit AuBenverzahnung / C HapyxHoim 3ayenneuem Mit Innenverzahnuna / C enymperHum 3auennesuen Keine Verzahnung / be3 3ayennenus

ZR1.14 S

ER1.14 S

ER1.14 PR ZR1.14 PR
ER1.16 S ZR1.16 S NR1.14 S
ER1.20/30 ZR1.20/25 NR1.14 PR

NR1.16 S

ER3 series ZR3 series CRBH, RB, YRT RB, RE

Mit AuBenverzahnung / C HapyxHoim 3ayenniesuem Mit Innenverzahnung / C enymperHum auennexuem Hochgenauigkeitslager RU, CRBH
Mpeyu3uoHHble NOAWIUNHUKY 521?%?%

ZKLDF

ER1.36/50 ZR1.30/50

ZR3.20/25
ZR3.32/40

ER3.20/25
ER3.32/40



1§58

TECHNISCHER GENERALKATALOG
OBLYUN TEXHUYECKUN KATAJIOI

Handler / Jucmpu6biomop
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*Sommerzeit (in Italien von Marz bis Oktober) Normalzeit (-1) Fiir die Hauptstadte mit roter Zeitangabe gibt es keine Sommerzeit.

*nekpeTHoe Bpema (8 VTanum, neprog ¢ MapTa no oKTAbpb) COHEUHoe Bpems (-1) B CTONMLAX, rae YKa3aHo BpemsA KpacHOro LBETa, HET JEKPETHOTO BPEMEHM
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ALGERIEN (Algier - 11:00)
SAUDIARABIEN (Riad - 13:00)
ARGENTINIEN (Buenos Aires - 07:00)
AUSTRALIEN (Canberra - 20:00)
GSTERREICH (Wien - 12:00)

BELGIEN (Briissel - 12:00)

BRASILEN (Brasilia - 07:00)
BULGARIEN (Sofia - 13:00)

KANADA (Ottawa - 06:00)

CHILE (Santiago - 06:00)

CHINA (Peking - 18:00)

ZYPERN (Nikosia -13:00)
KOLUMBIEN (Bogota - 05:00)
SUDKOREA (Seoul - 19:00)
ELFENBEINKUSTE (Abidjan - 10:00)
COSTARICA (San José - 04:00)
KROATIEN (Zagreb - 12:00)
DANEMARK (Kopenhagen - 12:00)
KGYPTEN (Kairo - 13:00)

EL SALVADOR (San Salvador - 04:00)
VEREINIGTE ARABISCHE EMIRATE (Abu Dhabi - 14:00)
ESTLAND (Tallinn - 13:00)
FINNLAND (Helsinki - 13:00)
FRANKREICH (Paris - 12:00)
DEUTSCHLAND (Berlin - 12:00)
JAPAN (Tokio - 19:00)

JORDANIEN (Amman - 13:00)
GRIECHENLAND (Athen - 13:00)
INDIEN (Neu Delhi - 15:30)

IRLAND (Dublin - 11:00)

ISLAND (Reykjavik - 10:00)

ISRAEL (Jerusalem - 13:00)

ITALIEN (Rom - 12:00)*

LETTLAND (Riga - 13:00)

LIBANON (Beirut - 13:00)

LITAUEN (Vilnius - 13:00)
MAZEDONIEN (Skopje - 12:00)
MALAYSIA (Kuala Lumpur - 18:00)
MALTA (Valletta - 12:00)

MAROKKO (Rabat - 10:00)

MEXIKO (Mexiko-Stadt - 06:00)
NEPAL (Katmandu - 15:45)

NIGERIA (Abuja - 11:00)

NORWEGEN (Oslo - 12:00)
NEUSEELAND (Wellington - 22:00)
NIEDERLANDE (Amsterdam - 12:00)
PAKISTAN (Islamabad - 16:00)

PERU (Lima - 05:00)

POLEN (Warschau - 12:00)
PORTUGAL (Lissabon - 11:00)
VEREINIGTES KONIGREICH (London - 11:00)
TSCHECHISCHE REPUBLIK (Prag - 12:00)
DOMINIKANISCHE REPUBLIK (Santo Domingo - 06:00)
SLOWAKISCHE REPUBLIK (Bratislava - 12:00)
RUMANIEN (Bukarest - 13:00)
RUSSLAND (Moskau - 14:00)

SAN MARINO (San Marino - 12:00)
SENEGAL (Dakar - 10:00)

SYRIEN (Damaskus - 13:00)
SLOWENIEN (Ljubljana - 12:00)
SPANIEN (Madrid - 12:00)
VEREINIGTE STAATEN VON AMERIKA (Washington - 06:00)
SUDAFRIKA (Pretoria - 12:00)
SCHWEDEN (Stockholm - 12:00)
SCHWEIZ (Bern - 12:00)

TAIWAN (Taipei - 18:00)

TUNESIEN (Tunis - 11:00)

TURKEI (Ankara - 13:00)

UKRAINE (Kiew - 13:00)

UGANDA (Kampala - 14:00)
UNGARN (Budapest - 12:00)
VENEZUELA (Caracas - 06:00)

ATTXHP
CAY[IOBCKAS APABMA
APTEHTUHA
ABCTPAIMA
ABCTPUA
BENbIVA
BPA3VNMA
BOMTAPKA
KAHALIA

R

KITAV

Kmnp
KOnymbuA
I0XHAA KOPEA
KOT-N'VIBYAP
KOCTA-PVKA
XOPBATVA
[IAHN

ETMNET
JNb-CANbBALOP
OBbEUHEHHBIE APABCKE SMUPATI
3CTOHMA
OUHNAHANA
OPAHLMA
TEPMAHMA
ANOHNA
OPOAHMA
[PELMA

MHIVIA
VPTIAHANA
MCNAHMA
V3PAUTL
UTATNA

JIATBMA

JMBAH

JIATBA
MAKENOHMA
MATAV31S
MAbTA
MAPOKKO
MEKCUKA
HEMAN

HWrEPMA
HOPBEIMA
HOBAA 3ENAHMA
[ONNAHINA
MNAKACTAH

MEPY

MONbLIA
MNOPTYTATINA
BE/MKOBPUTAHMA
HEXVA
JOMUHKAHCKAS PECYBIIKA
CIOBAKMA
PYMbIHA
poccmd
PECTYBIMKA CAH-MAPVHO
CEHETAN

Cneua
C/IOBEHMA
MCNAHMA
COEMVHEHHbIE LUTATbI AMEPVIKIA
I0XHAA AOPUKA
LLIBELIVA
LUBEVLIAPYIA
TA/BAHb

TYRUC

TYPUMA
YKPAVHA
YTAHIA
BEHIPUA
BEHECYINA



PRODUKTION

Alle ISB®

Produkte werden ausschliefllich

von

Unternehmen konstruiert, die ein nach der Norm
UNI EN ISO 9001:2008 zertifiziertes QM-System

W

NMPOU3BOACTBO

Becb accopmumeHm u3sdenuli ISB® npouseodumcs
ucK/IIo4YUMes1bHO KoMnaHusamu, umerowumu
cepmucghuyuposaHHyo cucmemy Kavyecmeda co2/1dcHO
cmaHdapmy UNI EN ISO 9001:2008.




PRODUKTION NnPOU3BOACTBO

Alle ISB® Produkte werden ausschlieBlich von Becb accopmumeHm u3sdenuli ISB® npouseodumcs
Unternehmen konstruiert, die ein nach der Norm UCK/TI04UMesIbHO KomMnaHuamu, umerowumu
UNI EN ISO 9001:2008 zertifiziertes QM-System cepmupuyuUPOBAHHYIO cUCMeMy Kayecmea co2/1acHO

haben. cmandapmy UNI EN ISO 9001:2008.




QUALITATSSICHERUNG ITALIEN  KOHTPOJIb KAYECTBA B UTAJINU

Qualitdtssicherungszentrale  in  unserer .. cyx6a KoHmpona kayecmea - obecneyeHue
Hauptniederlassung in ITALIEN. kayecmea Ha 3asode 8 UTAJTUN.
...einTeamvon Ingenieuren der Qualitatssicherung ... KoJ//leKmue mexHUYeCKUX UHXeHepoe no
steht zu lhrer Verfiigung. KOHmMpoJ1io Kayecmea K Bawum ycnyzam.

QUALITATSSICHERUNG ASIEN KOHTPO/1b KAYECTBA B A3UU

.. eine weitere Reihe von Kontrollen wird von ... PAI0 0ONOJIHUMeETbHbIX NPOBEPOK NPOBOOUMCA 8
unabhangigen Speziallabors ausgefiihrt, die mit CNeyuanu3upoB8aHHbiX 8HeWHUxX Jsabopamopusx,
modernsten Instrumenten ausgestattet sind. 060py008AHHbIX COBPEMEHHbIMU UHCMpPYMeHmamu.

Labor zur Qualitdtssicherung. Jlabopamopus KOHMpoJia Kayecmaa.




QUALITATS
DOKUMEN
TATION
LOKYMEHTbI 1
0 YMIPABJTEHMIO
KAYECTBOM
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PRODUKTPALETTE ISB - ACCOPTUMEHT NPOAYKLUUU ISB

LAGER
NoALWNMHUKN

BUCHSEN
CAMOCMA3bIBAIOLYNECA
BTYJIKU CKOJIbXXEHUA

GEBONDERTE LAGER

FUR HOHE TEMPERATUREN
DPOCOATUPOBAHHBIE
NoALWNIMHUKN )14 BbICOKUX
TEMIMEPATYP

LAGER FUR ANWENDUNGEN
“GERINGES GERAUSCH”
NOALWUNHNKN HU3KOU
LIYMHOCTU/HU3KO-LUYMHBIE

LAGER MIT GROSSEN
ABMESSUNGEN
NOALWNIMHUKN BOJIbLLUNX
PA3MEPOB

£

KUGELROLLEN
PRAZISIONSKUGELN
PRAZISIONSROLLEN UND
-NADELN

LUAPUKOBBIE OIOPbI
NPEL|NU3NOHHBIE LUAPUKU
NPELJU3NOHHBIE POJIUKU U UIT1bI

SELBSTEINSTELLENDE
LAGERGEHAUSE
NMoALNIMTHUKOBDIE Y3Jibl

GROSSWALZLAGER
OIOPHO-ITOBOPOTHbIE
CUCTEMbI

METALLISCHE DICHTRINGE
FUR LAGER
METAJIJTNHECKUE
YNJIOTHEHUA

A/14 NO[LWNINMHNKOB

GELENKLAGER .
GELENKKOPFE - GABELKOPFE
LUAPHUPHBIE TOJIOBKU U
COEPUYECKUE LUAPHUPbI

KUGELLAGER AUS
POLYMERSTOFFEN
LUAPUKOBDIE NOALUNIMTHUKN U3
MOJIMMEPHbIX MATEPUAJIOB

EDELSTAHLPRODUKTE ~
U3AEJINA U3 HEPXXABEIOLLEN
CTAJIN

Die ISB® Produktpalette befindet sich in standiger Evolution und in Kiirze ist die Einfiihrung weiterer Produkte vorgesehen.

moeapamu,

®
Accopmumernm npodykyuu ISB® nocmosHHo paseusaemcs. Bckope npedycmampugaemca pacuiupeHue accopmumeRma Ho8bIMU I ‘ B



I B INHALTSVERZEICHNIS - OT/IAB/IEHVE

INHALTSVERZEICHNIS

TEIL1

ANWENDUNGEN UND TECHNOLOGIE
DER GROSSWALZLAGER
Einsatzgebiete

Komponenten des GroBBwalzlagers
Werkstoffe fiir die Ringe
Induktionshartung der Laufbahnen
Induktionshartung der Verzahnungen
Lagerluftarten
Oberflachenschutzsysteme

TEIL2

AUSWAHL DES GROSSWALZLAGERS
Einleitung »

Statische Tragfahigkeit

Statischer Tragsicherheitsfaktor
Festigkeit der Befestigungsschrauben
Benutzung des Lastdiagramms
Priifung beim Vorliegen von Radiallast
Dauerfestigkeitsberechnung
Festigkeit der Verzahnung

Reibung und Schmierung

TEIL3
GENERALKATALOG

DER GROSSWALZLAGER
Typenreihen

Kodierung

Einreihige Kugel-Drehverbindungen,
Leichtbaureihe
ZK-NK

Einreihige Kugel-Drehverbindungen,
geflanschte Reihe, mit AuBenverzahnung
EBL.20S - EBL.20P - EBL.30S-EBL.30 P

Einreihige Kugel-Drehverbindungen,
geflanschte Reihe, mit Innenverzahnung
ZBL.20S - ZBL.20P - ZBL.30S-ZBL.30 P

Einreihige Kugel-Drehverbindungen,
geflanschte Reihe, ohne Verzahnung
NBL.20 S - NBL.20P - NBL.30 S-NBL.30 P

Einreihige Kugel-Drehverbindungen,
geflanschte Reihe, mit AuBenverzahnung
EB1.20S-EB1.20P-EB1.255-EB1.25P
EB1.25R-EB1.50S-EB1 STOCK

Einreihige Kugel-Drehverbindungen,
mit Innenverzahnung
ZB1.20S-7B1.20P-ZB1.25S5-7ZB1.25P
ZB1.25R-ZB1.50S - ZB1 STOCK

Seite 13
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14
23
26
28
29
30
32

35
36
37
41
42
44
46
47
49
51

53

54

56

57

61

67

73

79

89

Or/1ABJIEHUE

YACTb 1

OBJIACTb PUMEHEHUA U TEXHONOMUA
Ol10PHO-MOBOPOTHbIX CUCTEM camp. 13
06nacmu npumereHus » 14
KomnoreHmbl onopHo-nosopomHbix ycmpoticme » 23
Mamepuarel uszomoesneHus Koney » 26
WHOyKyuoHHas 3akanka 00poxex KayeHus » 28
WHOyKyUOHHAA 3aKaKa 3y64ambixX 3auyen/ieHul » 29
Tunonoaus 3a3opos » 30
Cucmembl nogepxHoCMHoU 3awjumel » 32
YACTb2

BbI5OP OITOPHO-TIOBOPOTHbIX CUCTEM » 35
Beederue » 36
Cmamuyeckas Hecywas cnocobHocMb » 37
Cmamuyeckuti 3anac npoYHocmu » 41
[peden npoyHocmu kpenexHbix 6onmos y &
Ucnonb3oeaHue Hagpy3ouHoli duazpammel y M4
Iposepka Hanuyus paduansHol Hazpy3Ku » 46
Pacyem donzoseyHocmu nodwunHuxa » 47
[pouHocme 3y64amozo 3ayenneHus » 49
TpeHue u cmaska» 51
YACTb 3

OBLYUA KATASIOT

Ol10PHO-10BOPOTHbIX CUCTEM » 53
Tunonoeus » 54
06o3HayeHue » 5

OnopHo-nosopomHsle ycmpoticmead e2koui cepuu
C 00HUM pAGOM WIAPUKOS » 57
ZK-NK

OnaHyesbie ONOPHO-NOBOPOMHbIE ycmpolicmea ¢ 00HUM pAdoM
WiapuKoe U HapyXHbIM 3y64ambim 3ayensieHuem » 6]
EBL.20S- EBL20P-EBL30S- EBL30P

OnaHyesbie ONOPHO-NOBOPOMHbIE ycmpolicmea ¢ 00HUM pAdom
WiapuKoe U 8HympeHHUM 3y64amein 3ayensieHuem » 67
ZBL.20S-ZBL.20P-ZBL.30S-ZBL.30P

OnaHyeable 0nOpHO-N0BOPOMHbIE ycmpoticmea
C 00HUM pAdom wiapukos, e3 3ayennieHus » 73
NBL.20S - NBL.20P-NBL.30 S-NBL.30P

OnaHyesbie ONOPHO-N0BOPOMHbIE ycmpolicmea

C 00HUM pAOOM WAPUKOB U HAPYXHbIM 3y64ambiM 3auensieHuem»79
EB1.20S-EB1.20P-EB1.25S5-EB1.25P

EB1.25R-EB1.50S- EB1 STOCK

OnopHo-nosopomHble ycmpolicmea ¢ 00HUM pAOOM WAPUKOS

U BHyMpeHHUM 3y64ameim 3ayensieHuem » 89
ZB1.20S-7B1.20P-ZB1.25S5-ZB1.25P

ZB1.25R-ZB1.50S-ZB1 STOCK

1



INHALTSVERZEICHNIS - O[/IAB/IEHVE I B

Einreihige Kugel-Drehverbindungen,
ohne Verzahnung

NB1.255-NB1.25P-NB1.25R-NB1 STOCK

Zweireihige Kugel-Drehverbindungen,
mit AuBenverzahnung
EB2

Zweireihige Kugel-Drehverbindungen,
mit Innenverzahnung
ZB2

Einreihige Kreuzrollen-Drehverbindungen,

mit AuBenverzahnung
ER1.14S-ER1.14PR-ER1.16 S
ER1.16/25 - ER1.36/50

Einreihige Kreuzrollen-Drehverbindungen,

mit Innenverzahnung
ZR1.14S-ZR1.14PR-ZR1.16 S
ZR1.16/25 - ZR1.30/50

Einreihige Kreuzrollen-Drehverbindungen,

ohne Verzahnung
NB1.14S-NB1.14PR-NB1.16 S

Dreireihige Kugel-Drehverbindungen,
mit AuBBenverzahnung
ER3.20/25 - ER3.32/40

Dreireihige Kugel-Drehverbindungen,
mit Innenverzahnung
ZR3.20/25 - ZR3.32/40

Kreuzrollenlagerreihe
flir Prazisionsdrehverbindungen
RB - RE - RU - CRBH - CRBC - CRB - SX

Prazisionslager YRT,
fiir Drehtische
YRT - YRTS - ZKLDF

TEIL 4

EINBAU UND WARTUNG
Planlaufpriifung

Anziehen der Schrauben
Vorbereitungen fiir den Einbau
Einbau

Schmierung der Laufbahnen
Schmierung der Verzahnung
Handling und Lagerung

TEIL5
VERGLEICHSLISTEN
DER GROSSWALZLAGER

Liste der Drehverbindungen fiir Bagger

Vergleichsliste der Drehverbindungen
Anforderungsformular fiir Kunden

101

111

115

119

125

131

135

139

143

153

159
160
161
162
163
165
166
167

169
170
171
184

OnopHo-nogopomHble ycmpoticmea c 00HUM pAOOM WApuKos
6e3 3auenneHus » 101
NB1.255-NB1.25P-NB1.25R- NB1 STOCK

OnopHo-nosopomHble ycmpoticmead ¢ 08yms pAOaMU WiapuKos

U HapyHbIM 3y64ameIM 3ayensieHuem » 111
EB2

OnopHo-nosopomHble ycmpolicmed ¢ 08yms pAdaMU WIApUKos

U BHYMpeHHUM 3y64ambiM 3ayen/ieHuem » 115
B2

OnopHo-nogopomHbie ycmpolicmea c 00HUM pA00M nepeKpecmHbIX
PO/IUKOB U HapYXHbIM 3y64ambImM 3ayensieHuem » 119
ER1.14S-ER1.14PR-ER1.16 S

ER1.16/25-ER1.36/50

OnopHo-nogopomHbie ycmpolicmea c 00HUM pA00M nepeKpecmHbIX
PO/IUKOB U 8HYMpeHHUM 3y64ambiM 3ayen/ieHuem » 125
ZR1.14S-ZR1.14PR-ZR1.16 S

ZR1.16/25- ZR1.30/50

OnopHo-nogopomHbie ycmpolicmed ¢ 00HUM pAGOM nepexpecmHbIX
ponukoe 6e3 3auensieHus » 131
NB1.14S-NB1.14PR-NB1.16 S

OnopHo-nosopomHble ycmpoticmea ¢ mpems p0amu Wapukos
U HApYXHbIM 3y64ambim 3auensieHuem » 135
ER3.20/25 - ER3.32/40

OnopHo-nosopomHble ycmpoticmea ¢ mpems pA0amu Wapukos
U BHympeHHUM 3y64ambiM 3ayensieHuem » 139
ZR3.20/25- ZR3.32/40

Cepus c nepeKpecmHbIMU pONUKaMu
0219 NpeyU3UOHH020 BpALLeHUS » 143
RB-RE-RU - CRBH- CRBC- CRB- SX
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EINSATZGEBIETE DER GROSSWALZLAGER
OBIACTV MPUMEHEHUWA OMMOPHO-TOBOPOTHbIX CUCTEM

Die GroBwalzlager (friiher auch Schwenklager genannt) sind erforderlich, wenn ein struktureller Teil innerhalb einer Maschine
oder einer Anlage sich im Bezug zu einem zweiten Teil auf einer festliegenden Achse drehen muss, um eine feste axiale und radiale
Verbindung zwischen den beiden Teilen zu bilden.

Das Grof3walzlager muss mit der maximalen, von seiner Bauart gebotenen Steifigkeit die Betriebslasten der Struktur, mit der es verbunden
ist, aufnehmen und lbertragen kdnnen. Es muss auBerdem den fiir die Anwendung erforderlichen Genauigkeitsgrad, die Einhaltung
der Betriebsparameter und den verlangten Lebenszyklus gewéhrleisten. Es ist offensichtlich, dass das Lager dabei eine grundlegende
Komponente ist und dass seine Auswahl aufmerksamen technischen Studien entsprechen muss. Italcuscinetti SpA kann Ihnen bei der
Auswahl des idealen Lagers fiir Inre Anwendung behilflich sein.

OnapHo-nogopomHoe ycmpolicmeo (8 06uxode onpedesieHo HA38aHUEM KO/lecd) CMaKoBumca Heobxo0uMbIM mo20d, K020a 8 060pyI08AHUL U 8 YCMAHOBKE, 00HA
U3 CmpyKmypHbIx Yacmeti 00/KHA 8DAWAMBCA N0 OMHOWEHUIO K Opy20U, C02/1acHO 00HO3HAYHOU OCU, 0becneyusas Caa3b Mexdy 4acmamu.,

OnopHo-noBopomMHoe ycmpoticmeo, ¢ MAKCUMATbHO 803MOXHOL NPOEKMHOL ecmKOCMbIo, D0/IKHO 8bIdepKUBAMS U Nepedasamb patouyko Hazpy3Kky Cmpykmypbl,
K Komopoli nodcoeduHeH, a makxe Q0/mKHO 0becneyusams yposeHb MOYHOCMU, mpebyembili npUMeHeHUeM, coomeemcmaue paboyux napamempos U mpebyembiti
yuks 3kcnyamayuu. OyesuoHo, Ymo NOOWIUNHUK A8/1AeMCS OCHOBHBIM KOMNOHEHMOM U €20 8b160p 00/KeH CO0Maemcmaosame 8HUMAMeTbHbIM MeXHUYECKUM
uccnedogarusm. Komnarus ltalcuscinetti SpA c padocmoto nomoxem Bawm 8 8bi160pe UdeatbH020 NOOWUNHUKG, NpedHA3HayeHHo20 04 Baweti chepel desmeribHoCMU.,

Die haufigsten Anwendungen sind: [nagreim 06pazom OITY Haxodsm mecmo 8 criedyrowux chepax NpUMeHeHUs:
- Bagger * 3KCKasamopel
+ Betonpumpen « 6emoHoHacocwl
+ Hebefahrzeuge * NOOBEMHUKU
+ Mobilkrane + ABMOKpPAHbI
« Bau- und Hafenkrane - bepezosbie U nasnybHsle cy0ossbie KpaHebl
« Asphaltverdichtungswalzen * 2pPyHMOBbIE KAMKU
« Windturbinen « 8empsAHble mypouHsi
- Radaranlagen « paduosiokamopsi
« Manipulatoren, Positionierer « MAHUNYIAMO, wg;ug‘p‘l-'lﬁpb )
- Abfiillanlagen . pﬂ3}1ﬂ60ﬁHb'I'e'PMa#JUHbl K'apycfens‘ﬁg@ma
. P . - .. g2t
+ Drehschalttische “nosopomHble kpyau ol A
- - =
e

Manipulator / Manunynamop
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Wickelmaschinen
HamomoyHbie cmaHku

Forstmaschinen
CmaHKu 0514 1ecomamepuarnios

Baukrane / CmpoumesbHbie KpaHbl
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BAGGER / DKCKABATOPbI

Fir diese Anwendung muss das GroBwalzlager wegen der Art der beim Betrieb libertragenen Belastungen eine hohe
Eigensteifigkeit aufweisen, um die schnellen Lastschwankungen aufzufangen, ein gutes Drehvermdgen haben, um eine
bequeme Rotation der Uberstrukturen zu gestatten, und Laufbahnen und Verzahnungen mit guter StoB3festigkeit haben.
Die Auswahl des geeigneten ISB Gro3walzlagers stellt einen Wertzuwachs fiir die allgemeine Qualitat Ihres Projekts dar.

B 0aHHoU obnacmu npumeHeHUs, N0 MUNOJI02UU NepeOdHHbIX Hazpy30K HA 3mane 3KCnyamayuu, NOOKIAoOHOe Ko/byo
00/IKHO OMIUYAMbCA BbICOKUMU XAPAKMepUCmuKa MU NPOYHOCMU, Ymobbl NPOMUBOCMOAMb BHE3ANHBIM U3MEHEHUAM
Hazpy3Ku, XopowuMU 8pauiamesibHbiMU YHKUUSMU, Ymobsl obecneyums HesampyOHUMesIbHOe 8paujeHue sepxHeli yacmu
KOHCMpYKYUU, conpomussieHue yoapam Ha 0OpOXKe KayeHus u 3ybyamom 3ayensieHuu. Beibop npasunsHo20 onopHo-
nosopomHozo0 ycmpouicmaa ISB sgrisemcs 0ono/iHUmMessHeuiM NpeuMywecmsom K obuemy Kayecmsy Bawezo npoekma.

KONTROLLE DER ERSATZTEILNUMMERN SEITE / [TPOBEPUTb KO/IbI 3AMTACHbIX YACTEV HA CTP.

BEZUGSREIHEN

CEPUW NOALUUIMHUNKOB

ER1/ZR1

Einreihige Drehverbindung als
Kreuzzylinderrollenlager

O0HOPAOHbIU NOBOPOMHbIL NOOWUNHUK
C nepeKpecmHbIMU POAUKAMU

EB1/ZB1

Einreihige Kugel-Drehverbindung als
Vierpunktlager

OO0HOpAOHbIU YembipexmoyeyHbll
KOHMAKMHbIU WapukonoowunHUK
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BETONPUMPEN / BETOHOHACOCbI

In den Betonpumpen tragt das GroBwalzlager die Auslegerverlangerung und gestattet die Schwenkbewegung des Auslegers. Dadurch
ist es einem starken Kippmoment ausgesetzt. Es muss auch eine kompakte Struktur aufweisen, um die Montage auf StraRenfahrzeugen
zu gestatten. Die Wahl féllt in der Regel auf die als Achtpunktlager ausgefiihrten zweireihigen Kugel-Drehverbindungen. Andernfalls kann
man bei geringeren Belastungen auch einreihige Kugel-Drehverbindungen wahlen.

OnopHo-nogopomHoe ycmpolicmgo 8 6emoHoHacocax noddepxusdem yosiuHeHUe njeyd, obecneyusas e2o 8paujeHue,
nosmomy noodsepedemcs Cu/ibHOMY onpokuodbligarowemy MomeHmy. Takxe, cucmema 00IKHA 0671a0dMb KOMNAKMHOU
cmpykmypod, 0718 yCmaHoeKu Ha 00poxHbIti mpaHcnopm. Beibop 6emoHOHACOC08, ec/iu 3mo2o No38071sem Hazpy3Kd, 8
OCHOBHOM Naddem HAd ONOPHO-NOBOPOMHbIE YCMPoUCMaa ¢ 08yMs pAOAMU WIAPUKOB U B0CEMbIO MOYKAMU CONPUKOCHOBEHUS.

BEZUGSREIHEN / CEPUU INOLLUUITHUKOB

EB1/ZB1

Einreihige Drehverbindung als Vierpunktlager
OO0HOPAOHbIU YembipexmoyeyHbili KOHMAKMHbIU WapukonooWUNHUK
EB2/ZB2

Zweireihige Drehverbindung als Achtpunktlager
J18yxpA0HbIG 80CbMUMOYeYHbil KOHMAKMHbIU WAapUKONOOWUNHUK
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ABFULLANLAGEN - PA3/IMBOYHbIE MALUVHbI KAPYCE/IbHOIO TUMA

In Abfiillanlagen kann das GroBwalzlager sowohl einen kleinen als auch einen groen Durchmesser haben, grundlegend
sind aber eine hohe Konstruktionsgenauigkeit und eine hohe Drehgeschwindigkeit, die ununterbrochen gewabhrleistet
werden miissen.

B paznugodHbix MAWUHAX KaPyCceslbHO20 Mund 0NOPHO-NOBOPOMHOe YycmpoUicmeo Moxem U3MeHAMbCs no dudMempan,
om He60J1bW020 0 KPYNHO20, HO OCHOBHLIMU UX XapaKmMepUuCmMUuKamu dOMKHbI 0CMABAMbCS 8bICOKAS KOHCMPYKMUBHAA
MOYHOCMb, COEOUHEHHAS C 8bICOKOU CKOPOCMbIO BPALIEHUS, KOMOPbIE OHU OOIIKHBI 06ecneyums NOCMOSHHO.

BEZUGSREIHEN
CEPUU NOALUNIHUKOB

Reihe EB1 / Cepusa EB1

Einreihige Kugel-Drehverbindung
als Vierpunktlager

OO0HOPAOHbIU YemblpexmoyeyHbil
KOHMAKMHbIU WapuKonooWUNHUK

Reihe EBL / Cepus EBL

Einreihige Kugel-Drehverbindung
als Vierpunktlager

- Geflanschte Reihe

OOHOPAOHBIU YemblpexmoyeyHbil
KOHMAkmMHbIU WapukonooWUNHUK
- OnaHyesas cepusa

ASPHALTVERDICHTUNGSWALZEN - [ PYHTOBbIE KATKU

In den Asphaltverdichtungswalzen ist angesichts der geringen Rotationsgeschwindigkeit der Walze und des hohen
Belastungsgrades bei vorliegenden Vibrationen die Benutzung von zwei Gro3walzlagern zum Abstiitzen der Walze die
ideale Losung.

B 2pyHMOBbIX KAMKAX, yHUMbIBAS HU3KYIO CKOPOCMb 8PAUEHUS KAMKA U 8bICOKYIO CMeneHb Hazpy3KU npu HAuyYuuU eubpayuu,
npumeHeHue 08yX ONOPHO-NOBOPOMHbIX yCMPOUCM8, NO00ePXUBAIOUWUX KAMOK, A8719emCs U0easibHbIM pelleHUeMm.

BEZUGSREIHEN / CEPUU NMOALUNITHUKOB

Reihe NB1 / Cepus NB1

Einreihige Kugel-Drehverbindung als
Vierpunktlager, unverzahnt

OO0HOPAOHbIU YemblpexmoYeyHbili KOHMAKMHbIU
WapuKonooWwUnHUk, 6e3 3ybves
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HEBEFAHRZEUGE - [TOABEMHUKU

Typische Anwendung des Gro3walzlagers. Die Drehverbindung tragt die ganze (iberstehende Last der Arbeitsbiihne.

TunuyHbIl 8apuUAHM nNpuMeHeHUs ONOPHO-NO0BOPOMHO20 ycmpoticmad. o0kIadoHoe Kosbyo nooddepxusaem BCio
KOHCOJTbHYI0 Hazpy3ky paboueli n/ioudoku No0seMHUKA.

BEZUGSREIHEN
CEPUU NOALLUUIMHNKOB

Reihe EB1/ZB1
Cepuu EB1/ZB1
Einreihige Kugel-
Drehverbindung als
Vierpunktlager
OO0HOpAOHbIL
yemelpexmoyeyHbil
KOHMAKkmHelU
WapuKonooWUNHUK

Serie EB2/ZB2

Cepuu EB2/ZB2

Zweireihige Kugel-Drehverbindung
als Achtpunktlager

J18yxpA0HbIi 80coMUMOYeYHbIU
KOHMAkmHolU
WAapuKkonooWUNHUK

DREHHUBGREIFER - [10BOPOTHbIE MOABEMHbIE 3AXKUMbI

Auf Gabelstaplern ist es oft erforderlich, Hubgreifer zu erhaben, die in der Lage sind, das Hebegut drehen zu kénnen, zum
Beispiel zum Auskippen seines Inhalts oder fiir sein Handling innerhalb der Produktions- und Lagerhaltungszyklen.

Yacmo, Ha asmonodvemMHuUKax, ciedyem umems
nodseMHble 3aXUMbl, CNOCOOHbIE NOBOPAYUBAMb
nooHAMbIU npedmem, 08 makux uesed, Kak
8bICBINAHUE CB0€20 CO0epPXUMO20 UJIU 4Ymobbl
no3eo/siumMe €20 hepemeweHue 8 YUKIAX
CK/1a0UPOBAHUSA U NPOU3800CMEA.

BEZUGSREIHEN / CEPUU NOALUNIMHUKOB

Reihe EB1 / Cepus EB1

Einreihige Kugel-Drehverbindung als Vierpunktlager, mit
Auf3enverzahnung

OOHOPAOHBIU YembIpexmoyeYHbIlt KOHMAKMHbIU WAPUKONOOWUNHUK, C
8HEWHUMU 3y6bAMU
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SCHWEISSPOSITIONIERER - CBAPOYHbIE [MO3ULMOHEPDI

Ein Lager wird an der Basis des Auslegers einer Schweif3roboters montiert,
um die auskragende Struktur zu tragen und die Rotation zu ermdglichen.
Zusatzlich ist eine hohe Eigensteifigkeit erforderlich, um die erforderliche
Positioniergenauigkeit zu erhalten.

ModwunHUK ycmaHasaueaemcs 8 0OCHO8e njieda c8apoyHo2o0 poboma 0718
no00ep>XaHus 8blyiema cmpyKmypbl u obecneyeHus 8pawamenbHo20 OBUXEHUS;
8 0onosiHeHUe, mpebyemcs 8bICOKASA NPOYHOCMb, C Uesbio obecnedeHus
Heobx00UMOU MOYHOCMU NOJIOXKEHUSI.

BEZUGSREIHEN
CEPUU NOALUNITHNKOB

DREHSCHALTTISCHE - [1OBOPOTHbIE KPYr¥ ZR1/ZB1

Auf Werkzeugmaschinen, die eine mikrometrische Steuerung der Werkstlickslage verlangen, wird an der Basis des
Drehschalttisches ein YRT Lager montiert. Dieses Lager entspricht den héchsten Prazisionsanforderungen, ist spielfrei
konstruiert und innen und auflen vollkommen geschliffen. Der Standardlieferumfang sieht auch die Zertifizierung der
Mafkontrolle vor.

Ha cmatkax, 20e Heobxo0uMo obecneuums MUKpoMempuYeckuli KOHMPOJIb NOJIOXeHUS 3a20MOBKU, 8 0CHO8E NOBOPOMHO20
Kpyea (cmona), ycmaraenugaemcsa nodwunHuk muna YRT. JaHHbIli mun noOWUnHUKA omaedaem MAxkcumasnbHbiM
Mpebo8aHUAM MOYHOCMU, CO30aHHbIM 6€33d30Pa U NOSTHOCMbIO B8bIPOBHEHHBIU, KaK 8HYMpU, Mak u cHapyxu. CmaHoapmHas
nocmaska obecneuusaemcs cepmuguKkamamu pasmepHo20 KOHMPOJIA.

BEZUGSREIHEN / CEPUU NOALUNTITHUKOB

Reihe YRT / Cepusa YRT
Standardlager fiir Drehschalttisch
[TogopomHbili cMos CMAHAAPMHO20 UCNOTHEHUS.

Reihe YRTS / Cepus YRTS

Zusatzlich hohe Geschwindigkeit, niedriges Reibmoment
JlobasoyHas 8bicokas ckopocme, HUBKULU MOMEHM
mpeHus
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HAFEN- UND SCHIFFSKRANE - BEPErOBbIE U MAJTYSHBIE CYOBbIE KPAHbI

Die Hafen- und Schiffskrane stellen einen der grundlegenden Einsatzbereiche der GroBwalzlager dar: lhre Verwendung ist unabdinglich,
um die Struktur zu tragen, die schwer belastet wird, so wie es typisch fiir den Containerumschlag ist. Italcuscinetti SpA st in der Lage, eine
technische Planungsstudie oder die Nachpriifung des Lagers in allen seinen Teilen abzuwickeln, und kann aul3erdem alle Konformitats-
und Werkstoffzertifizierungen liefern, die in der Regel fiir solche Lieferungen verlangt werden.

bepezoavie u nastybHble Cydosble KpaHsl npedcmassisiom cobol 00HY U3 CamblX OCHOBHbIX 0611acmel NPUMEHEHUS ONOPHO-NOBOPOMHBIX
ycmpoticme: Ux UChosb308aHUe AB/IAEMCA HeOMveMIeMbIM, Ymobbl NOOOEPXKUBAMb CMPYKMYPY, NOOBEPXKEHHYIO CYPOBbIM YCI08UAM
Hazpy3Ku, MUNUYHbIM 8 NnepemelleHuU Mamepuanos 8 KoHmeliHepe. Komnaxus ltalcuscinetti SpA cnocobHa 8bINOIHUMbE MeXHUYecKo-
KOHMCPYKMOpCKoe ucciedo8aHue Uau nposepKy NOOWUNHUKA 80 8CEX CBOUX YACMAX, A MaKxe npedocmasums ece cepmugukamel
Kavecmea/mMamepuarnos, ConpogoXoaowjux 0aHHeIl mun NOCMAasok.

BEZUGSREIHEN
CEPUU NOALUNIMHUKOB

. Reihe ER3 & ZR3 / Cepuu ER3 u ZR3
- Dreireihige Drehverbindung als
Kreuzzylinderrollenlager
| TpexpA0HbIli NOBOPOMHbIL NOOWUNHUK
C nepekpecmHbIMU POIUKAMU

) . « =14 o .
: ) i Reihe ER1 & ZR1/ Cepuu ER1 u ZR1
Einreihige Drehverbindung als

- - x -
]
f e Kreuzzylinderrollenlager
- OO0HOpAOHbIG NOBOPOMHBIU
L e NOOWUNHUK C hepekpecmHbIMU
: : ponukamu
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WINDTURBINEN - BETPAHbBIE TYPBUHbI

Fir Anwendungen dieser Art sind die GroBwdlzlager grundlegende funktionale Komponenten und ihre Bauform andert
sich je nach ihrer Funktion im Windkraftturm. Der erste Lagertyp nennt sich Blade Bearing“B” (Blattlager) und ist an der Basis
jedes Rotorblatts befestigt, dessen Ausrichtung es gestattet. Der zweite Typ nennt sich Yaw Bearing “Y” (Turmlager) und ist
an der Basis der Gondel befestigt, um die Ausrichtung der gesamten Turbine zu gestatten. Der dritte Typ nennt sich Main
Bearing,M” (Hauptlager) und gestattet die Ubertragung der Drehbewegung der Turbine an den Generator.

BdaHHoi 0bnacmu npumeHeHUs ONOPHO-NOBOPOMHBIE ycmMpoUicMad A8/IAIMCA 0CHOBHbIMU (YYHKUUOHATbHbIMU COCMABHLIMU 0emanamu,
a ux 0u3aliH MeHsemca 8 3agUCUMOCMU Om 8bINOJTHAEMOU (PYHKUUU Ha 8empomypbuHe. lepabiti mun NoOWUNHUKA HOCUM HA38aHUe
Blade Bearing “B” u 3aghukcup0o8aH Ha OCHOBAHUU Kax0oU ionacmu, No380J1a8 ynpassisme HanpassieHueMm. Bmopol mun nodwunHuka
Hocum Ha3earue Yaw Bearing “Y"” u 3aghukcuposaH Ha 0CHOBAHUU 20HOOTbI, YnpassiAa HanpassieHuem gceli mypbuHel. Tpoemut mun Hocum
HazsaHue Main Bearing “M” u nepedaem gpaujamenbHoe d8uxeHUe 0m myp6OUHbI K 2eHEPAMOPY NepeMeHHO20 MOKd.

L — W

Windturbine (Offshore-Typ)
Bempsa+as myp6uHa (o¢pwiopHas)
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KOMPONENTEN DES GROSSWALZLAGERS - KOMMOHEHTbI ONTOPHO-MOBOPOTHbIX CUCTEM

Das Grof3walzlager besteht in der Regel aus zwei hochfesten Stahlringen, deren relative Drehbewegung tiber die Anlegung
von Laubahnen gestattet wird, welche die Walzkorper aufnehmen, was Kugeln oder Zylinderrollen sein kénnen. Die
Laufbahnen sind das Herz der Lagerstruktur und daher wird ihnen beim Fertigungszyklus die grof3te Aufmerksamkeit
geschenkt. Sie missen einer Warmebehandlung unterzogen werden, um ihre Harte zu erhéhen, nicht nur an der
Oberfldche, sondern auch in der Tiefe. Das gestattet es dem Lager, die grof3en Belastungen aufzunehmen, denen es in der
Regel ausgesetzt wird, und seine Struktur unversehrt auf Dauer beizubehalten.

Kak npasusio, onopHo-nosopomHoe ycmpolicmao cocmoum U3 08YX 8bICOKONPOYHBIX CMAJIbHbIX KOJ1eU, OMHOCUMesibHoe
spawjamesnibHoe 08UXeHUe KOmOopbIx ocywecmasisemcs 61a200aps cO30aHUI0 00POXeK KayeHus, co0epaujux mesna
KaydeHus, m.e. WApUKU Uiu YuauHOpudeckKue posuku. JJopoxKu KayeHus A/IAIMCA «cepoyem» cmpyKmypusl NOOWUNHUKG,
U Ha Hux csiedyem obpawjame ocoboe BHUMAHUE 80 8pemMs NPou3800CMBEHHO20 YUKJ/Id. [JopoxkKu ciiedyem noosepeHymb
mepmuyeckol 06pabomeke 0J1s ygesiuteHUss N(POYHOCMU, He MOJIbKO HA NOBEPXHOCMU, HO U 8HYMPU, NO380/185 NOOWUNHUKY
8bI0EPXXKUBAMb MAXesIble HAZPY3KU, KOMOpbIM 06bIYHO nod8epaaemcs, NO00ePXKUBAs UesI0CMHOCMb €20 COCMOSAHUSA 80
8pemMeHuU.

Reihe EBL / Cepus EBL

Einreihige Kugel-Drehverbindung
als Vierpunktlager

OOHOPAOHBIU YeMbIpexmoYeyHbil
KOHMAKMHbIU WapukonoowunHUK

Flanschlager
Onanyesbili NOOWUNHUK
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Standardkomponenten eines GroBwalzlagers
CmaHOoapmHbie KOMNOHeHMbl ONOPHO-NOBOPOMHO20 ycmpolicmea

Stopfen (P) ISB
Obere NBR-Dichtung Ipobka (P) Kennschild
BepxHee yniomeHue u3 3asodckoli
kay4yka NBR wiuseouk ISB
AuBlenring Lochung zur
BHewHee Konbyo Innenbefestigung Schmierloch (G)
Lochung zur BHympeHHue Macnetka (G)
AuBenbefestigung KpenexHbie
Markierung Harteschlupf HapyxHble kpenexHole omeepcmust
Mapkuposka soft spot omeepcmus

— —
—

Verzahnung
3ayennerHue

Laufbahn
Jlopoxka kaueHus

Untere NBR-Dichtung
HuxHee ynnomHeHue u3 Kaydyka
NBR

Distanzstiick aus
Nylon
HetinoHoeas npobka

Wailzelement
Teno kayeHus

Wailzelemente
Tena kayeHusa

Fur Vierpunktlager werden Kugeln nach DIN 5401 verwendet, wahrend man flir Kreuzzylinderrollenlager Zylinderrollen
nach DIN 5402 benutzt: Beide Komponenten werden aus dem Werkstoff 100 Cr6 gefertigt.
Die Abmessungen der Kugeln oder Rollen findet man einfach in der Kennzeichnung des Lagers (siehe Seite 56).

LWapuku DIN 5401 ucnone3yromcs 0518 NOOWUNHUKOB C YemMblpbMA MOYKAaMU CONPUKOCHOBEHUS, d UUUHOpUYecKue posuKu
DIN 5402 - 0ns ponukonoOwunHUKo8: 0be cocmasHble 0emasu uszomasausaromcs u3z mamepuasna 100 Cré.
Pazmep wapukos unu posiukos MOXHO C JIe2KOCMblo onpedesiume 8 yCI08HOM 0603HaqeHUU NOOWUNHUKA (CM. cmp. 56).
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1§8¢B

Distanzstiicke
lMpoknaoku

Distanzstlicke aus Nylon werden benutzt, um die Walzkérper (Kugeln, Rollen) getrennt zu halten und jede Beriihrung
untereinander zu vermeiden.

HetinoHogble npokaaoKu Ucnosis3yromcsa ¢ Yesibio pasoesieHus mMexoy coboli KOMNOHeHMO8, 8bINOIHAWUX 8paljeHue
(wapuku, ponuku), uzbez2as /1106020 CONPUKOCHOBEHUA.

Abdichtungen
YnnomHeHus
Der fiir die Abdichtung verwendete Werkstoff ist NBR-Gummi. Die Abdichtung schlie3t einen Hohlraum, der sich zwischen

einem Lagerring und dem anderen bildet, und vermeidet dadurch den Eintritt von Schmutz, Staub und Feuchtigkeit. Eine
korrekte Schmierung erhoht die Wirksamkeit der Dichtung (siehe Schmierung der Laufbahnen Seite 145)

Mamepuan, ucnone3yemslli 051 U320MOB/EHUA YyNiIOMHeHuUA - HumpunbymaoueHossll kaydyk (NBR). YnnomHeHue
3aKkpbleaem nycmomy, co30arouytocs Mexoy Konbyamu, u3beas nonaddaHus 2pasu, Neiau u eadeu. BepHo nposedeHHas
CMa3Ka nosbitudem 3¢hgheKmusHOCMb ynomHeHus (cM. pazoes CMaska 0opoxek KadeHus cmp. 145)

Schmierfett
KoHcucmeHnmHas cmaska
Unsere Lager werden mit einer anfanglichen Schmierung von Laufbahnen und Verzahnungen mit den Schmierfetten

geliefert, die im Abschnitt Schmierung, Teil 4 Einbau und Wartung angegeben sind. Die gelieferten Anweisungen sind
genau zu beachten, um die Lebensdauer des Lagers beizubehalten.

Jopoxku KavyeHus u 3ybuamele 3ayensieHuUs NOOWUNHUKO8 HAWe20 npou3soocmaa nocmasnianmcs npedsapumesnbHo
CMA3aHHbIMU CNeUuasbHbiMU CMA3Kamu, nepequcsieHHbiMu 8 pasodene Cmaskd, 4acme 4 MoHmMax u mexHuyeckoe
ob6cnyxusaHue. Criedyem moyHo NpuoepXxusamsCs NpUsedeHHbIX UHCMPYKUUU, C Uesibio N000epXaHUs CPOKA IKCnlyamauuu
NOOWUNHUKGA.

Schmierlocher

MacneHku

Sie befinden sich auf dem Durchmesser des unverzahnten Rings (bei Lagern ohne Verzahnung sind sie auf dem Auf3enring
angeordnet) und dienen dazu, die Walzflache der Walzelemente zu schmieren.

MGCﬂeHKuycmGHOBHQHbI Ha auamempe KoJ/ibya 6e3 3y6qamoeo 3ayensieHus (8 noowunHuKax 6e3 3y6qamozo 3ayensieHus oHU
pacnosioxeHol HA BHeWHeM Koneye) u aiyxxam 0/19 CMA3bI8AHUA aOpO)KKU meJ1 Ka4yeHus.
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WERKSTOFFE FUR DIE RINGE - MATEPUA/IbI U3rOTOBJIEHWUS KOJIEL|

Fur die Anfertigung der GroBwalzlager kann man als Werkstoff entweder einen Kohlenstoffstahl wie C45 oder einen Legierungsstahl wie
42CrMo4 benutzen. Die Benutzung des einen oder des anderen Werkstoffs hangt im Wesentlichen von den erforderlichen mechanischen
Eigenschaften, darunter Zahigkeit und Harte, aber auch von technologischen Faktoren ab. Der Stahl 42CrMo4 lasst eine groRere Stérke
der gehérteten Schicht der Laufbahnen und daher eine bessere Tragfahigkeit der Lager zu. Der Stahl C45 (oder gleichwertige Stéhle)
ist der Werkstoff, mit dem der groBte Teil der Standardlager mit kleinerem Durchmesser gebaut wird, wahrend der Stahl 42CrMo4 fiir
groBere Durchmesser und eine Vielzahl von Sonderanfertigungen benutzt wird.

[lo0KknadHyle Kobya Mozym U320masiueamscs U3 yenepoducmouli cmasnu, makou kak C45, unu u3 neeupogaHHol cmanu, kak 42CrMo4.
Ycnonb308aHue 00H020 U3 08yX MAMEPUAIIOB 2/1a8HLIM 06PA30M CBA3GHO C MPebyemMbIMU MeXaHUYeCKUMU Xapakmepucmukamu, cpedu Komopblx
HYXHO 0mMemumMb CMoUKOCMb U XeCmKOCMb, HO MAkKXe U ¢ mexHoso2udeckumu hakmopamu. Cmasne 42CrMo4 daem 803MOXHOCMb NOSTY4UMb
6osiee y2ybreHHbIl 3aKaneHHbIl coli AopoxeK KayeHus, a 3HAYUM U NOBbILUEHHYIO 2py30nodvemHocmy. Cmane C45 (unu pasHouyeHHas)
AB/1IAEMCA MAMEPUAIOM, U3 KOMOopoz20 U320masnueaemca 60/1Was 4acme CmaHoapmHbix NOOWUNHUKOB CpedHe-HU3K020 Ouamempa, d cmatb
42CrMo4 ucnonb3yemcs 0n8 cpedHe-60/1bWwUX duamempos U 0118 6ecHUCIeHHbIX KOHCMPYKUUU CNeyuasibHo20 U320mo8/ieHUs.

UNI DIN EURO NORM| AISI-SAE GB BS 970 JIS
Italien Deutschland Europa USA China England Japan
Umanusa lepmaHus Espona CLUA Kumadi Anenus AnoHus

Kol 45 C45, CK45 45 1045 C45, 50Mn ENSD 545C
Yenepoducmas cmarne S48C

legierungsstahl o - \1o4 42CrMo4 42CrMod 4140 42CrMo En19A SCM440
ﬂe?upOBGHHGﬂ cmane

Tabelle 1 - Vergleich der verschiedenen Normungsbezeichnungen fiir Lagerstahl
Ta6nuya 1 - coomaemcmeaue pasHvix cCMaHoapmusayuli 8 HQaUMEHOBAHUSAX CMAsu 0/151 ONOPHO-NOBOPOMHbIX yCMpPOUCMa
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Nach dem Schmieden und Walzen wird eine Warmebehandlung vorgenommen, entweder durch Vergiiten oder
Normalglihen, um alle mechanischen Eigenschaften des Werkstoffs wie Zugfestigkeit, Zahigkeit, Harte und Hartbarkeit zu
verbessern. Der VergUtungszyklus, der die Aufeinanderfolge von Anlass- und Abschreckvorgéngen vorsieht, verleiht dem
Werkstoff eine gréere Harte und eine bessere Durchhartung als das Normalgliihen, was fiir Verzahnungen erforderlich ist,
die unter den schwierigsten mechanischen Belastungen und Umgebungsbedingungen verwendet werden sollen.

Mocne KoskU U NPOKAMKU, 8bINOJIHAeMCA mepmMudeckas obpabomkd, komopas mMoxem 6uimo yayywarowel uiu
coomeemcmaytoweli cCmaHoapmy, ¢ Uesbio N0BbILUEHUS 8CeX MeXaHUYeCKUX Xapakmepucmuk Mamepuasid, cpeou Komopbix
MOXHO NOOYEPKHYMb NPOYHOCMb NPU PACMsAXeHUU, CMolKocme, meepdocme, 3akanuedemocme. LJukn yaydwieHus,
Komopeili npedycmMampueaem nocsiedoeamesibHoCMs maxoli 06pabomku, Kak 3akasaka, a 3amem maxoli 06pabomku, Kak
omnyck, Hadesisem mamepuasn euje 60/1bwieli meepOOCMbIO U NPOYHOCMbIO CO CKBO3HOU 3akasikol, Yem npu 06pabomke
HOpManu3ayuu, Heobxo0UMbIMU Xapakmepucmukamu 0718 3y6uamelx 3ayensieHul, no08epXeHHbIX MAKCUMAJIbHbIM
MexXaHu4ecKUM Hagpy3Kam u 8o30elicmauto okpyxatoweli cpedei.
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INDUKTIONSHARTUNG DER LAUFBAHNEN - MHAYKLIMOHHAA 3AKAJIKA JOPOXEK KAYEHUNA

Die Warmebehandlung der Laufbahnen, mit der man die Oberflachen- und Tiefenhérte bis auf einen Wert zwischen 55
und 62 HRC erhohen kann, dient dazu, die Tragfahigkeit des Lagers zu verbessern und die Laufbahnen vor plastischen
Verformungen zu schiitzen, die sich vom Bertihrungsdruck der Walzkorper ableiten lassen. Diese Behandlung besteht
darin, dass man einen von Wechselstrom mit hoher Stromstarke durchflossenen Kupferleiter an die Laufbahn annahert.
Die Néhe des variablen Magnetfelds zu der Metalllaufbahn erzeugt Streustrome, die durch den Joule-Effekt den
betroffenen Bereich bis lber die Austenitisierungstemperatur erhitzen. Die sofortige Abschreckung danach fiihrt
zur Bildung von Martensid und Carbiden. Die Wahl eines Kohlenstoffstahls wie C45 oder eines Legierungsstahls wie
42CrMo4 ist mit dem Erhalt der besten metallurgischen Resultate wahrend dieses Verfahrens verbunden.

Tepmuyeckas 06pabomka 00poXKek KaueHUs, NOBbILAS UX 3HaYeHuUe meepoocmu HA NOBepPXHOCMU U N0 MOJIUuHe 00
3HayeHus, oxeamelsaiouje2o om 55 0o 62 HRC, cinedyem ygenudumes 2py30n00beMHOCMb NOOWUNHUKA U NpedoXpaHUMeb
00pOXKU OM (heHOMEeHO8 naacmuguKkayuu, 8bI38aHHO20 KOHMAKMHbLIM 0defleHuUeM Ha mesa kadeHus. Takol mun
06pabomku 3ako4Yaemcs 8 NpubIUXeHUU K 00pPOXKe MeOH020 UHOYKMOPAd, NPOX00AWE20 0m nepeMeHH020 MoKa
cunbHoU mokosoUl Hazpy3ku. [pubsuxeHue nepemMeHHO20 MA2HUMHO20 NOJIA K Memasiuyeckoli 00poxke HAg8ooum
JIOKAIbHBIU NApa3umHsil mok, Komopulil no 3gpekmy [xoyns Hazpesaem HemeOIeHHO 3aUHMepPeCcoB8aHHbIU Y4acmok,
npesbiWwas memnepamypy dycCmeHu3ayuu, Komopds 0x/1a0aemcs Ha 8bixo0e, 06paz0ebi8as MApMeHCUm U Kapouoel.
Bobi6op makoti y2nepooucmou cmanu, kak C45 unu nezuposarHol cmarnu, kak 42CrMo4 ces3aHa ¢ nosiydeHuem Hausaywux
Memasilypeudeckux pesysibmamos 80 8pems nposedeHuUss 0aHHO020 Memood.

Soft spot“S” - Mazkut yuacmok “S”

Der Soft Spot (Harteschlupf) ist die Stelle in der Laufbahn
beider Ringe, die nicht induktionsgehdartet worden ist, weil
die Endstellen am Ende des Harteprozesses nicht iberlagert
werden konnen, weil es sonst zu Rissen oder gar zum Bruch
des Werkstticks kommen kdnnte. Fiir den unverzahnten Ring
sollte der Soft Spot an der Einfiillstelle der Kugeln, d.h. an der
Stelle des Stopfens angelegt werden, der zusammen mit der
Laufbahn bearbeitet wird.

Fur den verzahnten Ring ist es dagegen erforderlich, die
Harteschlupfstelle auf der Oberseite des Rings durch das
Einschlagen des Buchstabens,S" zu markieren.

Msekul yyacmok (soft spot) - 3mo Mecmo 8 0pOXKax 0boux Kosiey, Komopoe He No08epaaemcs UHOYKYUOHHOU 3aKasIKe, mak
KaK N0 OKOHYAHUIO NPOUeCccd 3aKasIKU Heslb3s HAK/1aobledmb 3aKdsieHHble 0MpPe3KU, pUCKYsS mem CaMbiM 8bI38aMb NOSABIEHUE
mpewjuH uau U3ioMa 3azomosku. 115 kosibyd 6e3 3ayensieHus ciiedyem coemecmume MAzkuli yuacmok (soft spot) c moukoli
88004 WApUKos, Mo ecmb ¢ NpobKol, Komopads 0bpabamvisaemcs emecme ¢ 00POXKKoU.

[na konbya 6e3 3auyensieHus Heobxodumo ynompebums ob6o3HaveHue 6ykgol “S’; HanedamaHHoU Ha gepxHel
nogepxHOCMU KoJbUd, 800/1b MA2KO20 y4dcmkd (Soft spot).
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INDUKTIONSHARTUNG DER VERZAHNUNGEN - MHAYKLIMOHHAA 3AKAJIKA 3YBYATbIX 3ALEM/IEHNA

Der Standardwert der Oberflachenhirte des benutzten vergliteten Werkstoffes erreicht den Héchstwert von 30 HRC
(42CrMo4). Dieser Hartewert ist fiir die Beibehaltung der Lebensdauer der Verzahnung in einigen Anwendungen nicht
immer akzeptabel. Ein hohes Walzmoment, das eine hohe Krafte (und Reibung) auf der Verzahnung erzeugt, hohe
Drehzahlen, ungiinstige Umgebungsbedingungen mit Vorhandensein von Staub oder abrasiven Elementen oder
die Notwendigkeit, die Lebensdauer des GroBwalzlagers auf den maximal erhaltbaren Wert zu verlangern: Das sind
Faktoren, die verlangen, dass man auch die Verzahnung einer Induktionshartung unterzieht. Je nach den Belastungen
und dem Typ der Anwendung kann man nur die Zahnflanke oder Zahnflanke und Zahnfu3 hdrten und den Wert der
Oberflachenhérte bis auf circa 60 HRC erhdhen.

CmaHOapmHas no8epxHOCMHAs meepdoCMb UCNO/Ib3yeMol ynpoYHeHHOU cepOyesuHbl MakcumasabHo docmuzaem 30
HRC (42CrMo4). [JaHHoe 3HayeHue maepOocmu He 8ce20a 0onyckaemcs 0718 NpedoXpPaHeHUs CPOKA CJTyx6bl 3y6u4amozo
3ayensieHus 8 HEKOMOPbIX 0671aCMAX NPUMeHEHUs. Bbicokuli Kpymauwul MoMeHm 8bipabameuliedem 8bICOKYIO Hazpy3Ky
(u mpeHue) Ha 3ybeu, 8bICOKUe CKOPOCMU 8paujeHUs, HebiazonpusmHsie yc08Us oKpyxarouiel cpedsl npu HaIUu4uu
NopoWKO8 UMU abpa3usHbIX 3/1eMeHmos, Uu Heobxo0UMOCmMb nodsecmu CPOK C/IyX0bl NOOKIAOH020 KO/byd K
803MOXHOMY MAKCUMYMY, NPUBOOAM K OCyujecmesieHuo mepmoobpabomku u Ha 3ybuamom 3ayenseHuu. Obpabomka
MO>Kem 8bINOJTHAMbCA MOJIBKO NO KPAKo UJTU NO KPAro U 8 OCHOBE 3y6Ud, 8 3a8UCUMOCMU OM HA2PY30K U MUNd NpUMeHeHUs,
008005 MAKCUMAJIbHOE 3HAYeHUe N08epXHOCMHoU maepoocmu 0o 60 HRC npubiuzumerbHo.

Héartung von Zahnflanke und Zahnfuf
3akanka 3ybua no kpato u 8 ocHoge
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LAGERLUFTTYPEN - TWIMo/10rvs 3A30P0B

Die Lagerluft einer Drehverbindung ist das Mal3 der freien Bewegung des AuBenrings im Bezug zum Innenring (und
umgekehrt), das in den beiden folgenden Richtungen beurteilt wird: in axialer Richtung, d.h. in der Richtung der Drehachse,
und in radialer Richtung, d.h. in jeder anderen rechtwinklig dazu angeordneten Richtung. Die Lagerluft wird durch die
Passung der Walzelemente mit den Laufbahnen der Lagerringe festgelegt, von denen jeder seine eigene Toleranz aufweist.
Die Drehverbindung kann vier verschiedene Arten von Lagerluft aufweisen, egal ob die Walzelemente Kugeln oder Rollen
sind. Die Auswahl der Lagerluft erfolgt gleichzeitig mit der Auswahl der Drehverbindungen und hangt vom Einsatzbereich
des Lagers selbst ab.

3azop noOkIadHo20 KobUa pageH pasmepy c80600HO20 08UXEHUS HAPYKHO20 KOJIbUd NO OMHOWEHUIO K BHYMpPeHHeMy
(u Haobopom), onpedeneHHO20 8 08yX HANPABJIEHUSX: 8 OCEBOM HANPABJIEHUU, M.e. 8 HANPAs/IeHUU oNpedesieHHOM OCbio
8pauwjeHus, U paouanbHOM, m.e. 8 160M HaNPAasaeHuU, NepNeHOUKYIAPHOM OcU. 3a30p NOOKIIAOHO20 KO/1byd 3d8ucum om
COeOUHEeHUS meJ1 Ka4eHUs ¢ O0POXKAMU COCMABHbIX KOseU, Kaxobili co ceoum 0onyckom. OnopHO-nogopomHoe ycmpoticmeo
MOXem npedCcmads/iime Yemeslpe mund pasiudHbIX 3a30p08, HE3ABUCUMO OM MO20, KAKUMU AB/IAI0MCA meJsid Ka4yeHusl,
Wapukamu unu posiukamu. Belbop 3a30poe 8binosiHaemcs emecme ¢ 86I60poM mund NOOK/IAOHO20 KO/Ibyd U 3asucum om
06/1acmu npuMeHeHUs1 Camo20 Ko/Tbyd.

FEST/
HEChEM-
Hbint

Darstellung der axialen und radialen Lagerluft
Cumeonuyecoke U306paxeHue 0ce8o2o U pacuanbHO20 3a30pd ONOPHO-NOBOPOMHO20 ycmpoticmaa

Hier folgt die Beschreibung der verschiedenen Félle, damit Sie selbst feststellen kdnnen, welches die besten Wahl fur Ihre Anwendungiist.
Das ISB-Konstruktionsbiiro steht lhnen jederzeit zur Beratung zur Verfligung.

Janee npugodamcs onucaHus HeKOMopbIX C/1y4des, Ymobbl NpedycMompems HaUsTy4LWUl 8b160p NOOWUNHUKA 0514 Bawel
chepbl NnpUMeEHeHUS.
B nrobom cnyqyae, mexrudeckuti omoesn ISB Ha kaxo0om smane compyoHuU4Yecmaa ece20a 8 Bawem pacnopsixeHuu.

N —
30



* Katalog Standardreihen
Kamanoz cmandapmHoii
Reihe / cepuu

* Katalog Préazisionsreihen
Kamanoe npeyusuoHHoli
Reihe / cepuu

Spezialausfiihrungen
CneyuansHoe ucnosiHeHue

Spezialausfiihrungen
CneyuansHoe ucnosiHeHue
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Standardluft / CmandapmHele 3a3opel 9,,9,—» 0,10+ 0,35 mm

In einer Drehverbindung sind in der Regel Standardwerte fiir die axiale und radiale Lagerluft vorgesehen, die je nach dem
Typ der Drehverbindung um 1 bis 4 Zehntelmillimeter variieren kdnnen. Das Vorhandensein der Zentrierungen auf den
Ringen hangt von der Anwendung und/oder dem Typ der Drehverbindung ab: Auf den Standard-Kugellagerreihen sind die
Zentrierungen beispielsweise optional, wahrend die auf den Rollenlagern serienméRig vorgesehen sind.

06bI4HO, 8 NOOK/IAGHOM KOfTbLie NpedycMOmpeHsl CMAHOAPMHbIe 0Cesbie U pAdLIabHbIR 330pbl, KOMOpble MO2yM L3MeHSMbCS,
8308UCUMOCTMU OM MUNAKOMbUA, 0m 1004 decambIX MUAAUMEMA. HasuYue 3aUeHMpPOBKU HA KOTbUAX 3aUCUM om ghyHKUUL
npuMeHeHUs U (unu) muna nookAAd0YHO20 KObUA: HA CEPUSX WAPUKOBBIX NOOLUIUNHUKO8 CMAHOGPMHO20 UCNOMHEHUS,
HaNPUMeD 3aUEHMPOBKL, ABTIRIMCA (haKYTbMAMUBHBIMU, G HA POSIUKOBBIX NOOWUNHUKGY, A87SI0MCS YACMbI0 CMAHOAPMHO20
UCNO/THEHUS.

Lagerlufteinengung / YmeHowenHoie 3a30pbl ~ 9,,0, —» 0+ 0,10 mm

Wenn die Anwendung ein Hochstmal an Betriebsgenauigkeit verlangt, aber dennoch eine hohe Drehzahl aufweist,
sieht die Planung der Drehverbindung eine Einengung der axialen und radialen Lagerluft vor. Die Lagerluft kann
von Null bis zu wenigen hundertstel Millimetern im positiven Bereich gehen. Die Hochgenauigkeits-Lagerreihen
wenden die allgemeinen Abmessungen der Standardlagerreihen an und haben auf beiden Ringen Hundertstel-
Zentrierungen.

Koada npakmuyroe npumeerue mpeGyem MakcumassHot MmoyHOCMU 80 8pems 3mMana KkCnyamayuu, Coxpanss
BICOKYHO CKOPOCMb BpALeHUS, OU3AUH NOOKAOH020 KOMTbUd MeHsemcs, yMeHbuwas 0cesoll U paouaseHeili 3a30p.
3030l MOZYM U3MEHAMbCS M Hy/1e8020 3HaYeHUS 00 HECKOMbKUX COMbIX NOSIOXUMeTbHO20 3HAYeHUS. TpeyU3UoHHbIe
€epuu UCnosb3ylom o6uue pasmepsl CMaHOAPMHOU cepuu U UMerom comeHHble 3aLeHMPOBKU HA 0GOUX KOMbUAX.

Leichte Vorspannung / Cna6biii npednamse 9., 0,—> 0+-0,03 mm

Wenn die Anwendung verlangt, dass weder axiale noch radiale Lagerluft vorhanden ist, um beispielsweise
Positionierungsfehler jeder Art zu vermeiden oder weil die Drehverbindung in der vertikalen Position arbeitet, wird
dasLager spielfrei gefertigt und die Bauart nennt sich, mit Vorspannung”. Wenn die Vorspannung als leicht bezeichnet
wird, d.h. wenn der Wert zwischen Null und wenigen hundertstel Millimetern im negativen Bereich liegt, kann die
Drehverbindung auch bei intensiven Betriebszyklen und mit einem beschrénkten Reibmoment eine angemessene
Drehzahl beibehalten. Diese Bauart ist jedoch kein Standard, sondern muss extra bestellt werden.

Ko20a npakmuuroe npumeHerue He mpebyem padudnbHbiX U 0CesbiX 3d30p08, C UesTblo, Hanpumep, YCmpaHeHus
060l HeonpedesieHHOCMU HA NOIXeHUU WU NOMOMy, YMo NOOKAAOHO KOsbLO patomaem & 8epMUKATbHOM
NOAIOXEHUL, 330D yCMPAHSARMCS, @ KOHCMPYKUUS HOCUM HA38GHUE «C npedHams2om». Mpu c/1abom npedHamsze, m.e.
C HAMA20M, U3MEHSIOWUMCA OM Hy/1e8020 3Ha4eHus 00 HeCKOMbKLX COMbIX OMpULAMeNTbH020 3Ha4eHus, NOOKAOHoe
KO/TbYO COXpAaHSem coomeemcmayiouiyio pomayuoHHyo cnoco6HOCM, 0axe Npu UHMEHCUBHbIX PaBoUX YUK/aX,
C 02pAHUYEHHBIMU MOMEHMAMU MPeHUS. JaHHbIG mun KOHCMPYKYUU He A8ASemcs CmaHAapmom u dosixeH
U320Mas/LBAMbCA HA 30KA3 8 CNEUUATbHOM UCNOJTHEHUU.,

Vorspannung / [TpedHamse 0,,0, =» <-0,03mm

Wenn die Art der Belastung starke Kippmomente vorsieht, die ihre Richtung rasch @ndern kdnnen, und auch die
Méglichkeit von Vibrationen besteht, welche die Laufbahnen betreffen kdnnen, sind die Drehverbindungen
normalerweise stark vorgespannt. Die immer negativen UbermaBwerte sind so berechnet, dass die Funktionalitat
des Lagers garantiert wird und gleichzeitig die Grenzwerte des Projekts hinsichtlich statischem und dynamischem
Reibmoment eingehalten werden. Diese Bauart ist jedoch kein Standard, sondern muss extra bestellt werden.

Koeda mun HanpsxeHus npedycmampueaem cunbHble onpokudbigaioujue MOMeHMsl, Komopsle Mo2ym
He3amedsuMestbHO CMeHUMb HanpaeieHue U, He NpeHeGpe2as B03MOXHOCMbI0, YMO HAPy3KU BUBPAYUOHHO20 muna
MO2ym 3auHmMepecosamb JOPOXKU KaYeHUs, KOHCMPYKYUSA NOOKAIA0H020 Kosbyd Gydem UCnbIMbI8amMb CUMbHbIL]
npedHamse. Bce20a HezamugHble 3HAYEHUS HAMS2A PacCHUMbIBAOMCS Makum 00pasom, Ymobbl 0becnedume
YHKUUOHANMLHOCMb NOOWIUNHUKA U, Mem Xe apemereM, co0/o0ame npoekmHble npedesibHble 3Ha4eHUs no
OMHOWEHUIO K MOMeHMY MpeHus, CMamu4eckomy U OuHamuyeckomy. JlaHHeI( mun KOHCMpyKYuU He Aensemca
CMaHAapMOM U O0/XeH U320MasIuBAMbCA HA 3aK3 8 CNELUASIbHOM UCNOSTHEHUU.




ANWENDUNGEN UND TECHNOLOGIE - ObJIACTb [TIPUMEHEHWVA Y TEXHOJIOTUA I Bw

OBERFLACHENSCHUTZSYSTEME - CUCTEMbI TOBEPXHOCTHOW 3ALLUTBI

Die Oberflachenschutzbehandlung schiitzt die externen Metalloberflichen wahrend der Betriebslebensdauer des Lagers
oder einfach wahrend seiner Lagerhaltung vor Oxidation durch atmosphdrische oder chemische Einfliisse. Je nach lhren
Erfordernissen kdnnen wir die folgenden Oberflachenschutzbehandlungen vornehmen.

MosepxHoCMHAs 3auumHas obpabomka npedoxpaHsem Memasnaudeckue HapyXHole NOBEPXHOCMU OM OKUC/IeHUs no
npuyuHe 8030elicmaus XUMUYeCKUX UsIu ammOoChepHsIX azeHmo8 80 8pems 3KCNIyamayuu noOWUNHUKA WU 8 Nepuoosl
€20 xpaHeHus. B 3asucumocmu om Bawux nompe6bHocmel Mbl CNOCOOHbI 8bINOIHUMb C/ledyoujue cucmembl 06pabomku
NOBEPXHOCMHOU 3aujUmel.

Schutzol - 3awiumHoe macno
Standard - CmaHdapm

Alle ISB GroB3walzlager werden mit
Schutzol geschiitzt, das auf Oberflachen,
Abdichtungen und Verzahnungen
aufgetragen wird. Es bietet wahrend
Transport und Lagerung auf die Dauer
von circa 1 Jahr Schutz.

Bce onopHo-nogopomHele ycmpoticmea
ISB 3awuweHbl 3auUmHbIM MAc/ioM,
HAaHeCeHHbIM HA hosepxHocmu,
ynjiomHeHusa U 3y6yamoe 3auensieHue.
Macno obecneyusaem nOCMOAHHYIO
3awumy 80 8pemMsa MpAaHCNOpMupPOBKU U
XpaHeHUs NOOWUNHUKO8 0KoJ1o 1 200a.

Anstrich - OkpawueaHue
Auf Anfrage / Ha 3akas3

Auf spezifische Anfrage des Kunden
konnen die freiliegenden Flachen einer
Schutzbeschichtung unterzogen werden.

Mo oco6omy Xe/laHul 3aKA34UKA
MOXHO HaHeCMU 3aWUMHYI0 KPAcKy HA
OMKPbIMbIE NoBePXHOCMU.
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OBERFLACHENSCHUTZSYSTEME - CUCTEMbI TOBEPXHOCTHOW 3ALLUTBI

Elektrolytische Verzinkung - lanseaHuyeckoe yuHkosaHue

Auf Anfrage / Ha 3akas

Bei aggressiven chemischen oder
atmospharischen Verhdltnissen kann
eine chemische Beschichtung auf der
Basis von Eisen und Zink aufgetragen
werden. Die nur wenige hundertstel
Millimeter dicke Schicht hat eine typisch
gelbschillernde Farbe und bietet einen
guten Schutz.

B cnyuyae go30elicmeus dzpeccusHbix
XUMUYeCKUX U ammochepHbIX azeHmos
MOXHO HaHeCMU XUMUYECKYI0 Han1asKy
HA OCHOoB8e Xese3d-UuHkKa. Cnod,
MosILUHOU 8 HeCKOJIbKO CaHMuUMempo8
obecneyusaem cmolKyr 3awumy
CBOUM MUNUYHBIM XeImbIM NObeXasibiM
usemom.

Flammspritzverzinkung - 3awjumHoe nokpsimue ¢ nomowbio 20pAYe€20 YUHKOBAHUSA

Auf Anfrage / Ha 3akas

Flammspritzverzinkung: Die
Schutzschicht kann eine Starke von ein
paar Zehntelmillimetern erreichen und
ist gegeniiber allen Witterungseinfliissen
bestandig, wie auch abrieb- und
schlagbestandig.

3awjumHoe nokpbimue ¢ NOMOWbIO
20pAYe20 YUHKOBAHUS: 3awumHsil ciod,
docmuzarowuli HecKobKo 0ecameblx
moJIWUHbI, udeasibHO hodxodum,
umobbl npomugooelicmeosams 11060My
muny ammocgepHoz2o0 azeHmd, M.K.
HaoesneH cMoUKOCMbIO K 8030elicmauto
UCMUpaHus u yoapos no NogepxHoCMu.
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EINLEITUNG - BBEAEHUVE

Die Auswahl des Lagers fiir eine bestimmte Anwendung kann natdirlich abgesehen von Erwdgungen allgemeiner Art
hinsichtlich des Typs und der makrogeometrischen Eigenschaften nicht von den folgenden Faktoren absehen:

- statische und dynamische Tragfahigkeit des Walzsystems (A)
- Halt des Befestigungssystems an der Anschlussstruktur (B)
- Bestandigkeit der Kupplung mit einem etwaigen Antriebsritzel (C)

Die Untersuchung dieser Themen kann von einem rein theoretischen Gesichtspunkt her auf der Basis der mechanischen
Eigenschaften des Lagers und der Belastungen (Kréfte und Verformungen) vorgenommen werden, zu denen es infolge der
Lastaufnahme kommt.

Bobibop nodwiunHuka 0715 onpedeneHHOU 0671acmu nNpuMeHeHUs 3a8UcUm He MoJibKo om coobpaxkeHuUl 0bujezo xapakmepa
0 Mune U MAakpoz2eoMempuYecKUX Xapakmepucmukax, Ho U om c/1edyroujux Npo8epok:

- cCmamuyeckas U QUHaMu4eckas Hazpy3ku cucmemsl kadeHus (A)
- NJIOMHOCMb CUCMeMbl KpensieHUs K KoHcmpykyuu (B)
- NPOYHOCMb K COeOUHeHU!0 ¢ 3yb4amebim kosecom (C)

AHAU3 OaHHBIX XapaKmMepucmuK Moxem CpasHUBAMbCA C meopemuyeckol MoYKU 3peHUs Hd OCHOBe MeXaHUYecKux ceolicme
NOOWUNHUKA U Hazpy3okK (HanpsxeHul u deghopmayuti), Komopele co30aomcs 8csiedcmaue N00BePKeHUs Hazpy3Kam.
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STATISCHE TRAGFAHIGKEIT - CTATUYECKAA HECYLLYAA CITOCOBHOCTb

Ein Lager ist normalerweise einer Belastung ausgesetzt, die sich aus einer gleichmaBig verteilten axialen Last (F,), einem
Kippmoment (Mg und einer radialen Last (F,) zusammensetzt.

O6b1YHO, NOOWUNHUK Nodsepeaemca Haepyske obyc/ios/ieHHoU paeHomMepHo pdcnpedeneHHol ocesol Hazpyskol (Fg),
uzeubarowjum momeHmom onpokudsiearus (My) u paduaneroti Haepyskot (F,).

Der statische Nachweis erfolgt durch den Vergleich der auf den
einzelnen Walzkorper einwirkenden maximalen dquivalenten
Last mit der hochstzuldssigen Last. Die Berechnung erfolgt
aufgrund der Spezifikationen, die in der internationalen Norm
ISO 76 stehen.

Cmamuyeckas nposepka 6bINOJIHAEMCA C NOMOWbIO
CpasHeHUs MAKCUMA/IbHO pAsHOUeHHOU Hazpy3Ku,
Oelicmeytouwjeli Ha Kaxdoe mesio KayeHUs ¢ MAKCUMAasabHO
donycmumoli Haepy3kol, a pacdem ocywecmeansemcs Ha
ocHoge cneyugukayuli, npugeOeHHbvIX 8 MeXO0yHAPOOHOM
cmaHdapme ISO 76.

Die dquivalente Last (Qeq), d.h. die maximale Last, die in der lotrecht
zur Berlihrungsflache stehenden Richtung auf den Walzkérper
einwirkt, hangt von den Lasten ab, die tiber die Koeffizienten C;, G,
und G5 auf das Lager einwirken und die vom Lagertyp (Kugeln oder
Rollen), der LagergroRRe, der Lagergeometrie und den mechanischen
Eigenschaften abhéngen:

PagHouenHas Hazpy3ka (Qeg), M.e. MAKCUMATbHAS HAZPY3KA,
delicmaylowjas Ha Meso KadeHUs 8 06bIYHOM HANPABIEHUU
NO OMHOWEHUI0 K KOHMAKMHOU NOBEPXHOCMU, A8/1AemcA
yHKyuel Hazpy3ok, Oelicmeylowux HAd NOJWUNHUK
nocpedcmeom koapgpuyuermos C;, C, u C3, 3a8ucauwjux om
muna (Wapuku uu posiuku), om pasmepoe u 2eoMempuu
CamM020 NOOWUNHUKA U MeXaHUYECKUX Xapakmepucmuk:

0 = C1£+Cz Y +C3£
z D,z g
z = Zahl der Kugeln/Rollen
YUC/I0 WApUKOB-pOJIUKO8
DL =Walzdurchmesser
Luamemp kaveHus

37
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Die Berechnung der zuldssigen Last verlangt dagegen eine eingehende Studie des Belastungszustands der Kontaktzone
zwischen Walzkorper und Laufbahn.

Die Untersuchung der Krafte und der Verformungen erfolgt unter Anwendung der Hertzschen Kontakttheorie.

In der Kontaktzone entsteht in der Mitte des Bereiches, der von dem Deformationszustand betroffen ist, ein Kraftzustand,
der einen analogen Verlauf wie der folgende hat:

Pac4em donycmumoli Hazpy3ku npednosiazaem mujamesbHoe UsyyeHue COCMOAHUA Hazpy30K 8 30He CONPUKOCHOBEHUA
MeX0y mesiom Ka4eHUs U 00POXKOU.

AHanu3 ycunuti u depopmayuli 8bINOIHAEMCA 8 COOMBeMcMaUU ¢ meopueli saacmuyHocmu lepya.

B 30He conpukocHogeHus, 8 ueHMpe 30HbI COCMOAHUSA 0eghopMayuU, co30aemca ycusue, C NOXOXUM medeHUeM:

Belastung auf der Z-Achse [MPa]
Hazpyska edonb ocu Z [mIa]

Z -Tiefe [mm] / Z - TonwjuHa [mm]

— Zugspannung X — Zugspannung Z — Maximale Scherspannung
Hazpyska na pacmsaxerue X Hazpyska Ha pac z Makc Kac

Die zulassige Belastung wird berechnet, indem man davon ausgeht, dass die plastische Verformung der Kontaktzone zwischen Walzkorper
und Laufbahn nicht groBer als 0,01% des Durchmessers der Kugel oder der Rolle ist™. Diese Grenzsituation gewahrleistet namlich die
Funktionalitat des Lagers hinsichtlich Laufgerausch und theoretischer Dauerfestigkeit:

ﬂOHyCKGEMGFI Haepyska onpebememcn mak, 4mobbl nacmuyveckas aed)opmauu,q 30Hbl CONPUKOCHOBEHUA Me)KBy meJjiom u aOpO)KKOlj

KayeHus He npegbiwiana 0,01% duamempa wapuka unu posiuka . Takas cumyauus obecneyugaem yHKUUOHATbHOCMb NOOWUNHUKA, 4Mo
Kacaemcs ypogHs Wyma u cpokd 0elicmeus npu meopemuyeckol ycmanocmu Mamepuand:

0, =kD,’

Der Faktor k hdngt von der Krimmung des Walzkorpers und der Laufbahn, wie auch von den vorliegenden mechanischen
Eigenschaften der Werkstoffe ab.

IMokazamesib k NOMUMO MeXaHUYecKux XapakmepucmuK NpUMeHseMbIX Mamepuasios 3asucum om uzeuba mesna KayeHus u
OOPOXKU.

M Bedingung, die fiir durchgehartete Ringe gilt. / Ycnosue deticmaumensHo 0515 koney co ck8o3HoU 3akasnkol.
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Da die Werkstoffe, die fiir die meisten mechanischen Anwendungen benutzt werden, nicht durchgehartet sind, wird eine
Warmebehandlung in Form einer Induktionshartung vorgenommen, um die mechanischen Eigenschaften der Laufbahn
zu verbessern und dadurch die statische und dynamische Tragfahigkeit des Lagers zu erhohen. Diese Behandlung gestattet
es, eine Werkstoffharte zu erhalten, die bis zu einer gewissen Tiefe von der Beriihrungsflache der der Walzkorper entspricht
(circa 60 HRC).

Tak Kak npumeHseMble Mamepudssl 0718 60/ILLUUHCMBA MeXaHUYecKux npumereHul 6e3 3akaneHHoU cepoyesuHsl, 015
YAyUWeHUs MeXaHUu4eckux Xapakmepucmuk 0OpOXKU KayeHUs U yeenudeHus cmamuyeckol U OUHamuyeckol HazpysKu
nposooumMcs mepmuyeckas 06pabomka UHOYKUUOHHOU 3aKasKu, 06ecnequsaroyas Xecmkocme Mamepuana pagHyro
Xecmkocmu mes kadeHus (okoso 60 HRC) 0o onpedesieHHO20 paccmosHUS 0m NOBEPXHOCMU CONPUKOCHOBEHUS:

DieTiefe der gehérteten Schicht wird von Fall zu Fall aufgrund der Priifung des“Core-Crushing” (dynamisches Kernversagen)
des Lagers festgelegt. Die Bezugsnorm ist die ASME 77-DE-39.

Unterhalb der Kontaktflache der Laufbahn bildet sich ein zusammengesetzter Belastungszustand, dessen Verlauf aufgrund
der Hertzschen Kontakttheorie oder nach den moderneren Verfahren der Finite-Elemente-Berechnung erfasst werden kann.
Auf der Hohe des Ubergangs zwischen der gehérteten Zone und dem ,Herz” des Ringes kommt es zu einer plétzlichen
Verringerung der mechanischen Werkstoffeigenschaften. Das ist der Bereich, in dem es infolge der plastischen Verformung
des Werkstoffs zu Mikrobriichen kommen kann, die zur Oberflache hochsteigen und dort als senkrecht zur Walzflache
stehende Briiche sichtbar werden.

InybuHa mepmuyeckoli 06pabomku onpedesisiemcs Kaxobil paz Ha 0CHo8e UCNbIMAHUs NOOWUNHUKA Ha “core-crashing”
Ucneimarue nposodumcs coenacHo cmaHdapmy ASME 77-DE-39.

o0 NosepxHOCMbIO CONPUKOCHOBEHUS OOPOXKU KadyeHuUs co30demcs COOpHbIl c/1ol ycunius, 08UXeHUE KOmopo2o
u3eJsieKkdemcsa Ha 0CHoO8e meopuu 3aacmuyHocmu lepuya unu 6osee cospeMeHHbIX Memooo8 pacyema ¢ 3aKOHYeHHbIMU
KOMNOHeHMamu.

Boosib nepemeuieHUs Mex0y 3aKaeHHOU 4acmeblo U «cepOuesuHOU» KosibUd UMeemcs pe3Koe yMeHblUeHUe MeXaHUYeCKUX
ceolicms Mamepuana. YIMeHHo 8 3mom Mecme Mo2ym co30ambCs MUKPOPA3pbiabl, 8bI38aHHbIE Niidcmuyeckol 0egpopmayueli
mMamepuasna, Komopbie, NOOHUMAsACb HA NOBEPXHOCMb, NPUBOOAM K 8U3YASIbHbIM NepneHOUKY/IAPHLIM U3/IOMAM Ha
NoB8epXHOCMU CONPUKOCHOBEHUS.
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Um dieser Erscheinung zu vermeiden, ist es erforderlich, den geharteten Bereich zu vergréBern, um eine solche Tiefe zu
erreichen, dass die plastische Verformung vermieden wird, weil diese die Haltbarkeit des Lagers in Frage stellen wiirde:

Bo usbexaHue 0aHHO20 A8J/ileHUA HeObXOOUMO pacwupume 3aKasieHHbil ydyacmok docmueas 2/7y6UHbI, nossonsarowel
usbexxame nnacmuyeckol 6ed)opmauuu OCHOBHO20 CJ10A Mamepua’id, Hapywas Hecyuyro CNOCOOHOCMb NOOWIUNHUKGA:

Induktionshartungstiefe
ny6uHa uHOyKmMugHoU 3aKanku

Core Crashing

Hazpyska edonb ocu Z [mla]

Belastung auf der Z-Achse [MPa]

Zul. Scherspannung
KacameneHoe HanpsaxeHue An.

il b
\“.“_“-.:._‘___q—q__x
Tiefe [mm] / Tonwuna [mm]
— Zugspannung X — Zugspannung Z — Maximale Scherspannung
Haepyska Ha pacmaxeHue X Haepyska Ha pacmaxeHue Z Makc Kac Hoe HanpsxeHue

Die Auswahl des Werkstoffs ist daher wichtig, um die Hartbarkeit der Laufbahn bis zu einer solchen Tiefe zu gewahrleisten,
dass die Festigkeit garantiert wird, die im Kern des Rings erforderlich ist.

Takum 06pazom, 8bI60p Mamepuand CMaHo8UMCA 0OHUM U3 8AXKHbIX dCNeKMoa 07151 0becneyeHUs 3aKanueaemMocmu 00poXKU
Ka4yeHus Ha Heo6xo0uMYyro 251yOUHY U 07151 0becneyeHuUs XapakmepucmuK NPOYHOCMU 8 cepOUesuHe KosbUd.

T (Z=RHT) <7

coreall.
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1§8¢B

STATISCHER TRAGSICHERHEITSFAKTOR - CTATUYECKUU 3AMNAC MPOYHOCTU

Die Beziehung zwischen Grenzlast und maximaler dquivalenter Last nennt sich statischer Tragsicherheitskoeffizient:

CoomHoweHue mex0y npedesibHoU Hazpy3kol U MAKCUMAabHOU pdgHOUEeHHOU Hazpy3kol Haswleaemcs Ko3gguyueHmom
CMamu4ecKo20 3anacd NPoYHoOCMu:

9

Sf:— > 1
eq

Je nach dem Einsatzbereich des Lagers werden die folgenden Tragsicherheitswerte angewendet, anhand derer man eine
erste Auswahl vornehmen kann:

B 3asucumocmu om obnaacmu npumeHeHUs NOOWUNHUKA, NPUMEHSIOMCSA C/1edyroujue 3HavyeHUs Ha0exHoCmu, C NOMOWbIO
KOMOpbIX MOXHO 8bINOIHUMb NePBUYHbIL 0mb6op:

ANWENDUNG - [TIPUMEHEHUE

Schweilpositionierer - CeapoyHbili kAHMosamesnb
Arbeitsbiihne - Pabouas ninowadka nodvemMHUKa
Drehschalttisch - [TosopomHsiti kpye
Radaranlage (langsamdrehend) - Paduosiokamop (medneHHoe 8paweHue)
Gabelstapler - ABmonoepy3uuk
Schwenkkran - HacmeHHebit nogopomHbiti KpaH

1,35

Greiferkran - IpetighepHbili KpaH
Umschlagkran - [odsemHeit kpaH
Lkw-Kran - Asmomo6usibHebit KpaH 1,5
Schiffskran - [nasyyuti kpaH
Schienenkran - XKese3HoO0opoXxHbili KpaH

Betonpumpen - bemoHoHacocwi
Teleskopfahrkran - Teneckonuyeckuti camoxo0Hell kpaH
Erdbohrer - [lodsemHas 6ades
Seilbagger - KaHamHbIli 00HOK0BWOBbIU 3KCKa8AamMop
Schaufelbagger - [petichepHeiti skckasamop.

Robotik - Pobomuka
Turmkran (Schwenkarm) - baweHHelt kpaH (hosopomHas cmpena)
Hafenkran - [Jokoseiti kpaH

1,65

Asphaltverdichtungswalzen - JopoxHublil kKamok
Offshore-Kran - Kpa+ 6yposoti nnamgopmel 1,8
Turmdrehkran - baweHHbIl kpaH (nosopomHas 6awiHs)

Hydraulischer Bagger - [udpasnuyeckuti sKkckasamop
Betonmischer - bemo+omewanka
Windkrafterzeuger - BempsHoli eeHepamop sHepauu 2
Radaranlage (schnelldrehend) - Paduonokamop (ckopoe spaueHue)
Schaufelradbagger - LLlaxmHebiti 3xkckasamop
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BERECHNUNG DES WIDERSTANDS DER BEFESTIGUNGSSCHRAUBEN
PACYET NPEAE/IA TPOYHOCTU KPEIMEXHbIX 5OJITOB

Da das Lager die Funktion hat, die Bewegung der Elemente seiner Anschlusskonstruktion zu gestatten, mit der es durch
eine Reihe von Befestigungselementen verbunden ist, kann die Tragfihigkeit des Systems nicht von der Uberpriifung der
Befestigungsschrauben unter tatsdchlichen Arbeitsbedingungen absehen.

ModwunHUK 8bINO/IHAEM MAKylo (YHKUUI, Komopdsa 6bl nN0380/UIA OCYUeCm8umMbs OMHOCUMeNbHOe O8UXeHUe
KOMNOHEHMOo8 CmpyKmypbl, HA KOMOpoU OH YyCmMaHasaueaemcs u ¢ kKomopou coeduHeH 61a200aps psdy KpenexHuix
3/1eMeHmMo8, NIDMHOCMb CUCMEeMbI He 3d8UCUm 0m NPodepKu 60/IMo8020 KpensieHuUs 80 8pemMsi (hakmuyecKux paboyux
yco8udl.

Die Uberpriifung der Schrauben erfolgt aufgrund der Bestimmungen der deutschen
Norm VDI2230, die je nach der Belastung des Lagers und unter Berticksichtigung
des statischen und dynamischen Verhaltens der Schrauben die hochstzuldssigen
Zuglasten der einzelnen Schrauben festlegt.

Insbesondere wird sichergestellt, dass die Vorspannung der Schraube ausreichend
groB ist, die Tragfestigkeit des Befestigungssystems unter Last zu gewahrleisten,
und dass die Schraube in der Lage ist, die insgesamt anliegende Last aufzunehmen.

Mposepka 60/1mMo8 8bINO/IHAEMCA HA OCHOB8e cneyuguKkayul, npuseoeHHbIX 8
Hemeukom cmaHodpme VDI2230, m.e. 8 3a8UCUMOCMU OM COCMOSHUS HA2py3KU
NOOWUNHUKA U C y4emoM cmamuyeckux U OUHamMuyeckux cgolicme 60/1mos,
00ycnasnuearomcs MAkCUMAasbHble pacmszusarlyue Hazpy3Ku HA Kaxobil
KpenexHoil 60/1m.

[nasHeiM 06paszom nposepsemcs 00CMAMOYHbIU yposeHb npedHamsza 60/1md,
obecneyusarouwuli NIOMHOCMb cUCMeMsl KpensieHus Noo Hazpy3kol, a cam 6o1m
CNOCobeH 8bI0ePXUBAMb CYMMAPHYI0 NPUMEHEHHYI0 Hazpy3KY.




I B AUSWAHL DER GROSSWALZLAGER - BbI50P OTOPHO-TOBOPOTHbIX CUCTEM

Fy>Fop =0, |,F Kef T Fo +F xJ
FS'.-! <0.1- Rm].z . A.s'

F,,= Vorspannung der Schraube - IIpeonamsz 6orma e
_ : g |
Fy e = Max. erforderliche Vorspannung 3
Tpebyembiii MakcumanbHbill NPeOHAmse P
o
a,, = Anzugsfaktor - Koohpuyuenm samsicxu <
F o™ Kleinste Vorspannung fiir den Halt der Schraube I\
Munumansuoiii npeonamse 011 obecneyerus
yemotiuusocmu 601ma ’
F,, + F,= Verringerung der Vorbelastung im Betrieb / \
Coxpawenue npednamsea 60 6peMs IKCNIYAMAYUU \ O\
_ . \ FZ
Fg, = Resultierende Kraft nach Anlegung der Last F, _ y, | A EsAl
Cuna, ucmexaiowas npu npumenenuu nazpysku F, .~ \epal\ FA FM|max.
Rp,,= Streckgrenze der Schraube T
Hanpsscenue mexyuecmu 6oima ' ' '
g . ’ \ \ FM|min
A, = Bestéindige Fliche der Schraube . / \ - r
\FKerfl,
Ipounwiii yuacmok 6orma / : A
'\\
Iy e |
Langenanderung f/ /. 80.

Die Vorspannung und das Anzugsmoment der Betestigungsschraube werden tolgendermalsen berechnet:

lMpedHamsz u MOMeHmM 3amsXKu 60/IMa paccyuMel8arMcs c/1edyloujum 06pa3om:

Fy =0y A M, = Flf|:0‘| 6P +0.58d, 1, + DQM Hy ]
P v- Rm.z
M 2 ka/z = (dn + dh )/4
4 P
+3 _ + 1135,
l+d,/d,\ 7-d,
3+ 2 M, = Anzugsmoment

Momenm zamsiocku

0,,= Mittlere Zugspannung auf Schraube d = Den Schraubenkopf berithrender AuBendurchmesser
Cpednee pacmazusarowjee ycunue na ooim Hapyoichovlii Ouamemp conpuxocrhoserust 20106Ku bonma
v = Prozentwert der Vorspannstreckung d, = Bohrungsdurchmesser der Verschraubungselemente
IIpoyenm mexyuecmu npeonamsea Huamemp omeepcmust 3a6UHYEHHbBIX KOMROHEHNO8
d, = Teilkreisdurchmesser der Schraube 1, = Reibungszahl Schraubenkopf - Beriihrungsfliche
Juamemp Ha4anbHOU OKPYIHCHOCU Koagppuyuenm mpenus conoexu 6onma - nogepxnocmu
bonma CONPUKOCHOBEHUSL
4, = Gewindekerndurchmesser Siehe Teil 4 “Einbau und Wartung” fiir die Werte des

o . e .
Huasiemp emepoicia pesoGut Anzugsmoments und die Einbauanleitungen.

Cnedyem npocMmompeme UHCMPYKYuU, npusedeHHble 8 Yacmu
4 “MoHmax u mexHu4eckoe obcnyxuearue” 0na nonyveHus

U= Reibungszahl des Gewindes

Kosggpuyuenm mpenus pesvodol

3HAaYeHUl MOMeHMa 3aMAXKu U npakmu4Hbié UHCMpPyKyuu no
MOHMAxXy.
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BENUTZUNG DES BELASTUNGSDIAGRAMMS - [1PUMEHEHUE FPAOUKA HATPY30K

Wenn man die radiale Komponente des Lastzustandes des Lagers vernachlassigt, ist es moglich, anhand eines
kartesischen Diagramms, in dem die X-Achse den Wert der axialen Last F, und die Y-Achse das Kippmoment Mg
darstellt, den Grenzbetriebszustand aufzutragen, der durch die Grenzwertkurve des Lagers ausgedriickt wird.

Die Kurve der héchstzuldssigen Last fiir eine spezifische Anwendung erhélt man, indem man die Grenzwertkurve um
ein Ausmal verschiebt, das dem Tragsicherheitsfaktor S¢ proportional ist (Seite 43).

be3 yuema paduasibH020 KOMNOHEHMA COCMOAHUA HA2Py3KU NOOWUNHUKA MOXHO omobpad3ume 8 oudzpamme 8
dekapmosbix KoopdUHAMax, Ha kKomopou ocb X NodeedeHd K 3HayeHuk ocegoli Haepysku Fg,, a Ha ocu Y omobpaxeH
onpokudsisarowuti momeHm My, npedenbHbie pabouue yciosus, 8bipaxeHHble npedesbHol Kpugol NOOWUNHUKA.
Kpusyio makcumanbHo donycmumol Hazpy3ku 018 cneyuanbHolU 067acmu npuMeHeHUs MOXHO NOJTy4UMb, nepemMewas
npedesibHyIo KpUBYIO HA YUCJI0, NPONOPUUOHAJTIbHOE CBOeMY 3andcy NpoYyHocmu S¢g(cmp. 43).

Mmf

Kippmoment ™
[KNm] T
Onpokudvigaroujuli
momeHm [KHm]

. Grenzlast S = g
0Q

‘““‘-H / [pedenvHas Haepy3ka J

Zulassige Last
Jonycmumas Haepy3ka

Mf MAX

Fa MAX Fa Axiallast [KN]
Ocesas Haepy3ka [KH]

Das ist das gleiche, als ob man eine Verstarkung der auf das Lager einwirkenden Lasten beriicksichtigen wiirde, die genau
dem TRAGSICHERHEITSFAKTOR S entspricht, um die grafischen Darstellungen bequem benutzen zu kénnen.

Bce ckazaHHoe 8biule, pagHOCUIbHO MOMY, Ymo yeesiudeHue Ha Hazpy3ku, delicmeytoujue Ha nodwunHuk pasHo 3AMACY
MPOYHOCTU S, 0715 yO06HO20 UCNOTIb308AHUS 2PAGUKOS.

Mmf

Aquivalentes Kippmoment
[kNm]

PasHoyeHHbIl onpokudbisarowuli
momeHm [KHm]

Grenzlast
lpedenbHas Hazpy3ska

F' =F 8§
A Ms max
M' =M, -S,
quivalente Axiallast
amax F a Fa .&
PasHouy. ocegas Hazpyska
[KH]
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Eine analoge Grafik kann fiir die Schrauben angefertigt werden: Wenn man in dem kartesischen Diagramm die
Grenzbetriebsbedingungen des Befestigungssystems eintragt, erhalt man auch in diesem Fall eine Kurve, die einen Verlauf
wie den folgenden hat.

Das Diagramm gilt nur fiir axiale Druckkréfte F,.

Fir davon abweichende Lastbedingungen wenden Sie sich bitte an unsere Konstruktionsabteilung.

IMoxoxuti epaghuk MOXXHO NPUMeHUMb U 0515 60JIMOB020 KpensieHUs: 8 IMOoM cJlydae, NpumeHss 8 moli e ouazpamme 8
OeKkapmoebix KOOpPOUHAMax npedesibHole yC108Us hyHKUUL KpenexxHOU cucmeMbl, MOXHO NOJTYYUMb C/1e0yIoULyIo KpUBYIO.
JAuazpamma deiicmeumensvra 6nazodaps oceevim cunam F, cxxamus.

[ns uHbix ycnosud Hazpy3Ku HyXHO 06pamumscs 8 mexHuU4eckuti omoes KoMnaHuu.

Mf / _,,.,.,.,f""'x

Aquivalentes [Klasse / Cmenensb 12.9] r

Kippmoment [kNm] -
PasHoueHHsbIl [Klasse / Cm 10.9] | -
OnpOKuablealoqu If_l_i_asse / CmeneHb 8.8

momeHm [KHm]

Aquivalente Axiallast [kN]
PasHou. ocesas Hazpyska [KH]

Der Bereich, der unter den beiden Grenzwertlinien liegt, stellt den Betriebsbereich des Lagers dar.

Yuacmok, npomusosnexaujuli 08ym npedesibHbIM KpUebiM, U306paxaem pabo4yto 30Hy NOOWUNHUKA.

Mf

Aquivalentes
Kippmoment [kNm]
PasHoueHHbIU
onpokudsbigarouuli
momeHm [KHm]

’
M —

FJI F Aquivalente Axiallast [kN]
da PasHouy. ocesas Haepyska [KH]
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PRUFUNG BEIM VORLIEGEN VON RADIALLAST
[1POBEPKA HAINYUS PAAVNATIBHOWN HATPY3KU

Sollte eine radiale Last F, vorliegen, ist diese unter Anwendung der folgenden Korrekturen zu beriicksichtigen:

IMpu Hanu4uu paduaneHot Haepysku F,, crnedyem yyumeieame cnedyrowue nonpasku:

Kugellager / LlapukonodwunHuku:

.-_,r""" —h"x Fln :(Fr.r +5’046lF;‘).Sf
a
- w Mf M'J':M-"‘Sf
p——
, [F'.=(L225-F,+2,676-F)-S,
F 4% g F, M" =1225-M,.S,

Kreuzrollenlager / loowunHuUKu ¢ nepeKpecmHbIMu posTuKamu:

{F'” = (F,+2,05-F,)-S,
M, =M,-§,

Bei Kugellagern muss mindestens eine der beiden &dquivalenten
Lastbedingungen unterhalb der Grenzwertkurve liegen.

Ana wapukoebix nodwunHukos, xomsa 6Gbl 00HO u3 08yx ycnosuli
3KeueasieHMHoli Hazpy3Ku 00/IXKHO HAX00UMbCA HuXe npedesibHoli Kpueou.

mf

Aquivalentes
Kippmoment [kNm]
PasHoueHHbIl
onpokuovlgaroujuli
momeHm [KHm]

’
M, — :
rr -
M, |

F" F" F Aquivalente Axiallast [kN]
a PasHou. ocesas Hazpy3ka [KH]
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DAUERFESTIGKEITSBERECHNUNG - PACYET [JO/IFOBEYHOCTYU MNOALINIMTHNKA

Die Untersuchung der Dauerfestigkeit eines Lagers basiert auf der Norm I1SO 281.
Ein in Walzbewegung befindliches Lager, das einer Belastung ausgesetzt ist, kann bei falscher Grof3enauslegung
Mikrodefekte in Form kleiner Risse unterhalb der Oberflache der Laufbahn aufweisen, die im Laufe der Zeit gro3er werden

und zur Griibchenbildung (,pitting”) fiihren.

Die Wahrscheinlichkeit, mit der diese Erscheinung sich in einer Gruppe von Lagern prasentiert, kann mit dem Weibull-

Verteilungsmodell dargestellt werden:

AHanus 00/1208e4HOCMU NOOWUNHUKA BbINOJIHAEMCSA
coenacHo cmaHdapmy ISO 281.

Bpawarowjulica nodwunHUK, nodsepXxeHHbIU Hazpy3ke,
MOXem umeme, C HEBEPHO PAcCYUMAHHLIMU pazmepamu,
MUKpo3(hghekmbl 8 guOe Hebo/lbWUux mpewuH
nod nogepxHOCMblO OOPOXKU KadyeHus, Komopble
y8e/IuuUBaromcs Co 8pemMeHeM U Npu8oodsm K 0mc/1ausaHuto
mamepuana (“pitting/moueyHas koppo3us”).
BeposmHocme, ¢ komopol 0aHHOe sAejieHUe MoXem
06pazo8amuCs 8 2pynne NOOWUNHUKOS, UmMeem Oucnepcuro,
npugodumyto 8 Modesu pacnpedesieHus Belibynna:

Die Dauerfestigkeit wird als die Zahlung der Umdrehungen
(oder Betriebsstunden) festgelegt, die von 90% der Lager
(einer Gruppe untereinander identischer Lager) erreicht
wird, bevor es zu Ermiidungserscheinungen kommt.

HomuHanwbHas 00/1208e4HOCMb 3aK/THOYAeMCS 8 Yuc/ie 060pomos
(unu yacax pabomel), u docmuzaemca 90% noOWUNHUKOS (8
2pynne 00UHAKo8bIX Mexdy cobol NOOWUNHUKO8) 00 MO20, KaK
06Hapy)xamca cnedel ycmanocmu Mamepuana:

cY’ L
L,[10° rev.] = (;] L,y,[hours] = ﬁ

- C ist die dynamischen Tragzahl des Lagers, die als
Basistragzahl bezeichnet wird und die von der Geometrie des
Lagers abhangt. An ihr werden einige Korrekturkoeffizienten
angebracht, welche die Werkstoffeigenschaften und die
Arbeitsbedingungen beriicksichtigen.

- P ist die dquivalente dynamische Last, die von den auf das
Lager einwirkenden Belastungen F,, M¢und F, abhingt.

- p ist ein Exponent mit dem Wert 3 fiir Kugellager und 10/3
fur Rollenlager.

Gefalle 1:p /HaknoH 1:p

lug P

1*10°

log L >

- € 3mo KoagguyueHm OuHamudeckoli Hazpy3Ku noo-
WUNHUKA, onpedesieHHbll Kak 6a3o8bili Ko3gpuyueHm,
3asucAWul om 2eomempuu NOOWUNHUKGA, K KOMOopomy 00-
6asna0mMcs NONPAgoYHble KO3PGUUUEHMbI, 0718 NOJTYYeHUS
Xapakmepucmuk Mamepuana u paboyux ycsioud.

- P 3mo 3KeusaneHmMHas OUHAMUYecKas Hazpy3Ka, hyHKuyus
Haepy3ok deticmaytouwjux Ha nodwiunHuk Fg, Mgu F,.

- p 3mMo nokasamesib, pasHbili 3 0718 WapuKosblx NOOWUNHU-
ko8 u 10/3 - 075 poJIUKOBbIX.
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Wenn wir eine allgemeine Belastungsbedingung mit der Zahl K der Lastfalle annehmen, kénnen wir die Lebensdauer des Lagers wie folgt berechnen:

Yuumeieas CneKkmp Haepy3Ku co 3Ha4eHuem yCl'IOBUUI Haepysku K, doneose4HOCMb NOOWUNHUKA UCHUCAemca cneaylowum O6pG3OM.'

1 _yefu
L,10°rev] ~7L

10

Jo,; = Anwendungsfrequenz der Last i (%)
Yacmoma npumenenus Haepysxu i (%)
L,,; = Dauerfestigkeit (10° Umdr.) im Lastfall i

Cpox cayacowl (10° pes.) 8 ycnosusx nazpysku i

Je nach den einwirkenden Kraften, ihrer Anwendungsfrequenz und der Drehzahl n des Lagers kdnnen wir daher die
Dauerfestigkeit als Zahl der Umdrehungen (Nrev) oder analog als Zahl der Betriebsstunden (Nh) abschatzen.

Nach der Bestimmung einer Basislebensdauer, die vom Lager verlangt wird, ist es auf die gleiche Weise moglich, in dem
Diagramm M -F, die Grenzwertkurve fiir eine bestimmte Zahl von Umdrehungen der Dauerfestigkeit (Nrev) zu zeichnen.

B 3a@sucumocmu om delicmayrouyux Hazpy3okK, UX 4acmomsl NPUMEHEHUA U CKOPOCMU 8paujeHus N NOOWUNHUKA, MOXHO
NnoocyuUMams CpoK C1ybwl coendcHo Yucsiy obopomos (Nrev) unu, aHanozu4Ho, paboyum yacam (Nh).

Takum xe 06pazom, ¢ ycmaHosneHuem 6a3080u 0o1208e4HOCMU, Mpebyemoli om NOOWUNHUKA, MOXHO 8HECMU 8 2PaguK
M;-F, npedenbHyto kpusyro 0115 coomeemcmaytowjezo 4ucsia 060pomoe cpokd ciiyx6sl 0o ycmasnocmu mamepuand (Nrev).

Mmf

i Aquivalentes Bruchfreie Arbeitslast fiir N Umdr.
Kippmoment [kNm] CoxpaHeHue pa6omocnoco6Hocmu
PagHoueHHbl(i 3KcnnyamayuoHHoll Hazpysku dns N pee.

onpokuodbigarowuti
momeHm [KHm]

M’

F! Aquivalente Axiallast [kN]
a d PasHouy. ocegas Hazpyska [KH]
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FESTIGKEIT DER VERZAHNUNG - [TPOYHOCTb 3YBYATOIO 3ALIENJIEHUSA

Die Ubertragung der Bewegung zwischen zwei Teilen der Struktur, auf der das Lager angebracht wird, kann direkt durch das Lager
ausgefiihrt werden, und zwar durch das Eingreifen eines der beiden verzahnten Ringe in ein Ritzel, das sich zusammen mit dem
zweiten Ring bewegt.

Das Ritzel kann sowohl mit dem sich drehenden als auch mit dem festen Teil verbunden sein. Das Lager kann sowohl eine AuB8en- als
auch eine Innenverzahnung haben, aber es muss so ausgelegt sein, dass es die einwirkenden Belastungen aufnehmen kann.

Die Geometrie und die mechanischen Eigenschaften der Kupplung Ritzel-Lager werden aufgrund der geltenden DIN-Normen
berechnet.

[epedaua 08uxeHuUs Mex0y 08yMA YaCMAamu CMPyKMypebl, Ha KOMOPYIO ycMaHasu8aemca NOOWUNHUK, MOXem OCyuecmanamecs
HenocpedcmaeHHO NOOWUNHUKOM Yepe3 3auensieHue 00H020 U3 3y64amelx KoJley ¢ Xecmko3akpenaeHHol wecmepHel 8Mopo2o
Konbyd.

LLlecmepHs moxem 6bimb Xecmko3akpensieHHOU KaK Ha 8pawaowedica, mak u Ha HenodsuXHOU CMopoHe, a 3yb4amoe 3ayensieHue
NOOWUNHUKA MOXem BbiMb KaK 8HEWHUM, MaK U 8HYMPeHHUM, C paccCHUmAaxHbIMU pasmepbl, COomeemcmayowumu 0715 nepeHeceHus
Oelicmayoujux Hazpy3ox.

[eomempusa u MexaHuyeckue cgolicmea CoeOUHEHUSA wecmepHU ¢ NOOWUNHUKOM paccyumel8aromca co2iacHo Oelicmayoujum
cmandanmam NDIN.

M, ~o-m-L |
t Ham -
%d; /d YB'K-"K&‘('YE) ) — i —
M,,, = Drehmoment auf Ritzel/Lager P a \"\é, {
Kpymswas napa na wecmepre/noowuntuxe e\ ‘ N S
d,, = Teilkreisdurchmesser der Verzahnung von Ritzel/Lager \ /'/\: L
Huamemp HauanbHou OKPYHCHOCHU
3y04amozo Koneca/noOWunHuKa
o = Grenzbiegebelastung des Zahns
Ipedenvroe ycunue npu npoeube 3yoya
m = Modul der Verzahnung 29
Mooyns 3y6uamoeo koneca [ \ N
L = Breite der Verzahnung N\ '
Ulupuna 3yoves /,,"{" N\ ([ >
Y, Y., Y, Y, = Geometrische ) ~
Reduzierfaktoren '

Teomempuueckue gpaxmopwi cokpaujenust

In der Tabelle stehen zwei Werte der Tangentialbelastung des Zahns, der erste ist der zuldssige Betriebswert fznorm und der
andere der Grenzwert fzmax. Die Berechnung der Zahnlast, die unter normalen Betriebsbedingungen vorliegt, darf den
Wert fz norm nicht Gberschreiten, wahrend die Berechnung, die fiir auBergewohnliche Bedingungen vorgenommen
wird, wie Uberlastung oder Sperre der Struktur, den Wert fz max nicht iberschreiten darf.

B mabnuyax npusodamcs 08a 3HaYeHUs MaH2eHyua1bHo20 HaNPAXeHUsA Ha 3ybeu, 00HO U3 Komopbix donycmumoe fz norm,
a smopoe - npedesnibHoe fz max. Pacyem Hazpy3ku Ha 3ybeu, 8biNOIHAEMbIU 8 HOPMAJIbHbIX YC/I0BUAX IKCNTyamayuu He
0osmKeH npesbiluame 3Ha4deHus fz norm, a pacuem, 8binOJIHEHHbIU C y4emom Maxesbix yc1o08ull 3Kcnlyamayuu, Kak
nepeHazpy3sKka unu 6;10KUpo8Kka cMpyKmypei, He 00/1XeH npesbiluams 3HavyeHus fz max.

WIR KONNEN IHNEN BEI DER UBERPRUFUNG DER VERZAHNUNG HELFEN UND DIE WERTE FUR PROFILKORREKTUREN
WIE LANGSBALLIGKEIT UND KOPFRUCKNAHME (UND DAHER ACHSABSTAND) FUR DAS RITZEL FESTLEGEN.

BbYJEM PA/Ibl [TOMOYb BAM BO BPEMA TTPOBEPKW 3ALIETIJIEHNA, YCTAHABJIMBAA TOINPABOYHbIE SHAYEHWA U
YCEYEHWA (A, 3HAYUT, BA3Y) JJ1A LLIECTEPHW.
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Die Geometrie der Verzahnung = g .

und insbesondere die folgenden GréRen: S el | —
ezahnungspr

-Modul m r Ec/w_m«ewmdnpodmnb

- Zahnezahl Z : ' eniibvenl

| Kopflinie

/A
mopuesas auHuA ? ,// Bezugslinie
/7, onmponunan rurun

7 A
,//‘ # 4 Bezugsprofil
LA T rommponeiinpodune

- Winkeldruck Gp
- Korrekturkoeffizient x
- Kopfriicknahmekoeffizient k,

von denen sich alle geometrischen Eigenschaften ST V77 A5 .
des Zahns ableiten, werden sorgfaltig mit einer N Y /9952 v ’4_;;/_2' =g
dedizierten Berechnungs-Software bestimmt, Zenmiceline RS e

die je nach den Lasten, die der Zahn aufnehmen o | % seaendeszmms
muss, nicht nur in der Lage ist, die Biegefestigkeit ,~— 20p "

des Zahnes nach dem oben genannten Verfahren
unter dem statischen Gesichtspunkt zu Uberprifen,
sondern auch die theoretische Dauerfestigkeit der
Drehverbindung mit dem Ritzel zu berechnen, um
die geschatzte Lebensdauer des Lagers mit allen seinen Komponenten zu liefern.

[eomempus 3y6uamoezo 3ayensieHus

U, 21a8HbIM 06pa3om, 0717 C/iedyoWUX pazmepos:

- MOOy/1b M;

- Konuyecmeo 3yboes Z;

-y2on 0aenerus A,

- NONPABOYHbIU KO3(huyUeHM X;

- KoaghpuyueHm cpesa k;

om Komopol bepym Ha4asao 8ce 2eoMempuyeckue xapakmepucmuku 3ybuyd, yCmaHasauearmcsa ¢ NOMouwbio
npedHA3HAYEHHO20 8bIYUC/IUMEIbHO20 NPO2PAMMHO20 0becneyeHuUs, KOMOPwbIli 8 38UCUMOCMU OM HA2PY30K,
KomopbimM nodsepxeHd, CNOCOOHO He MOJIbKO NPOo8epUMb CO CMAmMuUYecKol MmoYKU 3peHUs NPOYHOCMb Npu u32ube 3ybua
C02/1aCHO NPpUBEOEHHbIM 8blUIE MEMOOdM, HO U paccyumames meopemuyeckuli CpoK cJ1yx0bl coeOUHeHUs ¢ ecmepHed,
umobsbl NpedocmMagumMe NOOCYUMAHHYI0 00/1208€4HOCMb NOOWUNHUKAX U 8CEX €20 COCMABHbIX.

Die geometrische Kontrolle wird mit dem Mal3 der beiden  feomempuueckas nposepka ocywecmesigemcs

wichtigsten Bezugsgrof3en ausgefihrt: nocpedcmesom pazmepa 08yX OCHOBHbIX 3Ha4YeHUU:

1. Der Wildhaber-Wert zwischen n Zdhnen W, bzw. der  1.Ommemxka Bunedxabepa mexdy Kosauyecmeom 3y6bes
Abstand von zwei untereinander parallelen Messflachen, W,, m.e. paccmos+ue d8yx pasmepHbix nosepxHocmet,
die auf zwei gegeniiberliegenden Zahnflanken aufliegen, napannensHeix Mexoy cobol, onuparujuxca Ha 08a
d.h. auf der rechten Flanke und der linken Flanke, und die NpomMuBoNoIoXKHbIX 6OKA, M.e. Ha npaswili Kpati U Ha iesbil
das Evolventenprofil beriihren. Kpat, U A8/1910MCS MAH2eHUUA/IbHbIMU K 380/Tb8EHME.

2. Das Maf3 zwischen den Kugeln (oder Rollen) Mg, 2.Ommemka mexoy wapukamu (unu posiukamu) Mg

W

J‘ Py . B Sp
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REIBUNG UND SCHMIERUNG - TPEHUE U CMA3KA

Der Widerstand, mit dem ein Lager sich der Drehung der Struktur widersetzt, wird grundlegend durch die Walzreibung zwischen
Kugeln oder Rollen und der Laufbahn der Ringe und zu einem kleinen Teil durch zwischen Gleitreibung den Walzkérpern und den
Abstandshaltern verursacht.

Das Reibmoment eines belasteten Lagers entspricht in etwa der folgenden Gleichung:

ConpomugJieHue, KOmopoe NOOWUNHUK 0KA3bleaem 8paujeHuro CmpyKmypbl 2/1deHbIM 06pA30M 8bI38AHO MpPeHUeM KadeHUs Mexoy
WAapuKamu Wiu posiukamu 0 O0POXKY Kosieu, NOMUMO He60sTbLol 007U MpeHUs CKOTbXXeHUs Mexdy meiamu KayeHus U NPoKIaokamu.,
MowmeHm mpeHus NOOWUNHUKA NOO Hazpy3KoU npub/uXaemcs K cyiedyroemy ypagHeRUIo:

M, =§ k-M+|F| D, + LD

k = 4.37 (Kugellager) (wapuxoswiii noowunnux) - 4.1 (Rollenlager) (ponuxoswiii noowunnux)
f = 1.73 (Kugellager) (wapuxoswviii noowunnux) - 1 (Rollenlager) (poruxoguwiii noowunuux)
u = 0.006 (einreihiges Kugellager) (00nopsouwiil wapuxogwiii noowuntux)

u = 0.009 (zweireihiges Kugellager) (08yxpsionuwiii wiapuxosulii noowunHux)

u = 0.004 (Rollenlager) (ponuxoguwiti noowunuux)

Die halbempirische Gleichung, die oben steht, gilt nur
fur ein gut geschmiertes Lager. Eine vollstandige und
kontinuierliche Schmierung der Laufbahn ist namlich
grundlegend, um die erforderliche Haltbarkeit des Lagers

Verformung der Rolle

zu gewabhrleisten. dedopmation poika
Der Schmierstoff wirkt namlich auf zwei verschiedene i VL

. . .. . . il LL _ Schmierstofffiim
Weisen: Er schafft einen dinnen Film, der den direkten o j | CMasbieawas nTenka

,
* Verformung der Laufbahn

Kontakt und das Haften der Kontaktflichen vermeidet, und . - 3

er verringert infolge weniger Tangentialkraft die Reibung im

' ' 2 Oegpopmayus 00POXKU
H - Kayerus
T '

Walzbereich. Elasto-hydrodynamische — H Druckverteilung nach Hertz

Dieses Verhalten, das fur Lager mit kontinuierlicher JnpyconoBotae i b ’:'/pampeae"emaagﬂemwmmrepw
Drehbewegung gilt, wird hydrodynamische Schmierung pacTpedeneuse dacnezin iy

genannt und hangt im Wesentlichen von der Geometrie le—2p

nach Hertz
coanacHo lepuyy

der sich beriihrenden Festkorper, der Viskositat des
Schmierstoffes und der Drehgeschwindigkeit ab.

I'IpueeaeHHoe noJstyamnupu4eckoe ypasHeHue OelicmeumesbHo 01 XOpOoWwo CMAsaHHo20 NoOWUNHUKA. [ToCMOoAHHASA U NOTHOCMbIO
CMasaHHasa aOpO)KKG KayeHus 568/19emcs OCHOBHbIM MOMUBOM /15 0becneyeHuUs HeobX00UMOoz20 CpoKa Cﬂy)K6bI NOOWUNHUKG.

Cmaszka udedsibHO 6e0cmeyem aByMﬂ cnocobamu: co30asas MOHKYIO NJIEHKY, npeaomepaLualoLuyfo 0m NpAM0o20 CONPUKOCHO8eHUA U
npusieeaHusd KOHMAakmHolx noeerHocmed, CoKpawas mpeHue nocpeacmBOM coomeemcmasyrujeeo CoOKkpaweHua maHeeHyuasibHoeo
HanpsAxeHuUA 8 30He CONPUKOCHOBEHUS.

Takoe ceoticmeo, OelicmaumestbHO 07151 NOOWUNHUKOB C HenpepbieHbIM 8paujeHuUeMm, Hasbleaemcsa eubpoBUHaM uyeckol cmMaskou U 3asucum,
2/18HbIM O6p030M, 0m ceoMempuu KOHMAKmMHbIX 3/7ieMeHMOo8 U 843KOCMU CMA3KU, d makxe U CkKopocmu spaujeHus.



AUSWAHL DER GROSSWALZLAGER - BbI6OP O[TOPHO-ITOBOPOTHbIX CUCTEM I B&

Die Basisviskositat des Schmierstoffes wird nach dem Walzdurchmesser des Lagers und der Drehgeschwindigkeit aufgrund
des folgenden Diagramms berechnet.

bazosasa sA3k0cme cMAa3zo4yHO20 eujecmaa paccdumelsaemca 8 omHouweHuu 6uamempa epaweHus NOOWUNHUKA U €20
CKOpoCmu 8pawjeHuA Ha ocHoee cneayfoweeo epadea:

10,000

Bezugsviskositat v1 [mm?/s] / o6pazyosas eazkocme v1 [mm?/s]

1 T T
10 D, = 0.5+ (d+D) 100 1,000 2,000

Ist die Arbeitstemperatur des Lagers T, bekannt, kann man aus dem Diagramm v-T die tatsichliche Viskositat des
Schmierstoffs ablesen:

IMpu uzeecmHot paboyeti memnepamype NOOWIUNHUKA T; MOXHO y3HAMb C NOMOWbIO 2paguKa v-T 3¢hpeKmusHyI0 893K0CMb
CMA304H020 8eujecmaa:
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Temperatur (°F) / memnepamypa (2paod. no @apeHaetimy)
ISO-VG Grad / Cmenens ISO-VG




TEIL 3 - GENERALKATALOG GROSSWALZLAGER

Yactb 3 - OBLYM KATAJIOT OITOPHO-TOBOPOTHBIX CUCTEM




TYPENREIHEN / TUIOJIOrnn IB&

LEICHTE BAUREIHE /JIETKAA CEPUA

ZK SEeries seite / cmp. 58 NK series seite / cmp. 59
Mit Innenverzahnung / C 8HympeHHuM 3ayennexuem Keine Verzahnung / be3 3ayennerus

r

GEFLANSCHTE REIHE / ©/TAHLIEBbIE CEPUN

EBL series seite / cmp. 61 ZBL series seite / cmp. 67 NBL series seite / cmp. 73
Mit AuBenverzahnung / C HapyxHeim 3ayennieHuem Mit Innenverzahnung / C enymperHum auennexuem Keine Verzahnung / be3 3ayennenus

EBL.20 S ZBL.20 S NBL.20 S

EBL.20 P ZBL.20P NBL.20 P
EBL.30S ZBL.30S NBL.30 S
EBL.30P ZBL.30P NBL.30 P

EINREIHIGE STANDARDKUGELLAGERREIHE
CTAHAAPTHAA CEPUA C OAHUM PA[JOM LUAPUKOB

EB1 series seite / cmp. ZB1 series Seite/ cmp. NB1 series seite /cmp. 101
Mit AuBenverzahnung / C HapyxHeim 3ayensieHuem Mit Innenverzahnung / C 8HympeHHuM 3ayennexuem Keine Verzahnung / be3 sayennenus

EB1.20S
EB1.20 P
EB1.25S
EB1.25P
EB1.25R
EB1.50S
EB1 STOCK

ZB1.20S
ZB1.20P
ZB1.25S
ZB1.25P
ZB1.25R
ZB1.50S
ZB1 STOCK

NB1.20 S
NB1.20 P
NB1.25S
NB1.25P
NB1 STOCK

ZWEIREIHIGE STANDARDKUGELLAGERREIHE
CTAHZAAPTHAA CEPUA C 1BYMA PASAMU LUAPUKOB

EB2 series seite/cmp. 111 ZB2 SeRIES Seite/ cmp. 115
Mit AuBenverzahnung / C HapyxHeim 3ayennenuem Mit Innenverzahnung / C eymperHum auennexuem




TYPENREIHEN / TUIIOJIOTNA

EINREIHIGE KREUZROLLENLAGERREIHE
CEPUA C NEPEKPECTHbIMY POJIMKAMU HA OAUH PAA

ER1 series seite / cmp. 119 ZR1 SeriEs Seite / cmp. 125 NR1 series seite/ cmp. 131
Mit AuBenverzahnung / C HapyxHeim 3ayennieHuem Mit Innenverzahnung / C enymperHum auennexuem Keine Verzahnung / be3 3ayennenus

ER1.14 S ZR1.14S

ER1.14 PR ZR1.14 PR
ER1.16 S ZR1.16 S NR1.14 5
ER1.20/30 ZR1.16/25 NR1.14 PR
ER1.36/50 ZR1.30/50 NR1.16 S

DREIREIHIGE ROLLENLAGERREIHE

CEPUA C TPEMA PA4AMU POJINKOB

ER3 series seite/ cmp. 135 ZR3 SerIES Seite / cmp. 139
Mit AuBenverzahnung / C HapyxHoim 3ayennexuem Mit Innenverzahnung / C sHymperHum 3ayennexuem

ZR3.20/25
ZR3.32/40

ER3.20/25
ER3.32/40

KREUZROLLENLAGERREIHE FUR PRAZISIONS-DREHVERBINDUNGEN | PRAZISIONS-LAGERREIHE FUR DREHTISCHE
CEPUA CMEPEKPECTHBIMU POJTUKAMU /19 TOYHOCTU BPALLEHUA MPEL|U3UOHHDIE CEPUU /19 TOBOPOTHbIX KPYTOB (CTO/10B)

CRBH, RB, SX series seite / cmp. 143 YRT, YRTS, ZKLDF series seite/ cmp. 153

RB

RE

RU
CRB(Q)
CRBH
SX ZKLDF




KODIERUNG / ObO3HAYEHUE

(Kennzeichnungsbeispiel EBL.30.1155.200 -1STPN)
(Mpumep Ha koOe EBL.30.1155.200 -1STPN)

DURCHMESSER, WALZDURCH- | WERKSTOFF ZAHN LOCHUNG |OBERFLACHEN
REIHE |ROLLE/KUGEL|  MESSER RINGE INDEX LAGERLUFT | HARTUNG EXT-INT SCHUTZ

[VAMETPPO- | AVAMETPAO- | MATEPUAJ 3AKAJIKA | OTBEPCTUE |[TOBEPXHOCTHAS]
CEPUS | JMKA/LUIAPUKA | POXXKUKAYEHWA|  KOJIEL]  |OITTABJIEHME] 3A30PbI 3YBbEB HAP-BHYTP 3ALLMTA
EBL 30 1155 2 00 - 1 S TP N
ZR1 20 1 01 1 S T N
ER3 25 2 02 2 F PP v
782 30 3 3 R PT z

4 4 P

KODIERUNGSTABELLE / CITELUU®UKALNA OBO3HAYEHUN

VERZAHNUNGSTYP (VORSETZZEICHEN) LAGERLUFT INDUKTIONSHARTUNG ZAHNE
TWIM 3ALEMJIEHWA (MPEQUKC) 3A30PbI WHLYKTUBHAA 3AKAJTKA 3YBbEB
E AuBen / BHewHee 1 Standard / CmaHoapmHeble S Keine / be3 3akasnku
y4 Innen / BHympeHHee 2 Prazision / ToyHele F |Nur Flanke / Tosbko no kpato
N Keine / be3 3auenneHus 3 Leichte Vorspannung R Flanke und Fu3
VERZAHNUNGSTYP (VORSETZZEICHEN) Cnabelti npeoHamse Kpad u ocHoea
TN 3ALIEMJIEHNA (MPEQUKC) 4 | Vorspannung /[IpedHamse LOCHUNG EXT-INT
K Leichtbau, einreihig WERKSTOFF DER RINGE OTBEPCTUE HAP-BHYTP
Jleakuti npochue, 00UH pAA Wapukos MATEPUAJI KOJIEL] p Durchgehende Bohrungen
BL Geﬂanscht’ einreihig 1 C45 Normalisiert CkB03HbIE CmaHaapmele omeepcmus
OnaHuesbili npochus, 00UH A0 LAPUKO8 CmaHdapmu308aHHbili T Gewindebohrung
8 Mit Kugeln . C45 Vergiitet BuHmosoe omeepcmue
LWapukoeoe LluxmoeaHHeili OBERFLACHENSCHUTZ
R Mit Rollen 3 42CrMo4 Normalisiert [MOBEPXHOCTHAA 3ALNTA
Ponukosoe CmaHaapmu3ogaHHbuj N Geolt / CmasbisaHue
REIHENZAHL DER WALZELEMENTE a 42CrMo4 Vergiitet V | Anstrich/Okpawusaue
K-BO ObOPOTOB TEJ1 KAYEHWA LlluxmoeaHHeiti Z | Verzinkung / lJuHKogaHue
1 Einreihig / OduH o6opom
2 | Zweireihig //Jea obopoma
3 Dreireihig / Tpu o6opoma




Einreihige Kugel-Drehverbindungen, Leichtbaureihe
I
OnopHo-nogopomHebie ycmpolicmea ¢ 00HUM pA0OM WApUKoa Jie2kol cepuu

ZK/NK SERIES



1§8:B

LEICHTBAUREIHE, MIT VERZAHNUNG, MIT ODER OHNE BOHRUNG

JIETKAA CEPUA C3ALEMNJIEHNEM, C OTBEPCTUAMU UJTN BE3 HUX

LEICHBAUREIHE, LAUFBAHNEN GEHARTET - JIETKAA CEPVIS], 3AKAJIEHHbIE JOPOXKU

Abmessungen Bohrung Verzahnung
Code Ko& Pasmepebi YemarososHoe omeepcmue 3ayenneHue
o | e =01 o el 2 [l LS
COTBEPCTUEM BE3 OTBEPCTUA
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] -1 [mm] -1 [mm] [mm] [kN] [kN]
2 ZK.22.0500.100-1SPPN ZK.22.0500.100-1SN 498 432 384 331 470 16 5 68 - 340 113 226 37
3 ZK.22.0700.100-1SPPN ZK.22.0700.100-1SN 700 634 584 530 670 24 5 108 - 540 113 226 59
4 ZK.22.0800.100-1SPPN ZK.22.0800.100-1SN 804 738 689 636 774 30 6 108 +1 648 163 326 67
5 ZK.22.0880.100-1SPPN ZK.22.0880.100-1SN 830 814 764 708 850 36 6 120 - 720 163 326 75
6 ZK.22.1000.100-1SPPN ZK.22.1000.100-1SN 1000 934 884 830 970 36 6 140 -1 840 163 326 86
7 ZK.22.1100.100-1SPPN ZK.22.1100.100-1SN 1095 1029 979 924 1065 36 6 156 - 936 163 326 96
- Werkstoff: C45 nor - Mamepuan: C45 cmaHo.
- Max. Axialluft 0,35 mm - Max. Radialluft 0,25 mm - Ocesoli 3a3op makc. 0,35 MM - PaduaneHeili 3a3op makc. 0,25 Mmm
- Mit Fettfiillung, 6lgeschiitzt und in bestédndige Plastikfolie eingewickelt - 3anosHeHHble cMasKou, 3awuueHHble MacioM, U 06MOMaHHsle
npoyHoU niacmukosou nieHKou
> P=Kugeleinfiillstopfen / npo6ka 88oda wapukos P G= 2 Schmierlécher M8X1 / macenku M8XT - 2 wm.
250
Mf DIAGRAMM DER
., S'[ATISCH EN LAS_'!'
Aquivalentes FUR GESAMTKRAFTE
Kippmoment 200 +—
[kNm] TPAOUMK
PasHoueHHsbIl CTATUYECKOU
onpokudsisarowuii 139 g)':‘{’;: "3/” i’:g Lﬂﬂ);(’
momeHm [KHm A
[ ] HANPAXEHUU
100 - 1 7
&
Bitte die technischen
Anweisungen - Teil 2 - zur I Fa
korrekten Benutzung der 50 N
Grafik lesen. | Aquivalente
Yumame mexHuyeckoe Axiallast [kN]
PpyKo800CcmMeo - 4acme 2 -
07151 8epHO20 NPUMEHeHUs 0 A — PaGHOL{eHHGFI ocesaA
2paguka
Haepy3ka [KH]
0 200 400 600 200 1000
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1§8¢B

LEICHBAUREIHE, LAUFBAHNEN GEHARTET - JIETKAA CEPYIS], 3AKAJIEHHbIE JOPOXKM NK

LEICHTBAUREIHE, MIT VERZAHNUNG, MIT ODER OHNE BOHRUNG

JIETKAA CEPUA BE3 3ALIETTJIEHUA, C OTBEPCTUAMU UJIN BE3 HUX

Abmessungen Bohrung
Code Ko& Pasmepebi YemarososHoe omeepcmue
R T P P P EA L

COTBEPCTUEM BE3 OTBEPCTUA
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
1 NK.22.0400.100-1PPN™ NK.22.0400.100-1N® 400 351 310 280 376 24 22
2 NK.22.0500.100-1PPN NK.22.0500.100-1N 498 432 384 331 470 16 39
3 NK.22.0700.100-1PPN NK.22.0700.100-1N 700 634 584 530 670 24 61
4 NK.22.0800.100-1PPN NK.22.0800.100-1N 804 738 689 636 774 30 69
5 NK.22.0880.100-1PPN NK.22.0880.100-1N 830 814 764 708 80 36 77
6 NK.22.1000.100-1PPN NK.22.1000.100-1N 1000 934 84 830 970 36 88
M Lagerh6he / Boicoma konbya: 69mm
7 NK.22.1100.100-1PPN NK.22.1100.100-1N 1095 1029 979 924 1065 36 98 Lécher / Omeepcmus: @13mm
- Werkstoff: C45 nor - Mamepuan: C45 cmato.
- Max. Axialluft 0,35 mm - Max. Radialluft 0,25 mm - Ocesoli 3a3op makc. 0,35 MM - PaduaneHeil 3a3op makc. 0,25 Mm
- Mit Fettfillung, 6lgeschiitzt und in besténdige Plastikfolie eingewickelt - 3anosiHeHHble cmaskol, 3aujuLyeHHble Macsiom, U 0GMOMaHHble
npo4Hol nnacmukosol nieHKouU
D> P=Kugeleinfiillstopfen / npo6ka esoda wapukos » G= 2 Schmierlécher M8X1 / macnerku M8X1 - 2 wm.
250
Mf DIAGRAMM DER
I S'_I:ATISCH EN LAS_'!'
Aquivalentes FUR GESAMTKRAFTE
Kippmoment 200 +—
[kNm] TPAGUMK
PasHouyeHHbIU CTATUYECKOU
onpokudsisaowuti 139 g)':‘{’;: "3/” i’:g Lﬂﬂ);(’
momeHm [KHm 2
[ ] HANPAXEHUU
100 - 1 7
[
Bitte die technischen
Anweisungen - Teil 2 - zur Fa
korrekten Benutzung der 50 .
Grafik lesen. Aquivalente
Yumame mexHuyeckoe Axiallast [kN]
pyKo8o0cmeo - 4yacme 2 -
0715 8epHO20 NpUMeHeHus 0 A — Pa B8HOUEeHHaA ocesas
2pacuka
Haepy3ka [KH]
0 200 400 600 200 1000







Einreihige Kugel-Drehverbindungen, geflanscht, mit AuBenverzahnung
T

®OnaHyesvie oNOPHO-NOBOPOMHbIE ycMpoUcmada ¢ 00HUM psA0OM WApUKO8 U

HApy>HbIM 3y64ameim 3ayensieHUem

E B L SERIES



EBL.20 S EINE KUGELREIHE, AUSSENVERZAHNUNG - O/JVH PA/ LIAPUKOB, HAPYKHOE 3YBYATOE SALIEMJIEHNE I B

GEFLANSCHTE STANDARDLAGERREIHE

CTAHLAPTHAA ®JIAHLEBAA CEPUA

EBL.20S

di
v
=~ Di"0s
| N
f t &L
o8 Q_
w|l H
R ¢ 8

45,5 +0,2

Abmessungen Befestigungslocher Verzahnung
Pasmepobi KpenexHole omeepcmus 3ayenneHue
.ﬂﬂﬂ-ﬂﬂﬂﬂ“ﬂ-ﬂ
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm]  [kN] [kN]
EBL.20.0314.200 -1STPN 404 3155 3125 269 204 355 10 232 12 5 79 395 1496 2992 23
EBL.20.0414.200 -1STPN 2 504 4155 4125 369 304 455 10 332 12 5 99 495 1496 2992 30
EBL.20.0544.200 -1STPN 3 6408 5455 5425 499 434 585 14 462 14 6 105 630 1795 359 42
EBL.20.0644.200 -1STPN 4 7428 6455 6425 599 534 685 16 562 16 6 122 732 1795 359 53
EBL.20.0744.200 -1STPN 5 8388 7455 7425 699 634 785 18 662 16 6 138 828 1795 359 56
EBL.20.0844.200 -1STPN 6 9504 8455 8425 799 734 885 18 762 18 8 117 936 2394 4787 68
EBL.20.0944.200 -1STPN 7 10464 9455 9425 899 834 985 20 862 20 8 129 1032 2394 4787 75
EBL.20.1094.200 -1STPN 8 11984 10955 10925 1049 984 1135 22 1012 20 8 148 1184 2394 4787 87
- Werkstoff: C45Q+T - Mamepuan: C45 Q+T
- Max. Axialluft 0,35 mm - Max. Radialluft 0,25 mm - Ocesoli 3a3op makc. 0,35 Mm - PaduaneHuiti 3a3op makc. 0,25 mm

- Mit Fettfiillung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosHeHHble cmaskol, 3awuweHHbIe MAcIoM, U 06MOMAHHbIe
NpoYHOU NIACMUKOB0oU nyieHKou

D> P=Kugeleinfillstopfen / npo6ka 8s0da wapukos P G= 4 Schmierlécher M8X1 / macnerku M8X1 -4 wm.
Mf 180 DIAGRAMM DER
. 60 4— >~ || | STATISCHEN LAST
Aquivalentes FUR GESAMTKRAFTE
Kippmoment 140 .
[kNm] g rPAOMK
4 120 t CTATUYECKOU
on oi ag:g‘;fg’”b“f N | HATPY3KM AN1A
poku wuu- 100 - . CHUMAIOLYMX
momenm [KHm] HANPAMEHUNA

Bitte die technischen
Anweisungen - Teil 2 - zur
korrekten Benutzung der

Fa

Grafik lesen. Aquivalente
Yumame mexrudeckoe Axiallast [kN]
PpyKo800cmeo - yacme 2 -
07151 8epHO20 NPUMEHeHUs - PGGHOL{EHHGFI ocesaA
2paguka

Haepy3ka [KH]

800




I B EINE KUGELREIHE, AUSSENVERZAHNUNG - O/J/H PAJ] LUAPUKOB, HAPYXHOE 3YBYATOE 3ALIETJIEHVE EBL.20 P

GEFLANSCHE PRAZISIONSLAGERREIHE

MPELUN3NOHHAA ®JIAHLEBAA CEPUA

EBL.20 P

45,5 0,2
56 +1

45,5 0,2

Abmessungen Befestigungslocher Verzahnung Axial- und
Pasmepol KpenexHole omaep 3aqenneHue Radialluft | -
fz |Ocesousasopu| 3
Fi Z | paduansHsii
cl?dae norm [ max
o [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [-] [mm] [kN] [kN]
EBL.20.0314.201-2STPN 317 40,09 3125 269 205 +0,07 355 10 232 12 5 79 395 1496 2992 00,03 23
EBL.20.0414.201-2STPN 2 504 417 40,10 4125 369 305 +0,09 455 10 332 12 5 99 495 1496 2992 0-+0,03 30
EBL.20.0544.201-2STPN 3 6408 547 +0,11 5425 499 435 +0,10 585 14 462 14 6 105 630 1795 359 0+003 42
EBL.20.0644.201-2STPN 4 7428 647 40,13 6425 599 535 +0,11 685 16 562 16 6 122 732 1795 359 0+004 53
EBL.20.0744.201-2STPN 5 8388 747 +0,13 7425 699 635+0,13 785 18 662 16 6 138 828 1795 359 0+004 56
EBL.20.0844.201-2STPN 6 9504 847 +0,14 8425 799 7354013 885 18 762 18 8 117 936 2394 4787 0+005 68
EBL.20.0944.201-2STPN 7 10464 947 +0,14 9425 899 835 +0,14 985 20 862 20 8 129 1032 2394 4787 0+005 75
EBL.20.1094.201-2STPN 8 11984 1097 +0,17 1092,5 1049 985 +0,17 1135 22 1012 20 8 148 1184 2394 4787 0+006 87
- Werkstoff: C45Q+T - Mamepuan: C45 Q+T

- Mit Fettfullung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosHeHHble cmaskoU, 3aujuuieHHble MAc/IoM, U 06MOMAHHble
NpoYHOU NJIGCMUKOB0U njieHKou

D> P=Kugeleinfillstopfen / npo6ka 8s0da wapukos » G= 4 Schmierlécher M8X1 / macneqku M8XT - 4 wm.
Mf 180 DIAGRAMM DER
. %0 4o L | STATISCHEN LAST
Aquivalentes FUR GESAMTKRAFTE
Kippmoment 140 = .
[kNm] g rPAOMK
s 120 | CTATUYECKOHN
onporiamsaoul 100 1N HATPYSKN 417
p W 100 - . CHUMAIOLYMX
momeHm [KHm] HANPAXEHUA

Bitte die technischen
Anweisungen - Teil 2 - zur
korrekten Benutzung der

Fa

Grafik lesen.

Aquivalente
Yumame mexHuyeckoe Axiallast [kN]
PpyKo80Ocmeo - 4acme 2 -
0715 8epHO20 NpUMeHeHus - Pa B8HOUEeHHaA ocesas
2pacuka

Haepy3ka [KH]

800




EBL.30S EINE KUGELREIHE, AUSSENVERZAHNUNG - O/J/H PA/] LIAPUKOB, HAPYKHOE 3YBYATOE 3ALIEMJIEHNE I B

GEFLANSCHTE STANDARDLAGERREIHE

CTAHAAPTHAA ®JIAHLIEBAA CEPUA

EBL.30S

Abmessungen Befestigungslocher Verzahnung
Pazmepbi KpenexHbie omeepcmus 3auenneHue

E O EEEOOOOREEIEEY

Koo
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 1 [mm] [kN] [kN]

1096 9535  956,5 893 805 1016 30 845 30 9 120 1080 4345 869 165

—

EBL.30.0955.200-1STPN

EBL.30.1055.200-1STPN 2 1198 10535 10565 993 905 1116 30 945 30 10 118 1180 4828 9656 183
EBL.30.1155.200-1STPN 3 1298 11535 11565 1093 1005 1216 36 1045 36 10 128 1280 4828 96,56 200
EBL.30.1255.200-1STPN 4 1398 12535 12565 1193 1105 1316 42 1145 42 10 138 1380 4828 9656 216
EBL.30.1355.200-1STPN 5 1498 13535 13565 1293 1205 1416 42 1245 42 10 148 1480 4828 9656 234
EBL.30.1455.200-1STPN 6 1598 14535 14565 1393 1305 1516 48 1345 48 10 158 1580 4828 96,56 250
- Werkstoff: C45Q+T - Mamepuan: C45 Q+T
- Max. Axialluft 0,40 mm - Max. Radialluft 0,30 mm - Ocesoli 3a3op makc. 0,40 MM - PaduaneHuiti 3a3op makc. 0,30 Mm

- Mit Fettfiillung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosHeHHbIe cmaskol, 3auuwieHHbie Macsiom, U 0OMoMaHHble
npoYHoU N1IacmuKoeoU nyieHKou

> P=Kugeleinfillstopfen / npo6ka 8soda wapukos » G= 6 Schmierlécher M8X1/macnerHku M8X1 - 6 wm.
Mf 1200 DIAGRAMM DER
. STATISCHEN LAST
Aquivalentes 1000 - FUR GESAMTKRAFTE
Kippmoment
[kNm] TPAOUK
- CTATUYECKOMN
on oi i HATPY3KM AN
poku wuu CHUMAIOLYMX
momeHm [KHm] HANPAXEHUA

Bitte die technischen
Anweisungen - Teil 2 - zur
korrekten Benutzung der

Fa

Grafik lesen. Aquivalente
Yumame mexrudeckoe Axiallast [kN]
PpyKo800cmeo - yacme 2 - \
07151 8epHO20 NPUMEHeHUs | PGGHOL{EHHGFI ocesaA
2paguka

Haepy3ka [KH]

0 1000 2000 3000 4000 000
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I B EINE KUGELREIHE, AUSSENVERZAHNUNG - O/J/H PA/] LUAPUKOB, HAPYXXHOE 3YBYATOE 3ALIEMJIEHNE EBL.30P

GEFLANSCHE PRAZISIONSLAGERREIHE

MNMPELN3NOHHAA OJIAHLEBAA CEPUA

EBL.30P

Abmessungen Befestigungslocher Verzahnung Axial- und
Pazmepbi KpenexHeie omsepcmus 3ayennerue Radialluft | -
fz Ocegoiizasop| g
Koo

[mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [] [mm] [] [mm] [kN] [kN] [mm] [kg]

EBL.30.0955.201-2STPN 1 109 955 +0,14 9565 893 807 +0,14 1016 30 845 30 9 120 1080 4345 869 0+006 165

EBL.30.1055.201-2STPN 2 1198 1055 40,14 10565 993 907 +0,14 1116 30 945 30 10 118 1180 4828 9656 0-+006 183
EBL.30.1155.201-2STPN 3 1298 1155 40,17 11565 1093 1007 +0,17 1216 36 1045 36 10 128 1280 4828 9656 0006 200
EBL.30.1255.201-2STPN 4 1398 1255 40,17 12565 1193 1107 40,17 1316 42 1145 42 10 138 1380 4828 9656 0+007 216
EBL.30.1355.201-2STPN 5 1498 1355 40,17 13565 1293 1207 40,17 1416 42 1245 42 10 148 1480 4828 9656 0007 234
EBL.30.1455.201-2STPN 6 1598 1455 40,20 14565 1393 1307 +0,20 1516 48 1345 48 10 158 1580 4828 9656 0007 250
- Werkstoff: C45Q+T - Mamepuan: C45 Q+T

- Mit Fettflillung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosHeHHbIe cmaskol, 3awuwieHHble Macsiom, U 06MomaHHble
NpoYHOU NIGCMUKOB0U njieHKou

> P=Kugeleinfullstopfen / npo6ka 8soda wapukos » G= 6 Schmierldcher M8X1/macnerHku M8X1 - 6 wm.
Mf 1200 DIAGRAMM DER
. STATISCHEN LAST
Aquivalentes 1000 - FUR GESAMTKRAFTE
Kippmoment
[kNm] TPAOMK
- CTATUYECKOHN
onporudmsaroUUG HATPYSKH A7
p W CHUMAIOLYMX
momeHm [KHm] HANPAXEHUA

Bitte die technischen
Anweisungen - Teil 2 - zur
korrekten Benutzung der
Grafik lesen.

Fa

Aquivalente
Yumame mexHuyeckoe Axiallast [kN]
PpyKo80Ocmeo - 4acme 2 - \
0715 8epHO20 NpUMeHeHus Pa B8HOUEeHHaA ocesas
2pacuka

Haepy3ka [KH]

0 1000 2000 3000 4000 000
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Einreihige Kugel-Drehverbindungen, geflanscht, mit Innenverzahnung
T

®dnaHyesvie oNOPHO-NOBOPOMHbIE ycMpoUcmaa ¢ 00HUM psA0OM WApPUKO8 U

8HympeHHUM 3y64yamelmM 3ayensieHuem

Z B L SERIES



ZBL.20S EINE KUGELREIHE, INNENVERZAHNUNG - OJUH PAJ] LUAPUKOB, BHYTPEHHEE 3YBYATOE 3ALIEMNJIEHNE I B

GEFLANSCHTE STANDARDLAGERREIHE

CTAHAAPTHAA ®JIAHLIEBAA CEPUA

ZBL.20 S

45,5 10,2

20

%44

= 45,5402
: 6

Abmessungen Befestigungslocher Verzahnung
Pasmepobi KpenexHoie omeepcmus 3ayenneHue 3
oLyl L Lol e e L L Lo
Koo

[mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kl
ZBL.20.0314.200 -1SPTN 1 418 353 3155 3125 225 390 8 275 12 5 47 235 1558 31,17 21
ZBL.20.0414.200 -1SPTN 2 518 453 4155 4125 325 490 8 375 12 5 67 335 1558 31,17 28
ZBL.20.0544.200 -1SPTN 3 648 583 5455 5425 444 620 10 505 16 6 76 456 18,7 374 39
ZBL.20.0644.200 -1SPTN 4 748 683 6455 6425 546 720 12 605 18 6 93 558 187 374 46
ZBL.20.0744.200 -1SPTN 5 848 783 7455 7425 648 820 12 705 20 6 110 660 187 374 52
ZBL.20.0844.200 -1SPTN 6 948 883 8455 8425 736 920 14 805 20 8 94 752 2493 4987 63
ZBL.20.0944.200 -1SPTN 7 1048 983 9455 9425 840 1020 16 905 22 8 107 856 2493 4987 69
ZBL.20.1094.200 -1SPTN 8 1198 1133 10955 10925 984 1170 16 1055 24 8 125 1000 2493 4987 83
- Werkstoff: C45Q+T - Mamepuan: C45 Q+T
- Max. Axialluft 0,35 mm - Max. Radialluft 0,25 mm - Ocesoli 3a3op makc. 0,35 Mm - PaduaneHuiti 3a3op makc. 0,25 mm

- Mit Fettfullung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosHeHHble cmaskoU, 3aujuuieHHble MAc/IoM, U 06MOMAHHbIe
NpoYHOU NIACMUKOB0U njieHKou

D> P=Kugeleinfullstopfen / npo6ka 8s0da wapukos P G= 4 Schmierlécher M8X1 / macnerku M8X1 - 4 wm.
Mf 180 DIAGRAMM DER
) 650 - B _ STATISCHEN LAST
Aquivalentes FUR GESAMTKRAFTE
Kippmoment 140 X
v o Ao
- 120 - CTATUYECKOM
on oi i N | HATPY3KW A/19
poku wuu- 100 - . CHUMAIOLYMX
momerm [KHm] HAMPAMEHWUH

Bitte die technischen
Anweisungen - Teil 2 - zur
korrekten Benutzung der

Fa

Grafik lesen. Aquivalente
Yumame mexrudeckoe Axiallast [kN]
PpyKo800cmeo - yacme 2 -
07151 8epHO20 NPUMEHeHUs - PGGHOL{EHHGFI ocesaA
2paguka

Haepy3ka [KH]

800




I B EINE KUGELREIHE, INNENVERZAHNUNG - OJUH PAJ] LUAPUKOB, BHYTPEHHEE 3YBYATOE 3ALIEMJIEHNE ZBL.20P

GEFLANSCHE PRAZISIONSLAGERREIHE

MPELN3NOHHAA ®JIAHLEBAA CEPUA

ZBL.20 P

45,5 0,2

45,5 0,2
6

Abmessungen Befestigungslocher Verzahnung
Pasmepbi KpenexHble omeepcmus 3ayenneHue Axial-und| .
f Radialluft
“ Ocesoii 3a30p
Code dci Fi Z norm U paduanbHiii
Koo -

[mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [1 [mm] [ [mm] [] I[mm] [kN] [kN] [mm]

ZBL.20.0314.201-2SPTN 1 417 -010 353 3155 311-009 225 390 8 275 12 5 47 235 1558 31,17 0+003 21
ZBL.20.0414.201-2SPTN 2 517 -011 453 4155 411010 325 490 8 375 12 5 67 335 1558 31,17 0+003 28
ZBL.20.0544.201-2SPTN 3 647 -0,13 583 5455 541-011 444 620 10 505 16 6 76 45 187 374 0+003 39
ZBL.20.0644.201-2SPTN 4 747 -013 683 6455 641-013 546 720 12 605 18 6 93 558 187 374 0+004 46
ZBL.20.0744.201-2SPTN 5 847-014 783 7455 741-013 648 820 12 705 20 6 110 660 187 374 0+004 52
ZBL.20.0844.201-2SPTN 6 947 -014 883 8455 841-014 736 920 14 805 20 8 94 752 2493 4987 0+005 63
ZBL.20.0944.201-2SPTN 7 1047 -0,17 983 9455 941 -0,14 840 1020 16 905 22 8 107 856 2493 4987 0+005 69
ZBL.20.1094.201-2SPTN 8 1197 -017 1133 10955 1091 -0,17 984 1170 16 1055 24 8 125 1000 2493 4987 0+006 83
- Werkstoff: C45Q+T - Mamepuan: C45 Q+T

- Mit Fettfullung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anonHeHHble cmMaskod, 3auuwyeHHbIe MAciom, U 06MoMAaHHble
npoy4HoU niacmukosoU nyieHKou

D> P=Kugeleinfiillstopfen / npo6ka esoda wapukos » G= 4 Schmierlécher M8X1 / macnerku M8X1 - 4 wm.
Mf 180 DIAGRAMM DER

) 38D ~ . | STATISCHEN LAST

Aquivalentes ' FUR GESAMTKRAFTE

K'ppm?l'('l‘\fn':; 140 T ¥ [PAOMK

Passouertial 120 1 | HATPY3KU 413
ONpoKUdbIBAWUL  1pp - & CHUMAIOLLYMX

momerm [KHm] e HANPSMEHUI
80 .14 8
7
Bitte die technischen 60 6 |
Anweisungen - Teil 2 - zur . Fa
korrekten Benutzung der a0 a .
Grafik lesen. Aquiva|ente
Yumame mexHuyeckoe 20 | Axiallast [kN]
PpyKo8odcmeo - yacme 2 -
0715 8epHO20 NpUMeHeHus 0 ! S . PGBHOL(GHHGFI ocesaA
zpaguka Haegpyska [KH]
0 200 400 600 800




ZBL.30S EINE KUGELREIHE, INNENVERZAHNUNG - OJUH PAJ] LUAPUKOB, BHYTPEHHEE 3YBYATOE 3ALIEMJIEHNE I B

GEFLANSCHTE STANDARDLAGERREIHE

CTAHAAPTHAA ®JIAHLIEBAA CEPUA

ZBL.30S

Abmessungen Befestigungslocher Verzahnung
Pasmepbi KpenexHbie omeepcmus 3aqenneHue ¢
Koo

[mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kg]

ZBL.30.0955.200 -1SPTN 1100 1017 9535 9565 812 1060 30 894 30 10 8 80 5029 10058 159

.

ZBL.30.1055.200 -1SPTN 2 1200 1117 10535 10565 912 1160 30 994 30 10 93 930 5029 10058 176
ZBL.30.1155.200 -1SPTN 3 1300 1217 11535 11565 1012 1260 36 1094 36 10 103 1030 5029 100,58 192
ZBL.30.1255.200 -1SPTN 4 1400 1317 12535 12565 1112 1360 42 1194 42 10 113 1130 5029 100,58 208
ZBL.30.1355.200 -1SPTN 5 1500 1417 13535 13565 1212 1460 42 1294 42 10 123 1230 50,29 100,58 226
ZBL.30.1455.200 -1SPTN 6 1600 1517 14535 14565 1312 1560 48 1394 48 10 133 1330 5029 100,58 243
- Werkstoff: C45Q+T - Mamepuan: C45 Q+T

- Max. Axialluft 0,40 mm - Max. Radialluft 0,30 mm - Ocesoli 3a30p makc. 0,40 MM - PaduaneHuiti 3a3op makc. 0,30 Mm

- Mit Fettfiillung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosHeHHbIe cmaskol, 3auuwieHHble Macsiom, U 06MomaHHsle
npoYHoU N1acmuKoeoU nyieHKou

D> P=Kugeleinfiillstopfen / npo6ka 8s0da wapukos » G= 6 Schmierlécher M8X1/macnerku M8XT - 6 wm.
Mf 1200 DIAGRAMM DER
. STATISCHEN LAST
Aquivalentes 1000 - FUR GESAMTKRAFTE
Kippmoment
[kNm] rPAGUK .
“ CTATUYECKOU
on oi ag:g‘f,f:” eld HATPY3KM AN1A
poku wuu CHUMAIOLYMX
momerm [KHm] HAMPAXEHWH

Bitte die technischen
Anweisungen - Teil 2 - zur
korrekten Benutzung der
Grafik lesen.

Fa

Aquivalente
Yumame mexrudeckoe Axiallast [kN]
PpyKo800cmeo - yacme 2 - \
07151 8epHO20 NPUMEHeHUs | PGGHOL{EHHGFI ocesaA
2paguka

Haepy3ka [KH]

0 1000 2000 3000 4000 000
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I B EINE KUGELREIHE, INNENVERZAHNUNG - OJUH PAJ] LUAPUKOB, BHYTPEHHEE 3YBYATOE 3ALIEMJIEHNE ZBL.30P

GEFLANSCHE PRAZISIONSLAGERREIHE

MNMPELN3NOHHAA ®JIAHLEBAA CEPUA

ZBL.30P

Kt | ; R
o \
(=) =L
H G P
= > N

M20

90 +1

711£0,2

Abmessungen Befestigungslocher Verzahnung
Pasmepebi KpenexHole omeepcmusa 3ayenneHue Axial-und| .

cF)iad ialluft
cegoti 330
L oe Lol e | w Jolrelnel e lulnle]on loom oo Bt
Koo ]

[mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [ [mm] [] [mm] [] [mm] [kN] [kN] [mm]

ZBL.30.0955.201-2SPTN 1 1098 -0,17 1017 9535 955-0,14 812 1060 30 894 30 10 83 830 5029 10058 0+006 159

ZBL.30.1055.201-2SPTN 2 1198-0,17 1117 10535 1055-0,17 912 1160 30 994 30 10 93 930 5029 10058 0-+006 176
ZBL.30.1155.201-2SPTN 3 1298-020 1217 11535 1155-0,17 1012 1260 36 1094 36 10 103 1030 5029 10058 0006 192
ZBL.30.1255.201-2SPTN 4 1398 -020 1317 12535 1255-020 1112 1360 42 1194 42 10 113 1130 5029 10058 0-+0,07 208
ZBL.30.1355.201-2SPTN 5 1498 -020 1417 13535 1355-020 1212 1460 42 1294 42 10 123 1230 5029 10058 0007 226
ZBL.30.1455.201-2SPTN 6 1598 -0,20 1517 1453,5 1455 -0,20 1312 1560 48 1394 48 10 133 1330 50,29 100,58 0-+0,07 243
- Werkstoff: C45Q+T - Mamepuan: C45 Q+T

- Mit Fettfillung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosHeHHbIe cmaskol, 3awuwieHHble Macsiom, U 06MomaHHble
NpoYHOU NJIGCMUKOB0U njieHKou

> P=Kugeleinfullstopfen / npo6ka 8soda wapukos P G= 6 Schmierldcher M8X1/macnerku M8X1 - 6 wm.
Mf 1200 DIAGRAMM DER
. STATISCHEN LAST
Aquivalentes 1000 - FUR GESAMTKRAFTE
Kippmoment
[kNm] TPAOMK
- CTATUYECKOHN
onporudmsaroUUG HATPYSKH A7
p W CHUMAIOLYMX
momeHm [KHm] HANPAXEHUA

Bitte die technischen
Anweisungen - Teil 2 - zur
korrekten Benutzung der

Fa

Grafik lesen.

Aquivalente
Yumame mexHuyeckoe Axiallast [kN]
PpyKo80Ocmeo - 4acme 2 - \
0715 8epHO20 NpUMeHeHus Pa B8HOUEeHHaA ocesas
2pacuka

Haepy3ka [KH]

0 1000 2000 3000 4000 000
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Einreihige Kugel-Drehverbindungen, geflanscht, ohne Verzahnung
T

®dnaHyesvie oNOPHO-NOBOPOMHbIE ycMpouicmaea ¢ 00HUM psA0OM WApUKos 6e3

3y6yamoezo 3ayensieHus

N B L SERIES



NBL.20 S EINE KUGELREIHE, OHNE VERZAHNUNG - O/JVH PA/] LIAPUKOB, bE3 3ALIEMJIEHNA I B

GEFLANSCHTE STANDARDLAGERREIHE

CTAHAAPTHAA ®JIAHLIEBAA CEPUA

NBL.20 S

di

i+0,5
Di

45,5 £0,2
56 +1

45,5 0,2

Abmessungen Befestigungslocher
Pazmepol KpenexHblie omeepcmus :

oo [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
NBL.20.0314.200-1PPN 1 418 353 3155 3125 269 204 390 8 232 12 19
NBL.20.0414.200-1PPN 2 518 453 4155 4125 369 304 490 8 332 12 25
NBL.20.0544.200-1PPN 3 648 583 545,5 542,5 499 434 620 10 462 14 33
NBL.20.0644.200-1PPN 4 748 683 645,5 642,5 599 534 720 12 562 16 40
NBL.20.0744.200-1PPN 5 848 783 745,5 742,5 699 634 820 12 662 16 46
NBL.20.0844.200-1PPN 6 948 883 845,5 8425 799 734 920 14 762 18 52
NBL.20.0944.200-1PPN 7 1048 983 945,5 942,5 899 834 1020 16 862 20 58
NBL.20.1094.200-1PPN 8 1198 1133 1095,5 1092,5 1049 984 1170 16 1012 20 68

- Werkstoff: C45Q+T - Mamepuan: C45 Q+T
- Max. Axialluft 0,35 mm - Max. Radialluft 0,25 mm - Ocesoli 3a3op makc. 0,35 Mm - PaduaneHuiti 3a3op makc. 0,25 mm

- Mit Fettfullung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosHeHHble cmaskoU, 3aujuuieHHble MAc/IoM, U 06MOMAHHbIe
NpoYHOU NIACMUKOB0U NnjieHKou

D> P=Kugeleinfullstopfen / npo6ka 8s0da wapukos P G= 4 Schmierlécher M8X1 / macnerku M8X1 - 4 wm.
Mf 180 DIAGRAMM DER
. 60 4— >~ || | STATISCHEN LAST
Aquivalentes FUR GESAMTKRAFTE
Kippmoment 140 .
[kNm] g rPAOMK
4 120 t CTATUYECKOU
on oi ag:g‘;fg’”b“f N | HATPY3KM AN1A
poku wuu- 100 - . CHUMAIOLYMX
momenm [KHm] HANPAMEHUNA

Bitte die technischen
Anweisungen - Teil 2 - zur
korrekten Benutzung der

Fa

Grafik lesen. Aquivalente
Yumame mexrudeckoe Axiallast [kN]
PpyKo800cmeo - yacme 2 -
07151 8epHO20 NPUMEHeHUs - PGGHOL{EHHGFI ocesaA
2paguka

Haepy3ka [KH]

800




I B EINE KUGELREIHE, OHNE VERZAHNUNG - O/JVH PA/] LIAPUKOB, bE3 3ALIEMJIEHNA NBL.20 P

GEFLANSCHE PRAZISIONSLAGERREIHE

MNMPELN3NOHHAA ®JIAHLEBAA CEPUA

NBL.20 P

45,5 +0,2
56 +1

45,5 £0,2

Abmessungen Befestigungslocher
Pazmepbi KpenexHoie omeepcmus

Ocesoli
3asopu
Koo
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ [mm] [

NBL.20.0314.201-2PPN 1 417 -010 353 3155 312,5 269 205 +0,07 390 8 232 12 0+003 19

NBL.20.0414.201-2PPN 2 517 0,11 453 4155 4125 369 3054009 490 8 332 12 0+003 25
NBL.20.0544.201-2PPN 3 647 -0,13 583 545,5 542,5 499 435 +0,10 620 10 462 14 0+003 33
NBL.20.0644.201-2PPN 4 747 -0,13 683 645,5 642,5 599 535 40,11 720 12 562 16 0+004 40
NBL.20.0744.201-2PPN 5 847 -0,14 783 745,5 742,5 699 635 40,13 820 12 662 16 0+004 46
NBL.20.0844.201-2PPN 6 947 -0,14 883 845,5 8425 799 735 40,13 920 14 762 18  0+005 52
NBL.20.0944.201-2PPN 7 1047 -017 983 945,5 942,5 899 835 +0,14 1020 16 862 20 0+005 58
NBL.20.1094.201-2PPN 8 1197 -017 1133 10955 1092,5 1049 985 +0,17 1170 16 1012 20 0+006 68
- Werkstoff: C45Q+T - Mamepuan: C45 Q+T

- Mit Fettfullung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosHeHHble cmaskoU, 3aujuuieHHble MAc/IoM, U 06MOMAHHbIe
NpoYHOU NIACMUKOB0U njieHKou

D> P=Kugeleinfillstopfen / npo6ka 860da wapukos » G= 4 Schmierlécher M8X1 / macierku M8X1 -4 wm.
Mf 180 DIAGRAMM DER
. P07 N A U E— 1 STATISCHEN LAST
Aquivalentes FUR GESAMTKRAFTE
Kippmoment 14p = b
[kNm] W TPAGUK
ravonemg 120 8 o
ONpoKUdbIBAWUL  1pp - & o CHUMAIOLYMX
momerHm [KHm] HAMPAMEHWA

Bitte die technischen
Anweisungen - Teil 2 - zur
korrekten Benutzung der

Fa

Grafik lesen. Aquivalente
Yumame mexHuyeckoe Axiallast [kN]
PpyKo80Ocmeo - 4acme 2 -
0715 8epHO20 NpUMeHeHus - Pa B8HOUEeHHaA ocesas
2pacuka

Haepy3ka [KH]

800




EINE KUGELREIHE, OHNE VERZAHNUNG - O/JVH PA/] LIAPUKOB, bE3 3ALIEMJIEHNA I B

GEFLANSCHTE STANDARDLAGERREIHE

CTAHAAPTHAA ®JIAHLIEBAA CEPUA

NBL.30S

Abmessungen Befestigungslocher
Pazmepol KpenexHbie omeepcmus g
Koo

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

NBL.30.0955.200-1PPN 1 1100 1017 953,5 956,5 893 805 1060 30 845 30 131
NBL.30.1055.200-1PPN 2 1200 1117 1053,5 1056,5 993 905 1160 30 945 30 145
NBL.30.1155.200-1PPN 3 1300 1217 1153,5 1156,5 1093 1005 1260 36 1045 36 159
NBL.30.1255.200-1PPN 4 1400 1317 1253,5 1256,5 1193 1105 1360 42 1145 42 172
NBL.30.1355.200-1PPN 5 1500 1417 1353,5 1356,5 1293 1205 1460 42 1245 42 186
NBL.30.1455.200-1PPN 6 1600 1517 1453,5 1456,5 1393 1305 1560 48 1345 48 200

- Werkstoff: C45Q+T - Mamepuan: C45 Q+T

- Max. Axialluft 0,40 mm - Max. Radialluft 0,30 mm - Ocesoli 3a30p makc. 0,40 MM - PaduaneHuiti 3a3op makc. 0,30 Mm

- Mit Fettfiillung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosHeHHbIe cmaskol, 3auuwieHHble Macsiom, U 06MomaHHsle
npoYHoU N1acmuKoeoU nyieHKou

D> P=Kugeleinfiillstopfen / npo6ka 8s0da wapukos » G= 6 Schmierlécher M8X1/macnerku M8X1 - 6 wm.
Mf 1200 DIAGRAMM DER
. STATISCHEN LAST
Aquivalentes 1000 - FUR GESAMTKRAFTE
Kippmoment
[kNm] CTATHAECKOR
PastouenHbiu HATPY3KHW ANA
onpokuoslsarowjuli CHUMARLNX
momerm [KHm] HAMPAXEHWH

Bitte die technischen
Anweisungen - Teil 2 - zur
korrekten Benutzung der

Fa

Grafik lesen. Aquivalente
Yumame mexrudeckoe \ Axiallast [kN]
PpyKo800cmeo - yacme 2 -
07151 8epHO20 NPUMEHeHUs PGGHOL{EHHGFI ocesaA
2paguka

Haepy3ka [KH]

0 1000 2000 3000 4000 000
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I B EINE KUGELREIHE, OHNE VERZAHNUNG - O/J/H PA/] LIAPUKOB, bE3 3ALIEMJIEHNA NBL.30 P

GEFLANSCHE PRAZISIONSLAGERREIHE

MPELN3NOHHAA OJIAHLEBAA CEPUA

NBL.30 P

Abmessungen Befestigungslocher i
Pasmepol KpenexHble omeepcmus i
Ocesoli
3a30pu
Code Ennnnnnnn paduaibHolii
Koo

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ [mm] [

NBL.30.0955.201-2PPN 1 1098 -0,17 1017 953,5 956,5 893 807 +0,14 1060 30 845 30 0+006 131

NBL.30.1055.201-2PPN 2 1198 -0,17 1117 10535 1056,5 993 907 +0,14 1160 30 945 30 0+006 145

NBL.30.1155.201-2PPN 3 1298 -020 1217 11535 11565 1093 1007 +0,17 1260 36 1045 36 0+006 159

NBL.30.1255.201-2PPN 4  1398-020 1317 12535 12565 1193 1107 +0,17 1360 42 1145 42  0+007 172

NBL.30.1355.201-2PPN 5 1498 -020 1417 13535 13565 1293 1207 +0,17 1460 42 1245 42 0+007 186

NBL.30.1455.201-2PPN 6 1598 -020 1517 1453,5 1456,5 1393 1307 40,20 1560 48 1345 48 0007 200
- Werkstoff: C45Q+T - Mamepuan: C45 Q+T

- Mit Fettflllung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosHeHHbIe cmaskol, 3auuwieHHble Macsiom, U 06MomaHHble
NpoYHOU NJIGCMUKOB0U njieHKou

> P=Kugeleinfullstopfen / npo6ka 8soda wapukos P G= 6 Schmierldcher M8X1/macnerku M8X1 - 6 wm.
Mf 1200 DIAGRAMM DER
. STATISCHEN LAST
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EB1.20 S EINE KUGELREIHE, AUSSENVERZAHNUNG - OMH PA/] LUAPUKOB, HAPYXXHOE 3YBYATOE 3ALIETIJIEHWE I B

STANDARDLAGERREIHE

CTAHAAPTHAA CEPUA
di
Di+0,5
~ -
~ |
b Nt P
Lo} < | W0
2

Abmessungen Befestigungslocher Verzahnung
Pasmepbl KpenexHele omeepcmus 3ayennexue
fz fz
c’?dae 4 norm | max
O
[mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [ [mm] [-] [mm] [ [mm] [kN] [kN]
EB1.20.0314.200-1STPN 1 404 3155 3125 242 355 20 268 20 5 79 395 1496 29,92 23
EB1.20.0414.200-1STPN 2 504 4155 4125 342 455 20 368 24 5 99 495 1496 2992 32
EB1.20.0544.200-1STPN 3 640,8 545,5 542,5 472 585 28 498 32 6 105 630 1795 359 43
EB1.20.0644.200-1STPN 4 7428 6455 6425 572 685 32 598 36 6 122 732 17,95 359 52
EB1.20.0744.200-1STPN 5 8388 7455 7425 672 785 36 698 40 6 138 828 1795 359 58
EB1.20.0844.200-1STPN 6 9504 8455 8425 772 885 36 798 40 8 17 936 2394 4787 71
EB1.20.0944.200-1STPN 7 10464 9455 9425 872 985 40 898 44 8 129 1032 2394 4787 77
EB1.20.1094.200-1STPN 8 11984 10955 10925 1022 1135 44 1048 48 8 148 1184 2394 4787 90
- Werkstoff: C45Q+T - Mamepuan: C45 Q+T
- Max. Axialluft 0,35 mm - Max. Radialluft 0,25 mm - Ocesoli 3a3op makc. 0,35 Mmm - PaduaneHuiti 3a3op makc. 0,25 mm

- Mit Fettfullung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosHeHHble cmaskoU, 3aujuuieHHble MAc/IOM, U 06MOMAHHbIe
NpoYHOU NIACMUKOB0U NnjieHKoul

D> P=Kugeleinfullstopfen / npo6ka 8soda wapukos P G= 4 Schmierlécher M8X1 / macnerku M8X1 -4 wm.
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I B H EINE KUGELREIHE, AUSSENVERZAHNUNG - OVH PAL] LLIAPUKOB, HAPYXHOE 3YBYATOE 3ALIETJIEHVE EB1.20 P

PRAZISIONSLAGERREIHE

NMPELYN3NOHHAA CEPUA

EB1.20P

45,5 0,2

45,5 0,2

Abmessungen Befestigungslécher Verzahnung
Pasmepbi KpenexHole omsepcmus 3ayenneHue Axial-und| .
f P Radialluft
2 Z | Ocesoli3azop
Code 4 norm | max |upaduanHili
Koo ]

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [] [mm] [] [mm] [] [mm] [kN] [kN] [mm]

EB1.20.0314.201-2STPN 1 404 317 +0,09 3125 2435 +0,07 242 355 20 268 20 5 79 395 149 2992 0-+003 23

EB1.20.0414.201-2STPN 2 504 417 40,10 4125 3435 +009 342 455 20 368 24 5 99 495 149 2992 0+003 32
EB1.20.0544.201-2STPN 3 6408 547 +011 5425 4735 +0,10 472 585 28 498 32 6 105 630 1795 359 0+003 43
EB1.20.0644.201-2STPN 4 7428 647 40,13 6425 5735+0.11 572 685 32 598 36 6 122 732 1795 359 0+004 52
EB1.20.0744.201-2STPN 5 8388 747 +013 7425 6735+0,13 672 785 36 698 40 6 138 828 1795 359 0+004 58
EB1.20.0844.201-2STPN 6 9504 847 40,14 8425 7735 +0,13 772 885 36 798 40 8 117 936 2394 4787 0+005 71
EB1.20.0944.201-2STPN 7 10464 947 40,14 9425 8735 +0,14 872 985 40 898 44 8 129 1032 23,94 4787 0+005 77
EB1.20.1094.201-2STPN 8 11984 1097 +0,17 10925 1023,5 40,17 1022 1135 44 1048 48 8 148 1184 23,94 4787 0+006 90
- Werkstoff: C45Q+T - Mamepuan: C45 Q+T

- Mit Fettfullung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosHeHHble cmaskoU, 3aujuuieHHble MAc/IoM, U 06MOMAHHbIe
NpoYHOU NJIACMUKOB0U njieHKou
D> P=Kugeleinfillstopfen / npo6ka 8s0da wapukos » G= 4 Schmierlécher M8X1 / macnerku M8X1 - 4 wm.
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EB1.25S EINE KUGELREIHE, AUSSENVERZAHNUNG - OMH PA/] LUAPUKOB, HAPYXXHOE 3YBYATOE 3ALIETIJIEHWE I B

STANDARDLAGERREIHE

CTAHAAPTHAA CEPUA

Abmessungen Befestigungslocher Verzahnung
Pasmepol KpenexHele omeepcmus 3ayenneHue
[
[
Code = § Eunnunnnn-nﬁ-
Koo ]
28

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN]

EB1.25.0455.200-1STPN 1 5904 454 456 355 516 18 395 18 8 72 576 3862 7725 74

EB1.25.0555.200-1STPN 2 6944 554 556 455 616 20 495 20 8 85 680 3862 7725 93

EB1.25.0655.200-1STPN 3 7984 654 656 555 716 24 595 24 8 98 784 3862 7725 111
EB1.25.0755.200-1STPN 4 898 754 756 655 816 24 695 24 9 98 882 4345 869 125
EB1.25.0855.200-1STPN 5 997 854 856 755 916 28 795 28 9 109 981 4345 869 145
EB1.25.0955.200-1STPN 6 1096 954 956 855 1016 30 895 30 9 120 1080 4345 869 155
EB1.25.1055.200-1STPN 7 1198 1054 1056 955 1116 30 995 30 10 118 1180 4828 9656 171
EB1.25.1155.200-1STPN 8 1298 1154 1156 1055 1216 36 1095 36 10 128 1280 4828 9656 186
EB1.25.1255.200-1STPN 9 1398 1254 1256 1155 1316 42 1195 42 10 138 1380 4828 9656 201
EB1.25.1355.200-1STPN 10 1498 1354 1356 1255 1416 42 1295 42 10 148 1480 4828 9656 218

EB1.25.1455.200-1STPN 1 1598 1454 1456 1355 1516 48 1395 48 10 158 1580 4828 96,56 233

- Werkstoff: C45Q+T - Mamepuan: C45 Q+T

- Max. Axialluft 0,40 mm - Max. Radialluft 0,30 mm - Ocesoli 3a3op makc. 0,40 Mm - PaduanbHuiti 3a3op makc. 0,30 Mm

- Mit Fettfiillung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosHeHHbIe cmaskol, 3auuwieHHele Macsiom, U 06MomaHHble
NpoYHOU NIGCMUKoBoU nyieHKou

D> P=Kugeleinfillstopfen / npo6ka 6800a wapukos » G=4/6 Schmierldcher M10X1/ macneqku M10X1 - 4/6 wm.
Mf 1400 DIAGRAMM DER
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I B H EINE KUGELREIHE, AUSSENVERZAHNUNG - OVH PAL] LIAPUKOB, HAPYXHOE 3YBYATOE 3ALETJIEHVE EBL.25P

PRAZISIONSLAGERREIHE

NMPELYN3NOHHAA CEPUA

Abmessungen Befestigungslécher Verzahnung
Pasmepbi KpenexHole omsepcmusa 3ayennexue Axial-und| .
f P Radialluft
Z Z | Ocesoli3azop
Code dce 4 norm | max |upadudnHili
Koo ]

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [] [mm] [] [mm] [] [mm] [kN] [kN] [mm]

Kurve
Kpueas

EB1.25.0455.201-2STPN 1 5904 455 40,10 456 357 4009 355 516 18 395 18 8 72 576 3862 7725 0+003 74
EB1.25.0555.201-2STPN 2 6944 555 +0,11 556 457 +0,10 455 616 20 495 20 8 85 680 3862 7725 0+003 93
EB1.25.0655.201-2STPN 3 7984 655 +0,13 656 557 +0,11 555 716 24 595 24 8 98 784 3862 7725 0-+003 111
EB1.25.0755.201-2STPN 4 898 755 +0,14 756 657 +0,13 655 816 24 695 24 9 98 882 4345 869 0+004 125
EB1.25.0855.201-2STPN 5 997 855 +0,14 856 757 +0,14 755 916 28 795 28 9 109 981 4345 869 0+004 145
EB1.25.0955.201-2STPN 6 109 955 +0,14 956 857 +0,14 855 1016 30 895 30 9 120 1080 4345 869 0+005 155
EB1.25.1055.201-2STPN 7 1198 1055 +0,17 1056 957 +0,14 955 1116 30 995 30 10 118 1180 4828 9656 0+0,05 171
EB1.25.1155.201-2STPN 8 1298 1155 +0,17 1156 1057 +0,17 1055 1216 36 1095 36 10 128 1280 48,28 96,56 0-+0,06 186
EB1.25.1255.201-2STPN 9 1398 1255 +0,17 1256 1157 +0,17 1155 1316 42 1195 42 10 138 1380 4828 9656 0-+0,07 201
EB1.25.1355.201-2STPN 10 1498 1355 +0,20 1356 1257 +0,17 1255 1416 42 1295 42 10 148 1480 4828 96,56 00,07 218
EB1.25.1455.201-2STPN 11 1598 1455 +0,20 1456 1357 +0,20 1355 1516 48 1395 48 10 158 1580 48,28 96,56 00,07 233

- Werkstoff: C45Q+T -Mamepuan: C45 Q+T
- Mit Fettflillung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosHeHHbIe cmaskol, 3auuwieHHbie Macsiom, U 06MomMaHHsle
NpoYHOU NIACMUKOB0U NjieHKoul

> P=Kugeleinfillstopfen / npo6ka 8soda wapukos » G=4/6 Schmierldcher M10X1/ macneqku M10X1 - 4/6 wm.
Mf 1400 DIAGRAMM DER
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EBL.25R EINE KUGELREIHE, AUSSENVERZAHNUNG - OMH PA/] LUAPUKOB, HAPYXXHOE 3YBYATOE 3ALIETIJIEHWE I B&

STANDARDLAGERREIHE

CTAHAAPTHAA CEPUA

Abmessungen Befestigungslocher Verzahnung
Pasmepoi KpenexHbie omeepcmus 3auenneHue ¢
Koo

[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm]  [mm] [] [mm] [kN] [kN] [kg]

EB1.25.1204.400-1SPPN 1338 1206 1202 1119 1257 45 16 1151 45 16 10 131 1310 464 928 135

—

EB1.25.1314.400-1SPPN 2 1448 1316 1312 1229 1367 50 16 1261 50 16 10 142 1420 464 928 147
EB1.25.1424.400-1SPPN 3 1558 1426 1422 1339 1477 54 16 1371 54 16 10 153 1530 464 928 159
EB1.25.1534.400-1SPPN 4 1668 1536 1532 1449 1587 60 16 1481 60 16 10 164 1640 464 928 171
EB1.25.1644.400-1SPPN 5 1791 1646 1642 1536 1708 54 22 1580 54 22 10 176 1760 464 928 211
EB1.25.1754.400-1SPPN 6 1901 1756 1752 1646 1818 60 22 1690 60 22 10 187 1870 464 928 225
EB1.25.1904.400-1SPPN 7 2073 1906 1902 1796 1968 64 22 1840 o4 22 14 145 2030 6496 12992 270
- Werkstoff: 42CrMo4 Q+T - Mamepuan: 42CrMo4 Q+T
- Max. Axialluft 0,40 mm - Max. Radialluft 0,30 mm - Ocesoli 3a30op makc. 0,40 MM - PaduaneHuiti 3a3op makc. 0,30 Mm

- Mit Fettfiillung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosHeHHbIe cmaskol, 3auuwieHHele Macsiom, U 06MomaHHble
NpoYHOU NJIGCMUKOB0U njieHKou

> P=Kugeleinfillstopfen / npo6ka 8soda wapukos » G=6 Schmierlécher M8X1 / macsernku M8X1 - 6 wm..
Mf 1600 1— ] DIAGRAMM DER
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1§8¢B

EINE KUGELREIHE, AUSSENVERZAHNUNG - OVH PA/] LUIAPUKOB, HAPYXXHOE 3YBYATOE 3ALIETJIEHVE EB1.50 S

STANDARDLAGERREIHE

CTAHAAPTHAA CEPUA

Abmessungen Befestigungslocher Verzahnung
Pasmepbi KpenexHbie omeepcmus 3ayenneHue .
.HBHHHH-HH-HHE
Koo
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm]  [kN] [kN]
EB1.50.1900.400-1SPPN 21392 1902 1898 1729 2005 36 1795 36 14 150 +0.50 2100 1285 257 820

EB1.50.2130.400-1SPPN 2 23808 2132 2128 1959 2235 48 2025 48 16 146 +050 2336 1468 2936 931

EB1.50.2355.400-1SPPN 3 26048 2357 2353 2184 2460 54 2250 54 16 160 +0.50 2560 1468 2936 1024
EB1.50.2645.400-1SPPN 4 28928 2647 2643 2474 2750 60 2540 60 16 178  +0.50 2848 1468 2936 1142
- Werkstoff: C45Q+T - Mamepuan: C45 Q+T

- Mit Fettflllung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosHeHHbIe cmaskol, 3awuwieHHble Macsiom, U 06MomaHHble
NpoYHOU NJIACMUKOB0U njieHKoul
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EB1 STOCK EINE KUGELREIHE, AUSSENVERZAHNUNG - OJ1H PA/] LUAPUKOB, HAPYXKHOE 3YBYATOE 3ALIETIJIEHWE I B

STANDARDLAGERREIHE
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EB1.20.0224.200-1STTN 1 42Cr/C45Q+T 36 72 175
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EB1 STOCK EINE KUGELREIHE, AUSSENVERZAHNUNG - OMH PA/] LUAPUKOB, HAPYXXHOE 3YBYATOE 3ALIETIJIEHWE I B
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Code Material [KNm] 1200 = | |
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1000 - o

EB1.25.0856.200-1STPN 9 C45Q+T 173 346 115

EB1.25.1076.200-1SPPN 10-a  C45Q+T 272 544 132 200
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ZB1.20S EINE KUGELREIHE, INNENVERZAHNUNG - O/JVH PA/] LLIAPUKOB, BHYTPEHHEE 3YBYATOE 3ALIEMNJIEHVE I B

STANDARDLAGERREIHE

CTAHAAPTHAA CEPUA
De-05
Fe, Ne
‘ de
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O LA,
A | S 3
3| PP \ o B
; | 2
1 |

Abmessungen Befestigungslocher Verzahnung
Pazmepbi KpenexHoie omeepcmus 3auenneHue

Koo
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN]

ZB1.20.0314.200-1SPTN 1 386 3155 3125 225 360 24 275 24 5 47 235 1558 31,17 22
ZB1.20.0414.200-1SPTN 2 486 4155 4125 325 460 24 375 24 5 67 335 1558 31,17 31
ZB1.20.0544.200-1SPTN 3 616 5455 5425 444 590 32 505 32 6 76 456 18,7 374 43
ZB1.20.0644.200-1SPTN 4 716 6455 6425 546 690 36 605 36 6 93 558 18,7 374 50
ZB1.20.0744.200-1SPTN 5 816 7455 7425 648 790 40 705 40 6 110 660 18,7 374 57
ZB1.20.0844.200-1SPTN 6 916 8455 8425 736 890 40 805 40 8 94 752 2493 49,87 69
ZB1.20.0944.200 -1SPTN 7 1016 9455 9425 840 990 44 905 44 8 107 856 2493 49,87 75
ZB1.20.1094.200-1SPTN 8 1166 10955 10925 984 1140 48 1055 48 8 125 1000 2493 4987 91
- Werkstoff: C45Q+T - Mamepuan: C45 Q+T

- Max. Axialluft 0,35 mm - Max. Radialluft 0,25 mm - Ocesoli 3a3op makc. 0,35 Mm - PaduaneHuiti 3a3op makc. 0,25 mm

- Mit Fettfullung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosHeHHble cmaskoU, 3aujuuieHHble MAc/IoM, U 06MOMAHHbIe
NpoYHOU NIACMUKOB0U njieHKou

D> P=Kugeleinfullstopfen / npo6ka 8s0da wapukos P G= 4 Schmierlécher M8X1 / macnerku M8X1 - 4 wm.
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1§8¢B

EINE KUGELREIHE, INNENVERZAHNUNG - O/J/H PA/] LLIAPVUKOB, BHYTPEHHEE 3YBYATOE 3ALIETJIEHVE ZB1.20P

PRAZISIONSLAGERREIHE

NMPELYN3NOHHAA CEPUA

ZB1.20P

45,5 0,2

45,5 +0,2
o
AN
S ign
5 ‘
N
T

Abmessungen Befestigungslocher Verzahnung

Pasmepebi KpenexHole omeepcmusa 3ayenneHue Axial-und| .

gadlalluft
cegoli 3030
o H-BEHHEEEIHEE

Koo

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [] [mm] [kN] [kN] [mm]

ZB1.20.0314.201-2SPTN 1 386 3845-009 3155 311-007 225 360 24 275 24 5 47 235 1558 31,17 0+003 22

ZB1.20.0414.201-2SPTN 2 486 4845-0,10 4155 411-009 325 460 24 375 24 5 67 335 1558 31,17 0+003 31
ZB1.20.0544.201-2SPTN 3 616 6145-011 5455 541-0,10 444 590 32 505 32 6 76 456 187 374 0+003 43
ZB1.20.0644.201-2SPTN 4 716 7145-013 6455 641-011 546 690 36 605 36 6 93 558 187 374 0+004 50
ZB1.20.0744.201-2SPTN 5 816 8145-014 7455 741-013 648 790 40 705 40 6 110 660 187 374 0+004 57
ZB1.20.0844.201-2SPTN 6 916 9145-0,14 8455 841-0,13 736 890 40 805 40 8 94 752 2493 4987 0+005 69
ZB1.20.0944.201-2SPTN 7 1016 10145 -0,17 9455 941 -0,14 840 990 44 905 44 8 107 856 2493 4987 0+005 75
ZB1.20.1094.201-2SPTN 8 1166 11645 -0,17 10955 1091 -0,17 984 1140 48 1055 48 8 125 1000 2493 4987 0+006 91
- Werkstoff: C45Q+T - Mamepuan: C45 Q+T

- Mit Fettfullung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosHeHHble cmaskoU, 3aujuuieHHble MAc/IoM, U 06MOMAHHble
NpoYHOU NJIGCMUKOB0U njieHKou
D> P=Kugeleinfillstopfen / npo6ka 8s0da wapukos » G= 4 Schmierlécher M8X1 / macneqku M8XT - 4 wm.
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ZB1.25S

STANDARDLAGERREIHE

EINE KUGELREIHE, INNENVERZAHNUNG - O/JVH PA/] LLIAPUKOB, BHYTPEHHEE 3YBYATOE 3ALIEMNJIEHVE

1§8:B

CTAHAAPTHAA CEPUA

Code
Koo

ZB1.25.0455.200-1SPTN
ZB1.25.0555.200-1SPTN
ZB1.25.0655.200-1SPTN
ZB1.25.0755.200-1SPTN
ZB1.25.0855.200-1SPTN
ZB1.25.0955.200-1SPTN
ZB1.25.1055.200-1SPTN
ZB1.25.1155.200-1SPTN
ZB1.25.1255.200-1SPTN
ZB1.25.1355.200-1SPTN
ZB1.25.1455.200-1SPTN
- Werkstoff: C45Q+T

- Max. Axialluft 0,40 mm - Max. Radialluft 0,30 mm
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Befestigungslocher
KpenexHblie omeepcmus

[mm]

-Mamepuan: C45 Q+T
- Ocesoli 3a3op makc. 0,40 Mm - PaduanbHuiti 3a3op makc. 0,30 Mm

40
54
66
63
73
83
93
103
113
123
133

Verzahnung
3auenneHue

- Mit Fettfiillung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosHeHHbIe cmaskol, 3auuwieHHele Macsiom, U 06MomaHHble
NpOYHOU NIGCMUKoBoU nyieHKou

D> P=Kugeleinfiillstopfen / npo6ka s6oda wapukos

Mf

Aquivalentes
Kippmoment
[kNm]
PasHoueHHsbIl
onpokuoslsarowjuli
momeHm [KHm]

Bitte die technischen
Anweisungen - Teil 2 - zur
korrekten Benutzung der
Grafik lesen.

Yumame mexHuyeckoe
PpyKo8odcmeo - yacms 2 -
07151 8epHO20 NPUMEHeHUA
2paguka
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» G=4/6 Schmierlécher M10X1 /macnernku M10X1 - 4/6 wm.

[mm] [kN] [kN]
320 4023 8047 64
432 4023 8047 76
528 4023 8047 102
630 5029 10058 119
730 5029 10058 137
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930 50,29 100,58 165
1030 5029 100,58 180
1130 5029 100,58 195
1230 50,29 100,58 212
1330 5029 10058 227
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I B H EINE KUGELREIHE, INNENVERZAHNUNG - O/J/H PA/] LLIAPUKOB, BHYTPEHHEE 3YBYATOE 3ALIETJIEHVE ZB1.25P

PRAZISIONSLAGERREIHE

NMPELYN3NOHHAA CEPUA

Abmessungen Befestigungslocher Verzahnung
Pasmepebi KpenexHole omeepcmusa 3ayenneHue Axial-und| .

ELIEN
Ocegoli 3a30p |
Fi U paduanbHili

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [[] [mm] [-] [mm] [kN] [kN] [mm]

Code
Koo

Kurve
Kpueasa

ZB1.25.0455.201-2SPTN 1 555 553 -0,11 454 455-0,70 304 515 18 394 18 8 40 320 4023 8047 0+003 64
ZB1.25.0555.201-2SPTN 2 655 653 -0,13 554 555-0,11 416 615 20 494 20 8 54 432 4023 8047 0+003 76
ZB1.25.0655.201-2SPTN 3 755 753014 654 655-013 512 715 24 594 24 8 66 528 4023 8047 0+003 102
ZB1.25.0755.201-2SPTN 4 855 853 -0,14 754 755014 610 815 24 694 24 10 63 630 5029 10058 0+004 119
ZB1.25.0855.201-2SPTN 5 955 953 -0,14 854 855-014 710 915 28 794 28 10 73 730 5029 10058 0-+004 137
ZB1.25.0955.201-2SPTN 6 1055 1053 -0,14 954 955-0,14 810 1015 30 894 30 10 83 830 5029 10058 0+005 149
ZB1.25.1055.201-2SPTN 7 1155 1153 -0,17 1054 1055 -0,74 910 1115 30 994 30 10 93 930 5029 10058 00,05 165
ZB1.25.1155.201-2SPTN 8 1255 1253 -0,17 1154 1155-0,17 1010 1215 36 1094 36 10 103 1030 5029 10058 0-+006 180
ZB1.25.1255.201-2SPTN 9 1355 1353 -0,17 1254 1255-0,17 1110 1315 42 1194 42 10 113 1130 50,29 10058 0-+0,07 195
ZB1.25.1355.201-2SPTN 10 1455 1453 -0,20 1354 1355 -0,17 1210 1415 42 1294 42 10 123 1230 50,29 100,58 0-+0,07 212
ZB1.25.1455.201-2SPTN 11 1555 1553 -0,20 1454 1455 -0,17 1310 1515 48 1394 48 10 133 1330 50,29 100,58 0-+0,07 227
- Werkstoff: C45Q+T - Mamepuan: C45 Q+T

- Mit Fettfiillung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anonHeHHble cmaskol, 3awuwieHHble Macsiom, U 06MomarHble
NpoYHOU NIGCMuKosou nieHKou

D> P=Kugeleinfiillstopfen / npo6ka s6oda wapukos » G=4/6 Schmierlécher M10X1/macnenku M10X1 - 4/6 wm.
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ZB1.25R EINE KUGELREIHE, INNENVERZAHNUNG - O/JVH PA/] LLIAPUKOB, BHYTPEHHEE 3YBYATOE 3ALIEMNJIEHVE

STANDARDLAGERREIHE

CTAHAAPTHAA CEPUA

Abmessungen Befestigungslocher Verzahnung
Pasmepbl KpenexHoie omeepcmus 3auenneHue d
AN NP
Koo

[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [1  [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm]  [kN] [kN] [kg]

ZB1.25.1204.400-1SPPN 1289 1206 1202 1072 1257 45 16 1151 45 16 10 108 1080 4833 9667 145

.

ZB1.25.1314.400-1SPPN 2 1399 1316 1312 1182 1367 50 16 1261 50 16 10 119 1190 4833 9667 159
ZB1.25.1424.400-1SPPN 3 1509 1426 1422 1292 1477 54 16 1371 54 16 10 130 1300 4833 9667 172
ZB1.25.1534.400-1SPPN 4 1619 1536 1532 1402 1587 60 16 1481 60 16 10 141 1410 4833 9667 186
ZB1.25.1644.400-1SPPN 5 1752 1646 1642 1495 1708 54 22 1580 54 22 10 150 1500 4833 9667 236
ZB1.25.1754.400-1SPPN 6 1862 1756 1752 1605 1818 60 22 1690 60 22 10 161 1610 4833 9667 252
ZB1.25.1904.400-1SPPN 7 2012 1906 1902 1729 1968 64 22 1840 64 22 14 124 1736 67,67 13533 299
- Werkstoff: 42CrMo4 Q+T -Mamepuan: 42CrMo4 Q+T

- Max. Axialluft 0,40 mm - Max. Radialluft 0,30 mm - Ocesoli 3a3op makc. 0,40 MM - PaduanbHuiti 3a3op makc. 0,30 Mm

- Mit Fettfullung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosiHeHHbIe cMa3zkoU, 3aujuwyeHHble MAacioM, U 06MOMaHHsle
NpoYHOU NIACMUKOB0U njieHKou

> P=Kugeleinfullstopfen / npo6ka 8soda wapukos » G= 6 Schmierlécher M8X1 / macnerku M8X1 - 6 wm..
Mf 1600 1— ] DIAGRAMM DER
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1§8¢B

EINE KUGELREIHE, INNENVERZAHNUNG - O/J/H PA/] LLIAPVUKOB, BHYTPEHHEE 3YBYATOE 3ALIETJIEHVE ZB1.50 S

PRAZISIONSLAGERREIHE

NMPELYN3NOHHAA CEPUA

Abmessungen Befestigungslocher Verzahnung
Pazmepbi KpenexHbie omeepcmus 3auenneHue

Koo

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] -1 [mm] [mm] [kN] [kN]

ZB1.50.1800.400-1SPPN 1 1971 1798 1802 1554 1905 36 1695 36 14 112 -7 1568 1285 257 762

ZB1.50.2000.400-1SPPN 2 2171 1998 2002 1764 2105 40 1895 40 14 127 -7 1778 1285 257 843
ZB1.50.2240.400-1SPPN 3 2411 2238 2242 1984 2345 48 2135 48 16 125 -8 2000 1468 2936 961
ZB1.50.2490.400-1SPPN 4 2661 2488 2492 2240 2595 54 2385 54 16 141 -8 2256 1468 2936 1053
ZB1.50.2800.400-1SPPN 5 2971 2798 2802 2544 2905 60 2695 60 16 160 -8 2560 1468 2936 1205
- Werkstoff: 42CrMo4 Q+T - Mamepuan: 42CrMo4 Q+T

- Max. Axialluft 0,40 mm - Max. Radialluft 0,30 mm - Ocesoli 3a3op makc. 0,40 Mm - PaduanbHuiti 3a3op makc. 0,30 Mm

- Mit Fettfiillung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosHeHHbIe cmaskol, 3auuwieHHble Macsiom, U 06MomaHHsle
npoyYHoU N1acmuKoeoU nyieHKou
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ZB1 STOCK EINE KUGELREIHE, INNENVERZAHNUNG - OJJMH PA/] LUAPUKOB, BHY TPEHHEE 3YBYATOE 3ALIEMJIEHUVE
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Verzahnung
3ayenneHue | ..

. fz nor | fzmax
aterial a

Code MM
amepuan
kg 5 kNI [kN]  [Kg]

42CrMo4 Q4T 11,1 222 13
C45Q+T 72 144 265
C45Q+T 56 112 19
C45Q+T M1 222 17
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EINE KUGELREIHE, OHNE VERZAHNUNG - O/J/H PA/] LLIAPUKOB, bE3 3ALIETTJIEHUA

STANDARDLAGERREIHE

CTAHOAPTHAA CEPUA
di
Di+o,5
214
| \
777 & | S
3 3 | 0| H
3 R | E
2 >,
1

Abmessungen Befestigungslocher
Pazmepoi KpenexHele omeepcmus

Koo [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [] [mm] [l
NB1.20.0314.200-1PPN 1 386 3155 3125 242 360 20 268 20 21
NB1.20.0414.200-1PPN 2 486 415,5 412,5 342 460 24 368 24 29
NB1.20.0544.200-1PPN 3 616 545,5 542,5 472 590 32 498 32 37
NB1.20.0644.200-1PPN 4 716 645,5 642,5 572 690 36 598 36 44
NB1.20.0744.200-1PPN 5 816 745,5 7425 672 790 40 698 40 52
NB1.20.0844.200-1PPN 6 916 8455 8425 772 890 40 798 40 59
NB1.20.0944.200-1PPN 7 1016 945,5 942,5 872 990 44 898 44 66
NB1.20.1094.200-1PPN 8 1166 1095,5 1092,5 1022 1140 48 1048 48 77

- Werkstoff: C45Q+T - Mamepuan: C45 Q+T
- Max. Axialluft 0,35 mm - Max. Radialluft 0,25 mm - Ocesoli 3a3op makc. 0,35 Mm - PaduaneHuiti 3a3op makc. 0,25 mm

- Mit Fettfuillung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosnHeHHble cmaskol, 3awuweHHbIe MAcIOM, U 06MOMAHHbIe
NpoYHOU NIACMUKoBoU njieHKou
D> P=Kugeleinfillstopfen / npo6ka 8s0da wapukos P G= 4 Schmierlécher M8X1 / macnerku M8X1 - 4 wm.

DIAGRAMM DER
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I B u EINE KUGELREIHE, OHNE VERZAHNUNG - O/JVH PA/] LLIAPUKOB, bE3 3ALIETTJIEHNA NB1.20 P

PRAZISIONSLAGERREIHE

NB1.20P

INPELM3NOHHAA CEPUA
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Di
214 =
| \ =
- ‘ ‘ | +H
7 | g
i |
EF - o
f de '
Fe, Ne

Abmessungen Befestigungslécher
Pasmepebi KpenexHble omeepcmus Axial- und
ORadlalluft
cesoli 3a30p U
Code H“B“““Hn-n paouanbHolil

Koo
[mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm]

NB1.20.0314.201-2PPN 1 386 3845-009 3155 3125 2435 +0,07 242 360 20 268 20 0+0,03 21

NB1.20.0414.201-2PPN 2 486 4845 -0,10 4155 4125 3435 40,09 342 460 24 368 24 00,03 29
NB1.20.0544.201-2PPN 3 616 6145 -011 5455 5425 4735 40,10 472 590 32 498 32 00,03 37
NB1.20.0644.201-2PPN 4 716 7145 -013 6455 6425 5735 +0.11 572 690 36 598 36 00,04 44
NB1.20.0744.201-2PPN 5 816 8145 -014 7455 7425 6735 40,13 672 790 40 698 40 00,04 52
NB1.20.0844.201-2PPN 6 916 9145 -0,14 8455 8425 7735 40,13 772 890 40 798 40 0+0,05 59
NB1.20.0944.201-2PPN 7 1016 10145 -0,17 9455 9425 8735 40,14 872 990 44 898 44 0+0,05 66
NB1.20.1094.201-2PPN 8 1166 11645 -0,17 10955 10925 10235 +0,17 1022 1140 48 1048 48 00,06 77
- Werkstoff: C45Q+T - Mamepuan: C45 Q+T

- Mit Fettfullung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosHeHHble cmaskoU, 3aujuuieHHble MAc/IoM, U 06MOMAHHble
NpoYHOU NIACMUKOB0oU nyieHKou
D> P=Kugeleinfillstopfen / npo6ka 8s0da wapukos » G= 4 Schmierlécher M8X1 / macnerku M8XT - 4 wm.
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Mf 400
. STATISCHEN LAST
Aquivalentes 350 - éﬁ — FUR GESAMTKRAFTE

Kippmoment 200 [PAGUK
[KNm] " i
- L CTATUYECKOHN
PGBHOL(eHHbIl{ 750 - | HATPY3KW ANA
onpokudsigaruwuli "K CHUMAIOLYMX
momenm [KHm] 500 ~ 3 HATNPAMEHWI

150

oy
Bitte die technischen
Anweisungen - Teil 2 - zur 100 \..

korrekten Benutzung der

= Fa

11/ £
/

Grafik lesen. =n h“‘h Aquiva|ente

Yumame mexHuyeckoe Ty Axiallast [kN]
PpyKo80Ocmeo - 4acme 2 -

ons ‘zepﬁoao npumeHeHus 0 Ny Pa B8HOUEeHHaA ocesas
epaguka Haepy3ka [KH]

0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800

103



EINE KUGELREIHE, OHNE VERZAHNUNG - O/J/H PA/] LLIAPUKOB, bE3 3ALIEMJIEHUA I B

STANDARDLAGERREIHE

CTAHAAPTHAA CEPUA

Abmessungen Befestigungslocher
Pazmepol KpenexHele omeepcmus

Kod 23
x [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [-] [mm] [-]

NB1.25.0455.200-1PPN 1 555 454 456 355 515 18 395 18 53
NB1.25.0555.200-1PPN 2 655 554 556 455 615 20 495 20 65
NB1.25.0655.200-1PPN 3 755 654 656 555 715 24 595 24 76
NB1.25.0755.200-1PPN 4 855 754 756 655 815 24 695 24 90
NB1.25.0855.200-1PPN 5 955 854 856 755 915 28 795 28 101
NB1.25.0955.200-1PPN 6 1055 954 956 855 1015 30 895 30 115
NB1.25.1055.200-1PPN 7 1155 1054 1056 955 1115 30 995 30 128
NB1.25.1155.200-1PPN 8 1255 1154 1156 1055 1215 36 1095 36 139
NB1.25.1255.200-1PPN 9 1355 1254 1256 1155 1315 42 1195 42 150
NB1.25.1355.200-1PPN 10 1455 1354 1356 1255 1415 42 1295 42 163
NB1.25.1455.200-1PPN 11 1555 1454 1456 1355 1515 48 1395 48 174

- Werkstoff: C45Q+T - Mamepuan: C45 Q+T

- Max. Axialluft 0,40 mm - Max. Radialluft 0,30 mm - Ocesoli 3a3op makc. 0,40 Mm - PaduanbHuiti 3a3op makc. 0,30 Mm

- Mit Fettfuillung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosHeHHbIe cmaskol, 3auuwieHHele Macsiom, U 06MomaHHble
NpOYHOU NIGCMUKOB0oU nyieHKou

D> P=Kugeleinfillstopfen / npo6ka esoda wapukos » G=4/6 Schmierldcher M10X 1/ macneqku M10X1 - 4/6 wm.
Mf 1400 DIAGRAMM DER
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EINE KUGELREIHE, OHNE VERZAHNUNG - O/JVH PA/] LLIAPUKOB, bE3 3ALIETTJIEHUA

PRAZISIONSLAGERREIHE

NMPELYN3NOHHAA CEPUA

Code
Koo

NB1.25.0455.201-2PPN
NB1.25.0555.201-2PPN
NB1.25.0655.201-2PPN
NB1.25.0755.201-2PPN
NB1.25.0855.201-2PPN
NB1.25.0955.201-2PPN
NB1.25.1055.201-2PPN
NB1.25.1155.201-2PPN
NB1.25.1255.201-2PPN
NB1.25.1355.201-2PPN
NB1.25.1455.201-2PPN

- Werkstoff: C45Q+T

o3
F)
2

23
X

O 0 N O L1 A W N =

_- =
- O

[mm]
555
655
755
855
955
1055
1155
1255
1355
1455
1555

[mm]
553 -0,11
653 -0,13
753 0,14
853 -0,14
953 -0,14
1053 -0,14
1153 -0,17
1253 -0,17
1353 -0,17
1453 -0,20
1553 -0,20

D> P=Kugeleinfiillstopfen / npo6ka s6oda wapukos

Mf

Aquivalentes
Kippmoment
[kNm]
PasHouyeHHbIU
0NpoKuoblsarouuli
momeHm [KHm]

Bitte die technischen
Anweisungen - Teil 2 - zur
korrekten Benutzung der
Grafik lesen.

Yumame mexHuyeckoe
pyKo8odcmeo - yacms 2 -
07151 8epHO20 NpUMEHeHUsA
2pacuka
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954
1054
1154
1254
1354
1454

[mm]
456
556
656
756
856
956
1056
1156
1256
1356
1456

[mm]
357 40,09
457 +0,10
557 40,11
657 +0,13
757 +0,14
857 +0,14
957 +0,14
1057 +0,17
1157 +0,17
1257 +0,17
1357 +0,20

[mm]
355
455
555
655
755
855
955
1055
1155
1255
1355

[mm]
515
615
715
815
915
1015
1115
1215
1315
1415
1515

- Mamepuan: C45 Q+T
- Mit Fettfullung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anonHeHHble cmaskol, 3awuwieHHele MAcsiom, U 06MoMaHHble

NpoYHOU NIGCMuKosou nieHKou

18
20
24
24
28
30
30
36
42
42
48

Befestigungslocher
KpenexHbie omeepcmus Axial- und
Radialluft
Ocegoti 3a30p u
paouaneHolli

[mm] [mm]

395 18 0-+0,03 53

495 20 0+0,03 65

595 24 0+0,03 76

695 24 0+0,04 90

795 28 00,04 101
895 30 0+0,05 115
995 30 0+0,05 128
1095 36 0+0,06 139
1195 42 0-+0,07 150
1295 42 0+0,07 163
1395 48 0+0,07 174

» G=4/6 Schmierlécher M10X1 /macnernku M10X1 - 4/6 wm.
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EINE KUGELREIHE, OHNE VERZAHNUNG - O/JVH PA/] LLIAPUKOB, bE3 3ALIEITVIEHUA I B

STANDARDLAGERREIHE

CTAH[APTHAA CEPUA

Abmessungen Befestigungslocher
Pasmepbi KpenexHbie omeepcmus
Koo
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
NB1.25.1204.400-1PPN 1 1289 1206 1202 119 1257 45 16 1151 45 16 121
NB1.25.1314.400-1PPN 2 1399 1316 1312 1229 1367 50 16 1261 50 16 132
NB1.25.1424.400-1PPN 3 1509 1426 1422 1339 1477 54 16 1371 54 16 143
NB1.25.1534.400-1PPN 4 1619 1536 1532 1449 1587 60 16 1481 60 16 154
NB1.25.1644.400-1PPN 5 1752 1646 1642 1536 1708 54 22 1580 54 22 209
NB1.25.1754.400-1PPN 6 1862 1756 1752 1646 1818 60 22 1690 60 22 222
NB1.25.1904.400-1PPN 7 2012 1906 1902 1796 1968 64 22 1840 64 22 241
- Werkstoff: 42CrMo4 Q+T - Mamepuan: 42CrMo4 Q+T
- Max. Axialluft 0,40 mm - Max. Radialluft 0,30 mm - Ocesoli 3a30op makc. 0,40 Mm - PaduaneHuiti 3a3op makc. 0,30 Mm

- Mit Fettfullung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosiHeHHbIe cMa3zkoU, 3aujuwyeHHble MAacoM, U 06MOMAaHHsIe
NpoYHOU NJIACMUKOB0U njieHKoul

> P=Kugeleinfullstopfen / npo6ka 8soda wapukos » G= 6 Schmierlécher M8X1 / macnerku M8X1 - 6 wm..
Mf 1600 1— ] DIAGRAMM DER
. STATISCHEN LAST
Aquivalentes 1400 T gy FUR GESAMTKRAFTE
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korrekten Benutzung der
Grafik lesen.
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I B EINE KUGELREIHE, OHNE VERZAHNUNG - O/JVH PA/] LLIAPUKOB, bE3 3ALIETTJIEHUA NB1 STOCK

STANDARDLAGERREIHE
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NB1.14.0179.200-1PPN

NB1.14.0179.201-1PPN

2180
@144,5 N.12 Locher / otepcTus 61@‘:47;,5"‘ o Lochan)
6126,5:%2 ,5 N.20 Lécher / otBepctus
0 @124+02
11 @124,5 +03 211
| ; \ .
A [to) A /

\ h-- } | o L o i {- } i g_ '-:_
RiolllE D liolil
(=} ?/; ] // ) L / =]
® LDF *\» v [ I G2 ‘ /é’ ‘ y

bl T | ol
2178 2180,5
@214 N.12 Lécher / otBepcTus @214 N.24 Lécher / otBepcTus
2232 5% @234-02
@234 03

NB1.20.0220.200-1PPN

NB1.20.0260.200-1PPN

@221 05
@170 N.10 Locher / otBepcTua @328 -0.1
@140;50 @258
@138 +03 @215 N.16 Locher / otBepcTna
218 : 14 @190 *05
| AX | ©f | G ,
« g \ = 5 I o
o | — ¢ HH =y | S|
F 4 ‘ ) T ] | o
3 7 | =L 2 Rk
< -l j < ] I <
© 7 ~ 1 §¢ <~
} 218 , '
¢ 403
- o219 2192:27
@270N.10 Lécher / otBepcTus @262
@300.00 @305 N.16 Lécher / otBepcTus
232905

NB1.14.0179.200-1PPN
NB1.14.0179.201-1PPN
NB1.20.0220.200-1PPN
NB1.20.0260.200-1PPN

DIAGRAMM DER STATISCHEN LAST FUR GESAMTKRAFTE
TPAOUK CTATUYECKOW HATPY3KU A1 CUMAIOLYUX

Kurve

1-a

1-b
2
3

@302-03

8
o
=3
Q

Code Material
Koo Mamepuan
X 9.

Mf 35 o
[kM
[KNm] 40 [ o
C45Q+T 7 =
C45Q+T 7 0
C45Q+T 16 15
C45Q+T 18 0
5
ﬂ i
] 100 200 300 400 so0 eog Fa
[KN]

Bitte die technischen Anweisungen -Teil 2 - zur korrekten Benutzung der Grafik lesen.
Yumame mexHu4eckoe pyKo8odcmeo - 4acme 2 - /15 6epHO20 NPUMeHeHUsl 2pacpuKa.

HAMPAXEHWA

107



NB1 STOCK EINE KUGELREIHE, OHNE VERZAHNUNG - O/JVH PA/] LLIAPUKOB, bE3 3ALIETTJIEHNA I B

NB1 STOCK

NB1.20.0260.201-1PPN

2258

@215 N.20 Locher / otBepcTus

2191+0:3

NB1.22.0308.200-1PPN

214 L s
\ }
il \ -
S > \ | o %
H P/—GJL ‘ [ Y
< B 7 | r’
i \ ;
214 '
2262

@305 N.20 Locher / otBepcTus

©@329-03

@306

@259 N.28-1 Locher / otBepcTus

2235 +03

Code Material
Mamepuan
Koo P KKal
16

213
\ y
7 | s,
E%L,/ ‘ N /ol o
ol o ] 7‘7 P / :)I H
gl ® N f9 8
o} N 4
< / NN\EE |
© ,’/
213 /
2310

@358 N.24 Locher / otBepcTus

2403.5

@380-0:3

NB1.20.0260.201-1PPN
NB1.20.0260.202-1PPN
NB1.22.0308.200-1PPN
NB1.25.0308.200-1PPN

DIAGRAMM DER STATISCHEN LAST FUR GESAMTKRAFTE

TPA®UK CTATUYECKOW HATPY3KU /19 CKUMAIOLNX
HAMPAXEHWUA

¢8

28
4 C45Q+T
4 C45Q+T
5-a C45Q4T
6-a C45Q+T

15
25
28

Mf 5o
[KNm] 45
40

35

30
5
20

STANDARDLAGERREIHE

CTAHAAPTHAA CEPUA

NB1.20.0260.202-1PPN

41 40,2

2261
@215 N.20 Locher / otBepcTna
0,15
@193:0’05
@191+03
14 i
- ~ T [N
- \ L a|w
I h o o
i+ | ;9| E
iif 3¢
L \ j
| ;
} @14 ,
@259
@305 N.20 Locher / otBepcTua
@32700
232903

NB1.25.0308.200-1PPN

2308
@259 N.28-1 Locher / otBepctusa

@235+03
2230
214 L :
| | =
; ;
ﬁ:sf,:/ ‘ | %
&l PG ‘ / O H
ol | I w| H
: /1 | [ b Q
L %f,\,, \ J
L | .
w*»A ! 214 fi
} /

@310 /
2358 N.24 Locher / otBepcTna

©385-0.3
2390

it

0

100 200 300 400 S00 600 700 sgo Fa

Bitte die technischen Anweisungen - Teil 2 - zur korrekten Benutzung der Grafik lesen.
Yumame mexHuyeckoe pyko8odcmeo - 4acme 2 - A1 6epHO20 NPUMeHeHUsl 2paguKa.

[KN]




I B H EINE KUGELREIHE, OHNE VERZAHNUNG - O/J/H PA/] LLIAPVUKOB, bE3 3ALIEMJIEHUA NB1 STOCK

STANDARDLAGERREIHE

N B 1 STO c K CTAHAAPTHAA CEPUA

NB1.25.0475.200-1PPN NB1.28.0716.200-1PPN

D473
@410 N.18 Locher / otBepctus
@382+0.5 2713
@25 2381 @ 650 N.24 Lécher / otBepcTins
o1r ! @606+03
7 T
| | = 222 !
:# ‘ | [ N ‘ /
|
J | N /g, /am 7/ N\ L
< 1 | | 8| H 00 | / 2 —
7l g / ] o) ) s ] S| %
0 | | | © S| 4 i | / <
frs) T p— I b H I wl
\ R 8l 7. \ }
w0 \ 1217 ! = 7 | | ;
@25 ’ @22 .
| 7
@477 @719 /
@540 N.18 Locher / otBepcTusa @782 N.24 Locher / otBepcTuA
@565-05 82603
2595
NB1.25.1076.200-1PPN

NB1.25.0763.200-1PPN

2761
@ 705, N.24 Lécher / otBepcTus
QL7 P664+03 225 ©982+03
@25 ; pTw, |
| | /
of \ i CRZINN7. ! -~
ot \ - o \ \ 1
[N 6| [ H| o o gk PR
A 1 L1 _J !
8 7 £y I A mlER
1 ‘ r 217 /
|
217 325 ] @25 /
2765 ' 21078
©1135 N.30 Locher / otBepcTus
2118003

‘ 2820, N.24 Locher / otBepcTua

285003

NB1.25.1076.200-1PPN

' MFf &00
Cod Material [KNm]
I?oae Mamepuan 500 - .'Fﬁ - ] ]
NB1.25.0475.200-1PPN 7 C45Q+T 62 400 "P 1 10
NB1.28.0716.200-1PPN 8 C45Q+T 80 100
NB1.25.0763.200-1PPN 9 C45Q+T 116 T,
10 C45Q+T 120 200 | s- ! + 4 4 } )
300 600 900 1200 1500 1800 2100 2400 Fa
[KN]

o
Bitte die technischen Anweisungen - Teil 2 - zur korrekten Benutzung der Grafik lesen.
Yumame mexHuyeckoe pyko8odcmeo - 4acme 2 - A1 6epHO20 NPUMeHeHUsl 2paguKa.

DIAGRAMM DER STATISCHEN LAST FUR GESAMTKRAFTE
TPA®UK CTATUYECKOW HATPY3KU A/18 CUMAIOLUNX
HAMPAMXEHWUIN

109







Zweireihige Kugel-Drehverbindungen, mit AuBenverzahnung
T

OnopHO-no8opomMHbie ycmpolicmea ¢ 08yMs psA0amu WAapuKoe U HapyX<HbIM

3y64yameim 3ayensieHuem

E B 2 SERIES



EB2 ZWEI KUGELREIHEN, AUSSENVERZAHNUNG - /]BA PA/JA LLUAPUKOB, HAPYXHOE 3YBYATOE 3ALIETTJIEHUE I B&

STANDARDLAGERREIHE

CTAHAAPTHAA CEPUA

Abmessungen Befestlgungslocher Verzahnung
Pazmepsi eXHble omeepcmus 3auenneHue

o8
aunnmmnmnm.mumaﬂs

o4 [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [] [mm] [-] [mm] [mm] [kN] [kN] [kg]
EB2.22.0307.200-1SPPN 309 305 224 394 8 8 92 50 360 254 16 17 25 12 6 70 - 420 204 408 51
EB2.22.0383.200-1SPPN 2 504 385 381 300 466 83 8 92 75 43 330 16 17 25 12 8 61 - 488 408 816 64
EB2.25.0475.200-1SPPN 3 595 477 473 382 565 83 88 98 50 540 410 24 17 25 14 5 17 - 58 17 34 8
EB2.25.0575.200-1SPPN 4 712 577 573 470 670 8 8 98 75 640 508 24 17 25 9 8 8 - 69 408 816 123
EB2.20.0752.200-1SPPN 5 84 75 750 678 833 83 8 92 76 800 706 36 17 25 9 6 142 - 852 3101 6202 114
EB2.25.0821.200-1SPPN 6 979 823 819 718 935 92 92 102 8 893 753 36 21 31 15 10 94 +11 940 70,63 141,26 200
EB2.20.0968.200-1SPPN 7 1080 970 966 893 1042 8 8 92 76 1015 922 30 17 25 10 8 133 - 1064 41,34 8269 148
EB2.25.1077.200-1SPPN 8 1200 1079 1075 976 1163 88 8 98 77 1135 1012 36 19 - - 8 148 - 1184 41,89 8378 210
EB2.28.1215.200-1SPPN 9 1380 1218 1212 1095 1330 98 98 108 90 1290 1135 48 23 34 16 10 136 - 1360 612 1224 325
- Werkstoff: C45 Q+T - Mamepuan: C45 Q+T
- Hartung der Verzahnung moglich (-1RPPN) - BoamoxHOCmb nocmasku 3auenneHus ¢ 3akaskol (-1RPPN)
D> P=Kugeleinfiillstopfen / npo6ka esoda wapukos » G=2+2 Schmierlécher M8X1/macnenku M8XT - 2+2 wm.

DIAGRAMM DER STATISCHEN LAST FUR GESAMTKRAFTE .
TPA®UK CTATUYECKOU HATPY3KU A1 CUMAIOLYNX HATIPAXEHWI
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I B H ZWEI KUGELREIHEN, AUSSENVERZAHNUNG - /]BA PA/A LLUAPYKOB, HAPYXKHOE 3YbYATOE 3ALIEMVIEHWE EB2

STANDARDLAGERREIHE

CTAH[APTHAA CEPUA

Abmessungen Befestigungslocher Verzahnung
Pasmepbi KpenexHbie omeepcmus 3auenneHue
fz
Code Ht | Hd max
Koo

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [1 [mm] [] [mm] [mm] [kN] [kN] [kg]

EB2.22.0383.400-1SPPN 385 381 300 394 8 8 92 75 436 330 16 17 25 12 8 61 - 48 48 9% o4
EB2.25.0475.400-1SPPN 2 6144 477 473 378 565 88 88 98 80 540 410 24 19 28 14 8 74 +4 592 512 1024 98
EB2.25.0575.400-1SPPN 3 695 577 573 470 670 8 8 92 58 640 508 30 17 25 13 5 136 +25 680 232 464 104
EB2.25.0980.400-1RPPN 4 1144 982 978 870 1096 9% 9% 110 8 1050 910 36 21 31 12 10 111 +8 1110 8502 170,05 262
EB2.28.1117.400-1SPPN 5 1289 1120 1114 985 1240 98 98 108 83 1198 1035 40 21 31 18 10 125 +105 1250 80,19 16039 332
EB2.28.1215.400-1SPPN 6 1380 1218 1212 1095 1330 98 98 108 90 1290 1135 36 23 34 16 10 136 - 1360 72 144 334
EB2.30.1249.400-1SPPN 7 1476 1252 1246 1085 1415 101 101 110 89 1350 1150 48 26 37 23 10 144 +86 1440 8599 17198 502

- Werkstoff: 42CrMo4 Q+T -Mamepuan: : 42CrMo4 Q+T

- Mit Fettfullung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosiHeHHbIe cMa3zkoU, 3aujuwyeHHble MAcIoM, U 06MOMAaHHsIe
NpoYHOU NJIACMUKOB0oU njieHKou

- Hartung der Verzahnung moglich (-1RPPN) - BoamoxHOoCmb nocmasku 3auenneHus ¢ 3akaskol (-1RPPN)

> P=Kugeleinfullstopfen / npo6ka 8soda wapukos P G=2+2 Schmierlécher M8X 1/ macnerku M8XT - 2+2 wm.

DIAGRAMM DER STATISCHEN LAST FUR GESAMTKRAFTE .
TPA®UK CTATUHECKOM HATPY3KU AN1A CUMAROLYNX HATIPAXEHWI
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EB2 ZWEI KUGELREIHEN, AUSSENVERZAHNUNG - /]BA PA/JA LUAPUKOB, HAPYKHOE 3YBYATOE 3ALIETTJIEHUE I Bv

STANDARDLAGERREIHE

CTAHAAPTHAA CEPUA

Befestigungslocher Verzahnung
Pazmepei KpenexHole omeepcmus 3ayennenue
; Hﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂllﬂﬂlﬂﬂﬂ
& (mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [l [mm] [] [mm] [mm] [kN] [kN] [kg]
EB2.35.1249.400-1SPPN 1472 1252 1246 1085 1406 134 134 144 115 1350 1150 36 28 41 27 14 102 +9,1 1428 1477829556 640
EB2.30.1391.400-1SPPN 2 1603 1394 1388 1208 - 110 110 120 110 1500 1280 40 29 - - 10 157 +75 1570 1009720193 636
EB2.35.1402.401-1SPPN 3 1604 1405 1399 1208 1570 134 134 144 93 1500 1280 48 31 46 28 10 157 +7 1570 147,7829556 710
EB2.25.1391.400-1SPPN 4 1605 1394 1388 1208 1550 116 116 130 9% 1494 1280 48 29 41 22 12 130 +12 1560 1057421148 623
EB2.35.1390.400-1SPPN 5 1634 1393 1387 1208 - 138 134 148 138 1500 1280 48 31 46 24 14 113 +14 1582 1773335467 800
EB2.30.1578.400-1SPPN 6 1808 1581 1575 1404 - 110 110 120 110 1680 1476 40 29 - - 10 178 +5 1780 1009720193 754
EB2.35.1578.400-1SPPN 7 1805 1581 1575 1433 - 140 140 156 140 1671 1485 60 28 41 15 16 109 +169 1744 2056 411,21 810
- Werkstoff: 42CrMo4 Q+T -Mamepuan: : 42CrMo4 Q+T

- Mit Fettfullung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosHeHHbIe cMa3zkoU, 3aujuwyeHHble MAacIoM, U 06MOMAaHHsle
NpOYHOU NJIGCMUKOB0U nyieHKou

- Hartung der Verzahnung moglich (-1RPPN) - BoamoxHOoCmb nocmasku 3auenneHus ¢ 3akaskol (-1RPPN)

> P=Kugeleinfullstopfen / npo6ka 8soda wapukos P G=2+2 Schmierlécher M8X 1/ macnerku M8XT - 2+2 wm.

DIAGRAMM DER STATISCHEN LAST FUR GESAMTKRAFTE .
TPA®UK CTATUYECKOU HATPY3KU A1 CUMAIOLYNX HATIPAXEHWI
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Zweireihige Kugel-Drehverbindungen, mit Innenverzahnung
T

OnopHo-nogopomHbie ycmpolicmed ¢ 08ymMs psA0amu WapuKkoe U 6HymMpeHHUM

3y64yameim 3ayensieHuem

Z B 2 SERIES



ZB2 ZWEI KUGELREIHEN, INNENVERZAHNUNG - /]BA PA/]A LLIAPYIKOB, BHYTPEHHEE 3YBYATOE 3ALIETTJIEHWE I B

STANDARDLAGERREIHE

CTAHAAPTHAA CEPUA

v
I
I T

Abmessungen Befestigungslocher Verzahnung
Pazmepoi KpenexHbie omeepcmus 3auenneHue

74
HEHHHHHEHHIIHHIHHE

oo NS [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [[1 [mm] [] [mm] [mm] [kN] [kN] [kg]
7B2.22.0625.400-1SPPN 705 627 623 504 547 83 83 92 74 675 575 32 17 25 9 8 65 - 520 4933 9867 95
7B2.22.0763.400-1RPPN 2 80 765 761 641 - 83 8 92 8 80 705 36 17 25 17 8 8 4 648 641512831 128
ZB2.20.0897.200-1SPPN 3 973 899 895 78 820 8 8 97 8 94 80 36 17 25 11 8 100 - 800 4533 9067 141
7B2.22.0885.400-1SPPN 4 982 887 883 754 790 88 8 97 8 944 826 36 21 31 14 8 95 -4 760 618412367 170
ZB2.25.0972.400-1SPPN 5 1074 974 970 820 - 100 9 114 9% 1035 910 40 21 - - 10 84 - 840 76 152 234
ZB2.22.1088.200-1SPPN  6-a 1172 1090 1085 962 1010 88 88 97 80 1134 1040 36 17 25 11 10 9 - 980 5667 11333 193
ZB2.22.1088.201-1SPPN  6b 1172 1090 1085 962 1010 88 88 97 80 1134 1040 48 17 25 11 10 98 - 980 5667 11333 189
ZB2.22.1088.400-1SPPN  6-a 1172 1090 1085 962 1010 88 88 97 80 1134 1040 36 17 25 11 10 97 -5 970 7729 15459 193
ZB2.25.1103.200-1SPPN 7 1200 1105 1099 963 1010 9% 96 110 88 1160 1040 36 21 31 12 10 98 - 980 6233 12467 239
- Werkstoff: .400:=42CrMo4 Q+T / .200=C45 Q+T - Mamepuan: : .400:=42CrMo4 Q+T/.200=C45 Q+T
- Hartung der Verzahnung maoglich (-1RPPN) - BoamoxxHocme nocmasku 3auyenneHus ¢ 3akasnkod (-1RPPN)
> P=Kugeleinfillstopfen / npo6ka 6800a wapukos » G=2+2 Schmierlécher M8X1 / macsieHku M8X1 - 2+2 wm..

DIAGRAMM DER STATISCHEN LAST FUR GESAMTKRAFTE .
TPA®UK CTATUYECKOU HATPY3KU A1 CUMAIOLYNX HATIPAXEHWI
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I B H ZWEI KUGELREIHEN, INNENVERZAHNUNG - /]BA PAJJA LLIAPVUKOB, BHYTPEHHEE 3YBYATOE 3ALIETIJIEHVE y4: 3

STANDARDLAGERREIHE
CTAHOAPTHAA CEPUA
di-0.5
Fi, N
Dx*0.5
Dp
\Y Di,
L ~
| A i {
2| | ‘ |
» L ! ;"‘
=7 NI gz
T 7B ‘ |
tp / \ i |
| - N /=
| A/ l | ’,r‘
v N
‘ Fe, N

Abmessungen Befestigungslocher Verzahnung
Pasmepoi KpenexHole omeepcmus 3ayenneHue
3 fz
CI?dae 9 Ht | Hd norm
0 !% [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [(1 [mm] [] [mm] [mm] [kN] [kN]
ZB2.25.1103.400-1SPPN 1-a 1200 1105 1099 963 1010 9% 96 110 8 1160 1040 36 21 31 12 10 98 - 980 7333 14667 239
ZB2.25.1103.401-1SPPN  1-b 1200 1105 1099 963 1010 9% 96 110 88 1160 1040 48 21 31 12 10 98 - 980 7333 14667 232
ZB2.30.1143.400-1SPPN 2 1250 1147 1141 998 - 995 995 110 995 1208 1080 36 21 31 12 10 100 -8 1000 9133 18266 276
ZB2.28.1222.400-1SPPN  3-a 1345 1225 1219 10616 1115 98 98 108 8 1290 1150 40 21 31 16 10 108 - 1080 7333 14667 331
ZB2.28.1222.401-1SPPN  3-b 1345 1225 1219 10616 1115 98 98 108 8 1290 1150 48 21 31 16 10 108 - 1080 7333 146,67 326
ZB2.30.1351.400-1SPPN  4-a 1470 1354 1348 1183 1230 98 98 108 90 1425 1270 40 23 34 18 10 120 - 1200 71,25 1425 371
ZB2.30.1351.401-1SPPN  4-a 1470 1354 1348 1176 1230 98 98 108 90 1425 1270 40 23 34 18 12 100 - 1200 85 171 371
ZB2.30.1351.402-1SPPN  4-b 1470 1354 1348 1176 1230 98 98 108 90 1425 1270 48 23 34 18 10 120 - 1200 71,25 1425 365
ZB2.30.1351.403-1SPPN  4-b 1470 1354 1348 1176 1230 98 98 108 90 1425 1270 48 23 34 18 12 100 - 1200 8,5 171 365
- Werkstoff: 42CrMo4 Q+T - Mamepuan: : 42CrMo4 Q+T
- Hartung der Verzahnung moglich (-1RPPN) - BoamoxHOCmb nocmasku 3auenneHus ¢ 3akaskol (-1RPPN)
D> P=Kugeleinfiillstopfen / npo6ka esoda wapukos » G=2+2 Schmierlécher M8X1 / macnerHku M8X1 - 2+2 wm..

DIAGRAMM DER STATISCHEN LAST FUR GESAMTKRAFTE .
TPA®UK CTATUHECKOM HATPY3KU AN1A CUMAROLYNX HATIPAXEHWI
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ZB2 ZWEI KUGELREIHEN, INNENVERZAHNUNG - /]BA PA/]A LLIAPYIKOB, BHYTPEHHEE 3YBYATOE 3ALIETIJIEHWE I B

STANDARDLAGERREIHE

CTAHAAPTHAA CEPUA

Abmessungen Befestigungslocher Verzahnung
Pazmepoi KpenexHbie omeepcmus 3auenneHue

3 74
CI?dae 9 Ht | Hd norm
(]

2 [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [[1 [mm] [] [mm] [mm] [kN] [kN] [kg]
ZB2.40.1386.400-1SPPN 1 1530 1389 1383 1186 1240 134 134 144 109 1480 1290 48 25 37 23 10 120 -3 1200 100 200 612
7B2.40.1386.401-1SPPN 1 1530 1389 1383 1186 1240 134 134 144 119 1480 1290 48 25 37 23 12 100 - 1200 113 226 627
ZB2.30.1613.200-1SPPN 2 1750 1616 1610 14184 1470 110 105 120 98 1705 1525 40 25 37 23 12 120 - 1440 833 1666 572
7B2.30.1613.400-1SPPN 3 1750 1616 1610 14184 1470 110 105 120 98 1705 1525 48 25 37 23 12 120 - 1440 931 1862 564
ZB2.45.1605.400-1SPPN 4 1780 1606 1602 1375 1438 134 134 144 124 1710 1500 48 31 46 28 14 100 - 1400 1374 2748 840
ZB2.45.1605.401-1SPPN 4 1780 1606 1602 1375 1382 134 134 144 124 1710 1500 48 31 46 28 12 117 - 1404 1178 2356 832
7B2.35.1935.400-1SPPN 5 2100 1938 1932 1719 1774 134 134 144 120 2035 1835 72 29 - - 12 145 - 1740 114 228 965
ZB2.35.2003.400-1SPPN 6 2178 2006 2000 1779 1835 134 134 144 120 2108 1898 72 29 - - 12 150 - 1800 114 228 1062
- Werkstoff: 42CrMo4 Q+T - Mamepuan: : 42CrMo4 Q+T
- Hartung der Verzahnung moglich (-1RPPN) - BoamoxxHocmb nocmasku 3auensieHus ¢ 3akasakol (-1RPPN)
D> P=Kugeleinfillstopfen / npo6ka esoda wapukos » G=2+2 Schmierlécher M8X1 / macnerHku M8X1 - 2+2 wm..

DIAGRAMM DER STATISCHEN LAST FUR GESAMTKRAFTE .
TPA®UK CTATUYECKOU HATPY3KU A1 CUMAIOLYNX HATIPAXEHWI

KENNLINIEN / ®OPMA 1,4,5,6 KENNLINIEN / ®OPMA 2,3
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= N =
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2 f Z 1500 |
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2
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0 2000 4000 6000 8OO0 10000 0 2000 4000 6000 8000
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Bitte die technischen Anweisungen -Teil 2 - zur korrekten Benutzung der Grafik lesen. - [Tpoyumame mexHuyeckue UHCMPYKYUU - Yacmb 2 - 0719 8ePHO20 UCNO/b30BAHUSA 2pApuKa.

118



Einreihige Kreuzrollen-Drehverbindungen mit Aulenverzahnung
R

OnopHo-no8opomHbie ycmpolicmea ¢ 0OHUM psA0OM NepeKpecmHbIX poJIUKO8 U

HAapy>HbIM 3y64ameim 3ayensieHUem

E R 1 SERIES



ER1.14S EINE ROLLENREIHE, AUSSENVERZAHNUNG - O/]H PA/] POJINKOB, HAPYXHOE 3YBYATOE 3ALIETIJIEHVE

STANDARDLAGERREIHE

CTAHAAPTHAA CEPUA

ER1.14S

di
Fi, Ni
Dci
DI
e
R S
+H oy
- 0l o
i & TR o]
oy o)
<
<

Abmessungen Befestigungslécher Verzahnung
Pasmepol Kpenextble omeepcmus 3ayenneHue g
P P M N P Y
Koo

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] -1 [mm] [kN] [kN]

ER1.14.0414.200-1STPN 1 503,3 417 413-0,5 344 342 455 20 368 24 5 99 495 1513 3026 32
ER1.14.0544.200-1STPN 2 640,3 547 543-0,5 474 472 585 28 498 32 6 105 630 1816 3631 43
ER1.14.0644.200-1STPN 3 7423 647 643-0,6 574 572 685 32 598 36 6 122 732 1816 3631 52
ER1.14.0744.200-1STPN 4 838,1 747 743-0,6 674 672 785 36 698 40 6 138 828 1816 3631 58
ER1.14.0844.200-1STPN 5 950,1 847 843-0,6 774 772 885 36 798 40 8 117 936 2421 4842 71
ER1.14.0944.200-1STPN 6  1046,1 947 943-0,7 874 872 985 40 898 44 8 129 1032 2421 4842 77
ER1.14.1094.200-1STPN 7 11981 1097 109307 1024 1022 1135 44 1048 48 8 148 1184 2421 4842 90

- Werkstoff: C45 Q+T - Mamepuan: C45Q+T

- Mit eingeengter Lagerluft konstruiert - lpou3sedeHHbie € y3KUM 3a30pom

- Mit Fettfiillung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosHeHHbIe cmaskol, 3auuwieHHbie Macsiom, U 0OMoMaHHble
npoYHoU N1acmuKoeoU nyieHKou

> P=Kugeleinfullstopfen / npo6ka 8soda wapukos » G= Schmierlécher M8X1/ macnexku M8X1
Mf 400 | DIAGRAMM DER

. STATISCHEN LAST
Aquivalentes 350 — FUR GESAMTKRAFTE
Kippmoment "r“g

[kNm] 3% e FPAGUK

4 [, CTATUYECKOU
PagHoyernbld 550 | S HATPY3KH /19
onpokuoslsarowjuli

CHUMA ux
momeHm [KHM] 200 N foLym

S 7 HAMPAKEHMNA
150 gh\ﬂ\ﬁs

Bitte die technischen
Anweisungen - Teil 2 - zur 100 - Fa
korrekten Benutzung der \
Grafik lesen. iy .
Aquivalente
50 M P . A
Yumams mexHuyeckoe
sumams mesuuseace K&q “\% Axiallast [kN]
anﬂ(zepuozo npumereHus o T — e - PasHoueHHas ocegas
epaguka L]
Haepy3ka [KH]
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600 800 1000 1200 1400




I B H EINE ROLLENREIHE, AUSSENVERZAHNUNG - O/J/IH P[] POJINKOB, HAPYKHOE 3YBYATOE 3ALIEMJIEHUE ER1.14 PR

PRAZISIONSLAGERREIHE MIT VORSPANNUNG

NMPELYN3NOHHAA CEPUA CTIPEAHATAIOM

ER1.14 PR

44,5 +0,1
56 £0,2

44,5 +0,1
40
(o

Abmessungen Befestigungslocher Verzahnung
Pasmepbi KpenesxHble omeepcmus 3auenneHue V%raﬁgn- ]
lMpedHamse|
Code dce +IT7 Dci +IT7 norm
Koo

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] -1 [mm] [kN] [kN] [mm]

ER1.14.0414.201-3STPN 1 503,3 417 41305 344 455 20 368 24 5 99 495 159 236 001+-003 32

ER1.14.0544.201-3STPN 2 640,3 547  543-05 474 585 28 498 32 6 105 630 21,3 315 001+-003 44
ER1.14.0644.201-3STPN 3 7423 647 64306 574 685 32 598 36 6 122 732 21,3 31,5 001+-004 52
ER1.14.0744.201-3STPN 4 838,1 747  743-06 674 78 36 698 40 6 138 828 21,3 315 001+--004 59
ER1.14.0844.201-3STPN 5 950,1 847 843-06 774 885 36 798 40 8 17 936 283 42  001+-004 71
ER1.14.0944.201-3STPN 6 1046,1 947  943-07 874 985 40 898 44 8 129 1032 283 42  001+-005 77
ER1.14.1094.201-3STPN 7 11981 1097 1093-0,7 1024 1135 44 1048 48 8 148 1184 283 42 001+-006 91
- Werkstoff: C45Q+T - Mamepuan: C45 Q+T

- Mit leichter Vorspannung konstruiert - lpou3ssedeHHvbie co c1abbim npedHams2om

- Mit Fettfiillung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosHeHHbIe cmaskol, 3auuwieHHbie Macsiom, U 06MomaHHvle
npoy4HoU N1acmuKoeoU nyieHKou
> P=Kugeleinfullstopfen / npo6ka 8soda wapukos » G= 4 Schmierlécher M8X1 / macnerku M8X1 - 4 wm..

Pendelwerte
3HayeHuA 6ueHus

0,04 0,04 0,06 0,06
2 0,04 0,04 0,07 0,06
3 0,05 0,05 0,08 0,07
4 0,05 0,05 0,08 0,08
5 0,05 0,05 0,09 0,08
6 0,06 0,06 0,09 0,09
7 0,07 0,07 0,11 0,11

GLEICHES LASTDIAGRAMM WIE REIHE ER1.14 S
O/AUHAKOBbIA FrPAOUK HATPY30K CEPUN ER1.14 S
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ER1.16 S EINE ROLLENREIHE, AUSSENVERZAHNUNG - O/JiH PA/] POJINKOB, HAPYXXHOE 3YBYATOE 3ALIETTJIEHVE I B&

STANDARDLAGERREIHE

CTAHAAPTHAA CEPUA

Abmessungen Befestigungslocher Verzahnung
Pazmepbi KpenexHbie omeepcmus 3ayenneHue

IS P P P P S P P P P PR
Koo

[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm]  [kN] [kN]

ER1.16.1204.400-1SPPN 1 1338 1206 1202 1119 1257 45 16 1151 45 16 10 131 1310 464 928 154
ER1.16.1314.400-1SPPN 2 1448 1316 1312 1229 1367 50 16 1261 50 16 10 142 1420 464 928 168
ER1.16.1424.400-1SPPN 3 1558 1426 1422 1339 1477 54 16 1371 54 16 10 153 1530 464 928 182
ER1.16.1534.400-1SPPN 4 1668 1536 1532 1449 1587 60 16 1481 60 16 10 164 1640 464 928 195
ER1.16.1644.400-1SPPN 5 1791 1646 1642 1536 1708 54 22 1580 54 22 10 176 1760 464 928 242
ER1.16.1754.400-1SPPN 6 1901 1756 1752 1646 1818 60 22 1690 60 22 10 187 1870 464 928 258
ER1.20.1904.400-1SPPN 7 20734 1906 1902 1796 1968 64 22 1840 64 22 14 145 2030 6496 12992 306

- Werkstoff: 42CrMo4 Q+T -Mamepuan: 42CrMo4 Q+T

- Mit positiver Lagerluft konstruiert - [pou3sedeHHble C NOIOKUMENbHBIM 3a30POM

- Mit Fettfiillung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosHeHHbIe cmaskol, 3auuwieHHbie Macsiom, U 06MoMaHHble
npoy4HoU n1acmuKoeoU nyieHKou

> P=Kugeleinfillstopfen / npo6ka 8soda wapukos » G= Schmierlécher M8X1/ macnerku M8X1
Mf 1800 A:-'ts DIAGRAMM DER
. 1600 pits 10,5 STATISCHEN LAST
Aquivalentes ! FUR GESAMTKRAFTE
Kippmoment
Nml PAGHK
PasHoueHHbil 1200 CTATUYECKOMN
onpoKuobisaruuli 1000 \\. 7 gﬁ%&iﬁgﬂgﬂ
momerm [KHm] N HANPSXEHWA
800 +
I. &
2iﬂe die techni§rch|e2n 600 F
korrekten Benutzung der 400 =S \\\ a
Grafik lesen. “\‘ Aquivalente
Yumame mexHuyeckoe 200 Axiallast [kN]
PpyKo800CcmMeo - 4acme 2 - \
07151 8epHO20 NPUMEHeHUs a h -l PGGHOL{EHHGFI ocesaA
2paguka L L 0
Haepy3ka [KH]

0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000




I B H EINE ROLLENREIHE, AUSSENVERZAHNUNG - O/J/IH P[] POJINKOB, HAPYKHOE 3YBYATOE 3ALIEMJIEHUE ER1.20/30

STANDARDLAGERREIHE

CTAH[APTHAA CEPUA

ER1.20/30

Abmessungen Befestigungslocher Verzahnung
Pazmepesi KpenexHbie omeepcmus 30uenneHue

(]
xm

glg
Code g8
Koo 2| e
=3 [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [] [mm] [mm] [[1 [mm] [[] [mm] [mm] [kN] [kg]
ER1.20.0307.400-1SPPN 1 B 4035 3124009 2354009 47 45 55 42 358 24 13 259 281 13 45 88 - 3% 1512 24
ER1.25.0400.400-1SPPN 2 A 535 495-0,0 306+009 63 63 75 55 466 18 20 33 18 20 8 65 - 520 352 61
ER1.25.0475.400-1SPPN 3 A 589 565-011 3844009 63 63 75 55 540 18 20 410 18 20 5 116 - 580 22 63
ER1.30.0508.400-1SPPN 4 A 654 610-013 3924009 73 73 8 60 582 30 22 432 301 22 8 8 - 640 3844 97
ER1.25.0574.400-1SPPN 5 A 700 670 4804010 64 64 77 60 640 36 18 508 361 18 6 114 +3 690 3478 82
ER1.25.0675.400-1SPPN 6 B 816 682 +013 574+011 73 70 90 65 753 18 22 604 18 22 6 132 +6552 8051 3768 124
ER1.25.0734.400-1SPPN 7 B 886 7404014 6154013 75 70 8 75 810 30 22 658 30 22 8 108 +4 872 5797 155
ER1.30.0823.400-1SPPN 8 B 979 845+014 718+014 79 8 100 65 893 36 22 753 361 22 10 9% +11 962 628 178
ER1.30.0980.400-1SPPN 9 B 1144 993 +0,14 870 +014 79 84 100 67 1050 36 22 910 36 22 10 111 +8 1126 6473 228
- Werkstoff: 42CrMo4 Q+T -Mamepuan: 42CrMo4 Q+T
- Mit eingeengter Lagerluft konstruiert / Vorspannung auf Anfrage - [poussedeHHble C y3KUM 3a30poM / C NpeOHaMA20M Ha 3aKA3

- Mit Fettfullung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosiHeHHbIe cMazkoU, 3aujuwieHHble MAacIoM, U 06MOMAaHHsle
NpoYHOU NJIGCMUKOB0U nyieHKou

> P=Kugeleinfillstopfen / npo6ka 8soda wapukos » G= Schmierlécher M8X1/macnerku M8X1
Mf 800 | DIAGRAMM DER
" 700 49 STATISCHEN LAST
Aquivalentes gﬁ FUR GESAMTKRAFTE
Kippmoment 600 4= il
[kNm] CTATHAECKOA
Pasrouentsil 500 e HATPY3KN AN
onpokuoslsarowuli CHUMAIOLMX
momerm [KHm] 400 . HAMPAXEHMIA
300
Bitte die technischen
puspingen-lelz 200 Fa
Grafik lesen. Aquivalente
Yumame mexHuyeckoe 100 Axiallast [kN]
pyKo8o0cmeo - 4yacme 2 -
0715 8epHO20 NpUMeHeHus 0 h‘\‘ [ | Pa B8HOUEeHHaA ocesas
papuka 1 ' Hazpyska [KH]
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ER1.36/50

ER1.36/50

Code
Koo

ER1.36.1116.400-1SPPN
ER1.36.1250.400-1SPPN
ER1.45.1390.400-1SPPN
ER1.45.1595.400-1SPPN
ER1.45.1790.400-1SPPN
ER1.50.2002.400 -1SPPN
ER1.50.2242.400-1SPPN
ER1.50.2500.400-1SPPN
ER1.50.2810.400-1SPPN

il Kurve / Kpum

A

O 0 N o U R WwN
(NN e NN e NN e NN

- Werkstoff: 42CrMo4 Q+T
- Mit positiver Lagerluft konstruiert

> P=Kugeleinfillstopfen / npo6ka 8soda wapukos

Mf 10000

Aquivalentes
Kippmoment
[kNm]
PasHoueHHsbIl
onpokuoslsarowjuli
momeHm [KHm]

Bitte die technischen
Anweisungen - Teil 2 - zur
korrekten Benutzung der
Grafik lesen.

Yumame mexHuyeckoe
PpyKo8odcmeo - yacms 2 -
07151 8epHO20 NPUMEHEeHUA
2paguka

9000
8000
7000
6000
5000
4000
3000
2000
1000

0

Abmessungen

Pa3mepebi

STANDARDLAGERREIHE

CTAHAAPTHAA CEPUA

EINE ROLLENREIHE, AUSSENVERZAHNUNG - O/JIH PA/] POJINKOB, HAPYXXHOE 3YBYATOE 3ALIETTJIEHVE

1§8:B

Befestigungslocher
KpenexHble omeepcmus

Verzahnung

3ayennenue

Dp
Dce Ht he (xm)
[mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [] [mm] [mm] [ [mm] [] [mm] [mm] [kN] [kg]
A 12895 1240-0,17 9854014 90 94 114 78 1198 40 22 1035 40 22 10 125 +105 1271 754 335
1476 1415-020 1080 +0,14 91 100 110 79 1350 40 26 1150 40 26 10 144 +86 14572 754 505
1604 1551 -020 1205 +0,17 112 116 130 90 1500 48 30 1280 48 30 10 157 475 1585 87 620
1836 1608 +0,20 1437 +020 120 115 135 - 1700 45 30 1485 45 30 16 112 +8 1808 1855 791
2027 1808 +0,25 1617 +020 130 128 150 - 1905 48 30 1675 48 30 14 142 +7 2002 1758 1004
2267 2013 4030 1822 +025 129 119 140 - 2124 72 30 1880 72 30 16 139 +8 2240 1994 1174
2534 2260 40,20 2049 +030 132 122 144 - 2373 60 33 2112 60 33 18 138 +9 2502 2296 1482
2790 2508 +0,30 2297 +0,30 148 142 164 - 2640 72 33 2360 72 33 18 151 +198 27576 2574 1895
3116 2818 +0,35 2607 +0,35 148 142 164 - 2950 80 33 2670 80 33 20 152 +20 3080 286 2200
-Mamepuan: 42CrMo4 Q+T
- Mpovi3BefieHHbIe C MONOXUTENbHBIM 3a30POM
- Mit Fettfiillung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosHeHHbIe cmaskol, 3auuwieHHbie Macsiom, U 06MoMaHHble
NpoYHOU NIACMUKoBoU njieHKou
» G= Schmierlécher M8X1/ macnerku M8X1
T DIAGRAMM DER
1N STATISCHEN LAST
| FUR GESAMTKRAFTE
I TPA®UK .
CTATUYECKOUN
"“H HATPY3KU ANA
) 4 CHKUMAOLNX
5| HANPAXMEHUU
i \ L'_!
] Fa
el \ ' Aquivalente
gy ]' Axiallast [kN]
—— , | PasHoyeHHas ocesas
Haepy3ka [KH]
0 2000 4000 e000 8000 10000 12000 14000




Einreihige Kreuzrollen-Drehverbindungen mit Innenverzahnung
I

OnopHO-no8opomMHbie ycmpolicmeda ¢ 0OHUM psA0OM NepeKpecmHbIX poJIUKO8 U

8HymMpeHHUM 3y64amesim 3ayensieHuUem

Z R 1 SERIES



ZR1.14S EINE ROLLENREIHE, INNENVERZAHNUNG - O/JVIH PA/] POJINKOB, BHYTPEHHEE 3YBYATOE 3ALIETTJIEHWE

STANDARDLAGERREIHE

CTAHAPTHAA CEPUA

ZR1.14S

10
;

44,5 +0,1
W)

56 +0,2

44,5 +0,1

Abmessungen Befestigungslocher Verzahnung
Pasmepoi KpenexHole omsepcmus 3ayenneHue
fz 74
Code Dce -IT7 dci -IT7 norm | max
Koo

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kg]

ZR1.14.0414.200-1SPTN 1 486 484 415+0,5 41 325 460 24 375 24 5 67 335 1576 3152 31

ZR1.14.0544.200-1SPTN 2 616 614 545+0,5 541 444 590 32 505 32 6 76 456 1891 3783 43
ZR1.14.0644.200-1SPTN 3 716 714 645+0,6 641 546 690 36 605 36 6 93 558 1891 3783 50
ZR1.14.0744.200-1SPTN 4 816 814 745+0,6 741 648 790 40 705 40 6 110 660 1891 3783 58
ZR1.14.0844.200-1SPTN 5 916 914 845+0,6 841 736 890 40 805 40 8 94 752 2522 5043 69
ZR1.14.0944.200-1SPTN 6 1016 1014 945+0,7 941 840 990 44 905 44 8 107 856 2522 5043 76
ZR1.14.1094.200-1SPTN 7 1166 1164 1095+0,7 1091 984 1140 48 1055 48 8 125 1000 2522 5043 91
- Werkstoff: C45 Q+T - Mamepuan: C45Q+T

- Mit eingeengter Lagerluft konstruiert - lpou3sedeHHbie € y3KUM 3a30pom

- Mit Fettfiillung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosHeHHbIe cmaskol, 3auuwieHHbie Macsiom, U 0OMoMaHHble
npoYHoU N1acmuKoeoU nyieHKou

> P=Kugeleinfullstopfen / npo6ka 8soda wapukos » G= Schmierlécher M8X1/ macnexku M8X1
Mf 400 | DIAGRAMM DER
. STATISCHEN LAST
Aquivalentes 350 — - FUR GESAMTKRAFTE
Kippmoment A
[kNm] 3% e FPAGUK
PasHoueHHbil 250 CTATUYECKOMN

onpokudbigarowuli HATPY3KU A/14
e o N CHUMAIOLLMX
momeHm [KHmM] 200 '

H\ -
i
R )
— . HAMPAXEHU
o
150 -gx\ﬂ S

Bitte die technischen e
Anweisungen - Teil 2 - zur 100 - %”'ﬁ Fa
korrekten Benutzung der "‘h.;%
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I B H EINE ROLLENREIHE, INNENVERZAHNUNG - OJVH PA/] POJINKOB, BHYTPEHHEE 3YBYATOE 3ALIETTVIEHWE ZR1.14 PR

PRAZISIONSLAGERREIHE MIT VORSPANNUNG

NMPELYN3NOHHAA CEPUA CNIPEAHATAIOM

ZR1.14 PR

44,5 0,1
10,2

44,5 +0,1

Abmessungen Befestigungslocher Verzahnung Vi
Pasmepbi KpenesxHble omeepcmus 3auenneHue ‘:\r;ﬁ;"'

lMpedHamse|
Code Dce +IT7 dci +IT7 norm
Koo

[mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [mm]

ZR1.14.0414.201-3SPTN 1 484 415405 411 325 460 24 375 24 5 67 335 17,7 262 001+-003 31
ZR1.14.0544.201-3SPTN 2 614 545405 541 444 590 32 505 32 6 76 456 23,7 35 001+-003 43
ZR1.14.0644.201-3SPTN 3 714 645+06 641 546 690 36 605 36 6 93 558 23,7 35 001+-004 50
ZR1.14.0744.201-3SPTN 4 814 745406 741 648 790 40 705 40 6 110 660 23,7 35 001+--004 58
ZR1.14.0844.201-3SPTN 5 914 845406 841 736 890 40 805 40 8 94 752 314 467 001+--004 69
ZR1.14.0944.201-3SPTN 6 1014 945407 941 840 990 44 905 44 8 107 856 314 467 001+--005 76
ZR1.14.1094.201-3SPTN 7 1164 1095+0,7 1091 984 1140 48 1055 48 8 125 1000 314 467 001+-006 91

- Werkstoff: C45Q+T - Mamepuan: C45 Q+T

- Mit leichter Vorspannung konstruiert - lpou3ssedeHHvbie co c1abbim npedHams2om

- Mit Fettfiillung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosHeHHbIe cmaskol, 3auuwieHHbie Macsiom, U 06MomaHHvle
npoy4HoU N1acmuKoeoU nyieHKou
> P=Kugeleinfullstopfen / npo6ka 8soda wapukos » G= 4 Schmierlécher M8X1 / macnerku M8X1 - 4 wm..

Pendelwerte
3HayeHuA 6ueHus

0,04 0,04 0,06 0,06
2 0,04 0,04 0,07 0,06
3 0,05 0,05 0,08 0,07
4 0,05 0,05 0,08 0,08
5 0,05 0,05 0,09 0,08
6 0,06 0,06 0,09 0,09
7 0,07 0,07 0,11 0,11

GLEICHES LASTDIAGRAMM WIE REIHE ZR1.14 S
OAUHAKOBbIA TPAOUK HATPY30K CEPUN ZR1.14 S
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ZR1.16 S EINE ROLLENREIHE, INNENVERZAHNUNG - O/JVIH PA/] POJINKOB, BHYTPEHHEE 3YBYATOE 3ALIETTJIEHUE I B

STANDARDLAGERREIHE

CTAHAAPTHAA CEPUA

Abmessungen Befestigungslocher Verzahnung
Pazmepsi KpenexHbie omeepcmus 3auenneHue

PP N N Y

Koo
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] -1 [mm] [kN] [kN]

ZR1.16.1204.400-1SPPN 1 1289 1206 1202 1072 1257 45 16 1151 45 16 10 108 1080 4833 9667 148

ZR1.16.1314.400-1SPPN 2 1399 1316 1312 1182 1367 50 16 1261 50 16 10 119 1190 4833 9667 161
ZR1.16.1424.400-1SPPN 3 1509 1426 1422 1292 1477 54 16 1371 54 16 10 130 1300 4833 9667 175
ZR1.16.1534.400-1SPPN 4 1619 1536 1532 1402 1587 60 16 1481 60 16 10 141 1410 4833 9667 189
ZR1.16.1644.400-1SPPN 5 1752 1646 1642 1495 1708 54 22 1580 54 22 10 150 1500 4833 9667 239
ZR1.16.1754.400-1SPPN 6 1862 1756 1752 1605 1818 60 22 1690 60 22 10 161 1610 4833 96,67 256
ZR1.20.1904.400-1SPPN 7 2012 1906 1902 1729 1968 64 22 1840 64 22 14 124 1736 67,67 13533 304

- Werkstoff: 42CrMo4 Q+T -Mamepuan: 42CrMo4 Q+T

- Mit positiver Lagerluft konstruiert - [pou3sedeHHble C NOIOKUMENbHBIM 3a30POM

- Mit Fettfiillung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosHeHHbIe cmaskol, 3auuwieHHbie Macsiom, U 0OMoMaHHble
npoYHoU N1acmuKoeoU nyieHKou

> P=Kugeleinfullstopfen / npo6ka 8soda wapukos » G= Schmierlécher M8X1/ macnexku M8X1
Mf 1800 A:-'ts DIAGRAMM DER
. 1600 1 10.9 STATISCHEN LAST
Aquivalentes ! FUR GESAMTKRAFTE
Kippmoment 1400 [PAGUK
[kNm] i
PagHoUeHHbIL 1200 CTATUYECKOMN
onpokuoblsaouuli 7 ?ﬁﬁ,ﬁ'ﬁgﬂﬂf
momerHm [KHm] HAMPAXEHWH
o
5,
e NN Fa
korrekten Benutzung der \ ~ ..
Grafik lesen. g Aquiva|ente
Yumame mexHuyeckoe 200 O Axiallast [kN]
PpyKo800CcmMeo - 4acme 2 - %%
07151 8epHO20 NPUMEHeHUs 0 ! h l’o ! ] PGGHOL{EHHGFI ocesaA
zpagpuxa Haepyska [KH]

0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000




I B H EINE ROLLENREIHE, INNENVERZAHNUNG - OVH PA/] POJINKOB, BHYTPEHHEE 3YBYATOE 3ALIETTVIEHWE ZR1.16/25

STANDARDLAGERREIHE

CTAHAAPTHAA CEPUA

ZR1.16/25

Abmessungen Befestigungslocher Verzahnung
Pasmepebi KpenexHole omeepcmus 3ayenneHue
Dp
Code (xm)
Koo
[mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [-] [mm] [mm] [ [mm] [] [mm] [mm]
ZR1.16.0380.400-1SPPN 451 450-010 3134009 291 55 45 45 40 425 24 135 335 24 135 5 60 - 300 28
ZR1.20.0489.400-1SPPN 2 562 560-011 418+010 38 50 50 60 43 538 30 14 440 30 14 6 66 - 3% 4
ZR1.20.0573.400-1SPPN 3 665 660-013 4854013 457 50 50 60 45 630 28 175 518 28 175 6 77 -3 468 62
ZR1.25.0673.400-1SPPN  4a 771 770014 5754011 541 60 60 70 55 73 32 175 610 32 175 6 91 -3 552 9
ZR1.25.0714.400-1SPPN  5-b 825 815-014 6054013 5675 62 78 9 67 78 26 18 640 20 18 7 8 - 581 135
ZR1.25.0770.400-1SPPN 6 871 870-014 6704013 634 60 60 70 55 83 36 175 707 36 175 8 80 -4 648 112
ZR1.25.0849.400-1SPPN 7 9%0 958-014 7424014 706 65 65 70 60 914 30 22 78 30 22 8 8 -4 720 144
ZR1.25.0946.400-1SPPN 8 1066 1065 -0,17 = 785 65 75 8 75 1015 36 22 80 36 2 10 79 -652 80304 190
ZR1.25.1050.400-1SPPN 9 1170 1165-0,17 = 882 80 8 98 75 1125 40 22 975 40 22 10 8 - 900 258
- Werkstoff: 42CrMo4 Q+T -Mamepuan: 42CrMo4 Q+T
- Mit eingeengter Lagerluft konstruiert / Vorspannung auf Anfrage - [pou3sedeHHble € y3KUM 3d30poM / C NpeOHamsA20M Ha 3aKa3

- Mit Fettfiillung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosHeHHbIe cmaskol, 3auuwieHHble Macsiom, U 06MomaHHble
NpoYHOU NJIACMUKOB0U njieHKou

> P=Kugeleinfillstopfen / npo6ka 8soda wapukos » G= Schmierlécher M8X1/ macnerku M8X1
Mf 700 - M DIAGRAMM DER
) | 10.9 S'[ATISCH EN LAS_'!'
Aquivalentes &00 FUR GESAMTKRAFTE
Kippmoment |
[kNm] 500 Zﬁ?ﬁgfmoﬁ
PasHoueHHbIl HATPY3KU AN
onpokuoblsaloWul 400 CHUMAIOLLYMX
momerHm [KHm] HAMPAMEHWA
300
?r:\t;eci’siﬁ rtl;cef:‘n_i §I'Cerille;- zur 200 Fa
korrekten Benutzung der .
Grafik lesen. 100 Aq.uiva|ente
Yumame mexHu4eckoe Axiallast [kN]
pyKo8odcmeo - yacms 2 -
0717 8epHO20 npuMeHeHuUsA 0 _I_ ] PGSHOL(GHHGFI ocesas
zpaguka Haegpyska [KH]

0 500 1000 1500 2000 2500 3000

129



ZR1.30/50 GEFLANSCHTE REIHE, AUSSENVERZAHNUNG - ®JIAHLIEBAA CEPUA, HAPYXXHOE 3YBYATOE 3ALIEM/IEHUE I B

STANDARDLAGERREIHE

CTAHAPTHAA CEPUA

ZR1.30/50

Abmessungen Befestigungslocher Verzahnung
Pasmepobi KpenexxHoie omeepcmus 3ayennexue g
gl Dp | fz
CI?dBe =[S hl (xm) [norm
o 2z

] § [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [-] [mm] [mm] [1 [mm] [] [mm] [mm] [kN] [kg]
ZR1.30.1140.400-1SPPN 1 A 1251 1250-0,17 1135017 979 75 75 91 - 1212 40 22 1068 40 22 10 99 -32 99%4 725 239
ZR1.36.1304.400-1SPPN 2 A 1431 1430-020 1298-0,17 1143 8 8 97 - 1380 48 22 1228 48 22 10 115 - 1143 81 323
ZR1.40.1385.400-1SPPN 3 A 1530 1529 020 1360-020 1178 107 107 130 - 1480 36 26 1290 36 26 12 100 - 1200 107 541
ZR1.45.1606.400-1SPPN 4 B 1770 1760 -020 1440 +020 1375 125 125 150 110 1710 48 30 1500 48 30 14 100 - 1400 1283 802
ZR1.45.1830.400-1SPPN 5 B 2002 2000 -025 1665 +020 1595 125 125 150 115 1940 54 30 1720 54 30 14 115 -49 16198 1556 951
ZR1.50.1997.400-1SPPN 6 A 2190 2188-030 1990-025 1731 127 132 144 - 2130 72 30 180 72 30 16 109 -8 1760 2041 1199
ZR1.50.2400.400-1SPPN 7 A 2590 2586 -035 2392-020 2110 135 145 160 - 2520 80 30 2280 8 30 18 118 -9 2142 2522 1626
ZR1.50.2810.400-1SPPN 8 A 3020 3018 -040 = 2495 140 148 158 - 2950 72 36 2670 72 36 20 126 -6 2532 286 2154
- Werkstoff: 42CrMo4 Q+T - Mamepuan: 42CrMo4 Q+T
- Mit positiver Lagerluft konstruiert - [poussedeHHble C NO0XKUMENbHbIM 3d30POM

- Mit Fettfullung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosiHeHHbIe cMazkoU, 3aujulyeHHble MAc10M, U 06MOMAHHsbIe
npoyHoU Naacmukoeou nieHKou

> P=Kugeleinfullstopfen / npo6ka 8soda wapukos P G= Schmierlécher M8X1/macnenku M8X1
Mf 10000 - h+ DIAGRAMM DER
3 9000 | P08 STATISCHEN LAST
Aquivalentes ] FUR GESAMTKRAFTE
Kippmoment 8000
- 1 CTATUYECKOU
PasHoueHHsbIl
onpokudsisarowuli 6000 === HATPY3KW ANA
g CHUMAROLNX
momenm [KHmM] 5000 HAMPAXEHWA
4000 7
s, 3000 Fa
korrekten Benutzung der 2000 N
Grafik lesen. Aquivalente
Yumame mexHuyeckoe 1000 Axiallast [kN]
PpyKo800CcmMeo - 4acme 2 -
07151 8epHO20 NPUMEHeHUs 0 -“Ih..__ | ) | PaGHOL{eHHGFI ocesaA
epagua Hazpyska [KH]
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Einreihige Kreuzrollen-Drehverbindungen, ohne Verzahnung
T

OnopHO-no8opomHbie ycmpolicmeda ¢ 0OHUM pA0OM NepeKpeCcmHbIX poJIUKOS,

6e3 3y6yamoezo 3ayensieHus

N R1 SERIES



NR1.14S EINE ROLLENREIHE, OHNE VERZAHNUNG - O/jV/1H PA/] POJINKOB, bE3 3ALIEMJIEHWA - ONE ROW ROLLER, UNTOOTHED

STANDARDLAGERREIHE

CTAHAAPTHAA CEPUA

NR1.14S

di
Dci
Di
214 =
1 ﬂ%
%

44,5 £0,1

56 +0,2

44,5 0,1

Abmessungen Befestigungslocher
Pazmepsi KpenexHoie omeepcmus

Koo

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

NR1.14.0414.200-1PPN 1 486 484 415405 413-05 344 342 460 24 368 24 28
NR1.14.0544.200-1PPN 2 616 614 545+0,5 543-0,5 474 472 590 32 498 32 38
NR1.14.0644.200-1PPN 3 716 714 645+0,6 643-0,6 574 572 690 36 598 36 44
NR1.14.0744.200-1PPN 4 816 814 745406 743-06 674 672 790 40 698 40 52
NR1.14.0844.200-1PPN 5 916 914 845+0,6 843-0,6 774 772 890 40 798 40 60
NR1.14.0944.200-1PPN 6 1016 1014 945+0,7 943-0,7 874 872 990 44 898 44 67
NR1.14.1094.200-1PPN 7 1166 1164 1095+0,7 1093-0,7 1024 1022 1140 48 1048 48 77

- Werkstoff: C45 Q+T - Mamepuan: C45Q+T

- Mit eingeengter Lagerluft konstruiert - lpou3sedeHHble € y3KUM 3a30pom

- Mit Fettfullung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosHeHHbIe cMa3zkoU, 3aujuweHHble MAacIoM, U 06MOMAaHHsIe
NpoYHOU NIACMUKOB0U njieHKou

> P=Kugeleinfullstopfen / npo6ka 8soda wapukos » G= Schmierlécher M8X1/ macnerku M8X1
Mf 400 | DIAGRAMM DER

. STATISCHEN LAST
Aquivalentes 350 — FUR GESAMTKRAFTE
Kippmoment "r“g

[kNm] 3% e FPAGUK

4 [, CTATUYECKOU
PagHoyernbld 550 | S HATPY3KH /19
onpokuoslsarowjuli

CHUMA ux
momeHm [KHM] 200 N foLym

S 7 HAMPAKEHMNA
150 gh\ﬂ\ﬁs

Bitte die technischen
Anweisungen - Teil 2 - zur 100 - Fa
korrekten Benutzung der \
Grafik lesen. iy .
Aquivalente
50 M P . A
Yumams mexHuyeckoe
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I B EINE ROLLENREIHE, OHNE VERZAHNUNG - OfJ/H PA/] POJINKOB, bE3 3ALIEMN/IEHWA - ONE ROW ROLLER, UNTO®RED6 S

PRAZISIONSLAGERREIHE MIT VORSPANNUNG

NMPELYN3NOHHAA CEPUA CNIPEAHATAIOM

NR1.14 PR

44,5 £0,1
10,2

44,5 0,1

Abmessungen Befestigungslocher
Pasmepbl KpenexHbie omsepcmus Vc::':ggn-

MpedHamse
Code Dce-IT7 Dci +IT7
Koo

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kgl
NR1.14.0414.201-3PPN 1 484 415+0,5 413-0,5 344 460 24 368 24 0,01+-0,03 28
NR1.14.0544.201-3PPN 2 614 545+0,5 543-0,5 474 590 32 498 32 0,01+-0,03 38
NR1.14.0644.201-3PPN 3 714 645+0,6 643-0,6 574 690 36 598 36 0,01+-0,04 44
NR1.14.0744.201-3PPN 4 814 745+0,6 743-0,6 674 790 40 698 40 0,01+-0,04 52
NR1.14.0844.201-3PPN 5 914 845+0,6 843-0,6 774 890 40 798 40 0,01+-0,04 60
NR1.14.0944.201-3PPN 6 1014 945+0,7 943-0,7 874 990 44 898 44 0,01+-0,05 67
NR1.14.1094.201-3PPN 7 1164 1095+0,7  1093-0,7 1024 1140 48 1048 48 0,01+-0,06 77
- Werkstoff: C45Q+T - Mamepuan: C45 Q+T
- Mit leichter Vorspannung konstruiert - lpou3ssedeHHvble co c1abbiM npedHams2om

- Mit Fettfiillung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosHeHHbIe cmaskol, 3auuwieHHbie Macsiom, U 0OMoMaHHble
npoYHoU n1IacmuKoeoU nyieHKou
> P=Kugeleinfullstopfen / npo6ka 8soda wapukos » G= 4 Schmierlécher M8X1 / macnerku M8X1 - 4 wm..

Pendelwerte
3HayeHuA 6ueHus

0,04 0,04 0,06 0,06
2 0,04 0,04 0,07 0,06
3 0,05 0,05 0,08 0,07
4 0,05 0,05 0,08 0,08
5 0,05 0,05 0,09 0,08
6 0,06 0,06 0,09 0,09
7 0,07 0,07 0,11 0,11

GLEICHES LASTDIAGRAMM WIE REIHE NR1.14 S
OJAUNHAKOBbIN rPAOUK HATPY3OK CEPUN NR1.14 S
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NR1.16 S

STANDARDLAGERREIHE

EINE ROLLENREIHE, OHNE VERZAHNUNG - OZ/iH PA/] POJINKOB, bE3 3ALIEMJIEHWA - ONE ROW ROLLER, UNTOOTHED

CTAHAAPTHAA CEPUA

Code
Koo

NR1.16.1204.400-1PPN
NR1.16.1314.400-1PPN
NR1.16.1424.400-1PPN
NR1.16.1534.400-1PPN
NR1.16.1644.400-1PPN
NR1.16.1754.400-1PPN
NR1.20.1904.400-1PPN

- Werkstoff: 42CrMo4 Q+T

N oo i AW

Abmessungen
Pazmepebl

Befestigungslocher
KpenexHble omeepcmus

- Mit positiver Lagerluft konstruiert
- Mit Fettfullung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosiHeHHbIe cMa3sKoU, 3auwuwjeHHble MAacioM, U 06MOMaHHsle

[mm]
1289
1399
1509
1619
1752
1862
2012

[mm]
1206
1316
1426
1536
1646
1756
1906

D> P=Kugeleinfiillstopfen / npo6ka eeoda wapukos

Mf

Aquivalentes
Kippmoment
[kNm]
PasHoueHHbIU
onpokuoslsarowjuli
momeHm [KHm]

Bitte die technischen
Anweisungen - Teil 2 - zur
korrekten Benutzung der
Grafik lesen.

Yumame mexHuyeckoe
PpyKo8odcmeo - yacms 2 -
07151 8epHO20 NPUMEHEeHUA
2paguka

1800
1600
1400
1200

[mm]
1202
1312
1422
1532
1642
1752
1902

[mm]

[mm]

1119 1257
1229 1367
1339 1477
1449 1587
1536 1708
1646 1818
1796 1968

45
50
54
60
54
60
64

[mm]

16
16
16
16
22
22
22

- Mamepuan: 42CrMo4 Q+T
- [Ipou3sedeHHbie ¢ NOIOXUMEsTbHbIM 3a30POM

Jj:-'ts 10.9

0

500

N

[mm]
1151
1261
1371
1481
1580
1690
1840

npo4HoU nnacmukogol nieHKou
» G= Schmierlécher M8X1/macnerku M8X1

1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000

[mm]

45 16 124
50 16 135
54 16 146
60 16 158
54 22 214
60 22 228
64 22 248

DIAGRAMM DER
STATISCHEN LAST
FUR GESAMTKRAFTE

rPAOUK
CTATMYECKOW
HATPY3KN ANA
CHUMAIOLLMX
HAMPAXKEHUH

Fa

Aquivalente
Axiallast [kN]
PasHoueHHas ocesas
Haepy3ka [KH]




Dreireihige Kugel-Drehverbindungen, mit AuBenverzahnung
T

OnopHo-nogopomHbie ycmpolicmeda ¢ mpems pA0aMmu WapukKoe U HapyXHbiM

3y64yameim 3ayensieHuem

E R3 SERIES



ER3.20/25 DREI ROLLENREIHEN, AUSSENVERZAHNUNG - TP/ PA[JA POJINKOB, HAPYKHOE 3YBYATOE 3ALIETTJIEHVE I B

STANDARDLAGERREIHE

CTAHAAPTHAA CEPUA

ER3.20/25

Abmessungen Befestigungslocher Verzahnung
Pazmepol KpenexHbie omeepcmus 3auenneHue

fz 74
Code norm [ max

Kurve
Kpueasa

Koo

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ [mm] [mm] [kN] [kN]

ER3.20.1250.400-1SPPN 1 14616 1282 1280 1103 106 123 132 1355 1155 36 26 12 119 4050 1428 107 187 542
ER3.20.1400.400-1SPPN 2 16352 1432 1430 1253 106 123 132 1505 1305 36 26 14 114 +050 1596 136 236 646
ER3.20.1600.400-1SPPN 3 1831,2 1632 1630 1453 106 123 132 1705 1505 40 26 14 128 +050 1792 136 236 731
ER3.20.1800.400-1SPPN 4 20448 1832 1830 1653 106 123 132 1905 1705 46 26 16 125 4050 2000 163 285 844
ER3.20.2000.400-1SPPN 5 22368 2032 2030 1853 106 123 132 2105 1905 54 26 16 137 4050 2192 163 285 912
ER3.25.1800.400-1SPPN 6 20768 1826 1836 1619 117 138 147 1925 1685 36 33 16 127 +050 2032 172 306 1126
ER3.25.2000.400-1SPPN 7 22688 2026 2036 1819 117 138 147 2125 1835 44 33 16 139 4050 2224 172 306 1216
ER3.25.2240.400-1SPPN 8 25164 2266 2276 2059 117 138 147 2366 2125 48 33 18 137 +050 2466 202 358 1378
ER3.25.2500.400-1SPPN 9 27864 2526 2536 2319 117 138 147 2625 2385 54 33 18 152 4050 2736 202 358 1567
ER3.25.2800.400-1SPPN 10 3096 2826 2836 2619 117 138 147 2925 2685 60 33 20 152 +050 3040 232 407 1785
- Werkstoff: 42CrMo4 Q+T - Mamepuan: 42CrMo4 Q+T

- Mit positiver Lagerluft konstruiert - [Ipou3sedeHHble ¢ NOIoXUMeslbHbIM 3a30POM

- Mit Fettfullung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anonHeHHbIe cmaskol, 3auuuieHHele MAcsiom, U 06MoMaHHble
npo4HoU niacmukosoU nyieHKou

DIAGRAMM DER STATISCHEN LAST FUR GESAMTKRAFTE .
TPA®UK CTATUHECKOU HATPY3KU A1/14 CUMAIOLLNX HATNTPAMEHUN

KENNLINIEN / ®OPMA 1~5 KENNLINIEN / DOPMA 6~10
6000 14000 |
= 5000 \ o) = 12000 +<—g® I
:Z::, 4000 % 10000 +4— g h
s | . S 8000 pasr i
o AN [ RS }
2000 4 . S - S — 4000 2 3 _
s SN RS
\\\‘\ 2000 ~ \
: % . o —

0 2000 4000 e000 8000 10000 12000 0 5000 10000 15000 20000
== Fa [kn] = Fa [kn]
Bitte die technischen Anweisungen -Teil 2 - zur korrekten Benutzung der Grafik lesen. - [Tpoyumame mexHuyeckue UHCMPYKYUU - Yacmb 2 - 0719 8ePHO20 UCNO/b30BAHUSA 2pApuKa.
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1§8¢B

DREI ROLLENREIHEN, AUSSENVERZAHNUNG - TP/ PA/JA POJINKOB, HAPYKHOE 3YBYATOE 3ALIEMJIEHUNE ER3.32/40

STANDARDLAGERREIHE

CTAHAAPTHAA CEPUA

ER3.32/40

Abmessungen Befestigungslocher Verzahnung
Pasmepbl KpenexHole omsepcm 3ayenneHue g
|74
Code Fi norm | max
Koo

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [] [mm] [mm] -1 [mm] [mm] [kN] [kN]

Kurve
Kpueasa

ER3.32.2240.400-1SPPN
ER3.32.2500.400-1SPPN
ER3.32.2800.400-1SPPN
ER3.32.3150.400-1SPPN
ER3.32.3550.400-1SPPN
ER3.32.4000.400-1SPPN
ER3.40.2800.400-1SPPN
ER3.40.3150.400-1SPPN

25524 2270 2281 2022 139 172 181 2395 2100 40 39 18 139 +050 2502 228 401 1975
28224 2530 2541 2282 139 172 181 2655 2360 44 39 18 154 +050 2772 228 401 2260
3136 2830 2841 2582 139 172 181 2955 2660 48 39 20 154 +0.50 3080 260 465 2576
3476 3180 3191 2932 139 172 181 3305 3010 56 39 20 171 +050 3420 260 465 2828
38896 3580 3591 3332 139 172 181 3705 3410 66 39 22 174 +050 3828 295 525 3249
4351,6 4030 4041 3782 139 172 181 4155 3860 72 39 22 195 +050 4290 295 525 3752
3136 2837 2850 2562 210 170 220 2965 2640 48 39 20 154 +050 3080 296 525 3267
35156 3187 3200 2912 210 170 220 3315 2990 56 39 22 157 4050 3454 338 605 3812
ER3.40.3550.400-1SPPN 3911,6 3587 3600 3312 210 170 220 3715 3390 66 39 22 175 +050 3850 338 605 4255
ER3.40.4000.400-1SPPN 43632 4037 4050 3762 210 170 220 4165 3840 72 39 24 179 +050 429 380 685 4805
ER3.40.4500.400-1SPPN 11 48672 4537 4550 4262 210 170 220 4665 4340 84 39 24 200 +050 4800 380 685 5410
- Werkstoff: 42CrMo4 Q+T - Mamepuan: 42CrMo4 Q+T

- Mit positiver Lagerluft konstruiert - [pou3ssedeHHble C NOI0KUMesIbHbIM 3a30pOM

- Mit Fettfullung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosiHeHHble cmasKol, 3awuweHHble MAacioM, U 06MomaHHsle
npo4YHoU nnacmukogol nieHKou

DIAGRAMM DER STATISCHEN LAST FUR GESAMTKRAFTE .
TPA®UK CTATUHECKOM HATPY3KU AN1A CUMAROLYNX HATIPAXEHWI

KENNLINIEN / ®OPMA 1~5 KENNLINIEN / ®OPMA 7~11
30000

O 0 N O L1 A W N =

—_
o

25000 -

20000

15000

10000 -

— MF [KNm]

=000

0 -
0 6000 12000 18000 24000 30000 36000 0 10000 20000 30000 40000 50000

=— Fa [kn] = Fa [kn]
Bitte die technischen Anweisungen -Teil 2 - zur korrekten Benutzung der Grafik lesen. - [Tpoyumame mexHuyeckue UHCMpYKYUU - Yacmb 2 - 0719 8epPHO20 UCNO/b30BAHUSA 2pAdpuKa.
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Dreireihige Kugel-Drehverbindungen, mit Innenverzahnung
T

OnopHo-nogopomHsie ycmpolicmea ¢ mpems pA0aMmu wWapuKoe U 8HympeH-

HUM 3y64ameim 3ayensieHUeM

Z R3 SERIES



ZR3.20/25 DREI ROLLENREIHEN, INNENVERZAHNUNG - TP/ PA[JA POJINKOB, BHYTPEHHEE 3YBYATOE 3ALIEMJIEHUE I B

ZR3.20/25

STANDARDLAGERREIHE

CTAHAAPTHAA CEPUA

v8
Code g ]

Koo o
ZR3.20.1250.400-1SPPN 1 1397
ZR3.20.1400.400-1SPPN 2 1547
ZR3.20.1600.400-1SPPN 3 1747
ZR3.20.1800.400-1SPPN 4 1947
ZR3.20.2000.400-1SPPN 5 2147
ZR3.25.1800.400-1SPPN 6 1981
ZR3.25.2000.400-1SPPN 7 2181
ZR3.25.2240.400-1SPPN 8 2421
ZR3.25.2500.400-1SPPN = 9 2681
ZR3.25.2800.400-1SPPN 10 2981
- Werkstoff: 42CrMo4 Q+T
- Mit positiver Lagerluft konstruiert

- Mit Fettfullung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosiHeHHbIe cMazkoU, 3auwjuweHHble MAcIoM, U 06MOMAaHHsIe

[mm]
1219
1369
1569
1769
1969
1763
1963
2203
2463
2763

Abmessungen

[mm]
1218
1368
1568
1768
1968
1774
1974
2214
2474
2774

Pasmepebi

[mm]
1032
1162
1372
1552
1760
1520
1728
1944
2214
2500

[mm]
123
123
123
123
123
138
138
138
138
138

[mm]
106
106
106
106
106
17
17
17
17
17

[mm]
132
132
132
132
132
147
147
147
147
147

Befestigungslécher
KpenexHele omsepcmus

DIAGRAMM DER STATISCHEN LAST FUR GESAMTKRAFTE .
TPA®UK CTATUYECKOU HATPY3KU A1 CUMAIOLYNX HATIPAXEHWI

KENNLINIEN / ®OPMA 1~5
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Verzahnung
3ayennenue

74 fz
He norm | max

[mm] 1 [mm] [mm] [] [mm] [mm] [kN] [kN]
1345 1145 36 26 12 87 -05 1044 117 214 539
1495 1295 36 26 14 84 -05 1176 146 269 630
1695 1495 40 26 14 99 -05 1386 146 269 705
1895 1695 46 26 16 98 -05 1568 175 319 829
2095 1895 54 26 16 111 -05 1776 175 319 902
1915 1675 36 33 16 9% -05 1536 185 342 1101
2115 1875 44 33 16 109 -05 1744 185 342 1202
2355 2115 48 33 18 109 -05 1962 217 394 1406
2615 2375 54 33 18 124 -05 2232 217 394 1545
2915 2675 60 33 20 126 -05 2520 248 449 1767
-Mamepuan: 42CrMo4 Q+T
- [pou3sedeHHble C NOI0KUMENbHBIM 3d30POM
NpoYHOU NJIGCMUKOB0U nyeHKou
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ZR3.32/40

STANDARDLAGERREIHE

CTAHAAPTHAA CEPUA

Code
Koo

ZR3.32.2240.400-1SPPN
ZR3.32.2500.400-1SPPN
ZR3.32.2800.400-1SPPN
ZR3.32.3150.400-1SPPN
ZR3.32.3550.400-1SPPN
ZR3.32.4000.400-1SPPN
ZR3.40.2800.400-1SPPN
ZR3.40.3150.400-1SPPN
ZR3.40.3550.400-1SPPN
ZR3.40.4000.400-1SPPN
ZR3.40.4500.400-1SPPN

Kurve
Kpueasa

O 0 N O L1 A W N =

—_
o

1

- Werkstoff: 42CrMo4 Q+T
- Mit positiver Lagerluft konstruiert

[mm]
2458
2718
3018
3368
3768
4218
3038
3388
3788
4238
4738

[mm]
2199
2459
2759
3109
3509
3959
2750
3100
3500
3950
4450

Abmessungen

[mm]
2210
2470
2770
3120
3520
3970
2763
3113
3513
3963
4463

Pasmepebi

[mm]
1908
2178
2460
2820
3190
3652
2460
2794
3190
3624
4128

[mm]
172
172
172
172
172
172
170
170
170
170
170

[mm]
139
139
139
139
139
139
210
210
210
210
210

[mm]
181
181
181
181
181
181
220
220
220
220
220

Befestigungslocher
KpenexHele omsepcmus

74 fz
He norm | max

[mm]
2380
2640
2940
3290
3690
4140
2960
3310
3710
4160
4660

2085
2345
2645
2995
3395
3845
2635
2985
3385
3835
4335

40
44
48
56
66
72
48
56
66
72
84

[mm] [mm]

39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39

18
18
20
20
22
22
20
22
22
24
24

-Mamepuan: 42CrMo4 Q+T
- lpou3sedeHHble C NOI0KUMESbHBIM 3a30POM
- Mit Fettfullung, 6lgeschiitzt und in bestandige Plastikfolie eingewickelt - 3anosiHeHHbIe cmaskol, 3awuweHHble MAacioM, U 06MoMaHHsle

107
122
124
142
146
167
124
128
146
152
173

npo4YHoU nnacmukogol nieHKou

DIAGRAMM DER STATISCHEN LAST FUR GESAMTKRAFTE

KENNLINIEN / ®OPMA 1~6
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DREI ROLLENREIHEN, INNENVERZAHNUNG - TP/ PAJA POJIKOB, BHYTPEHHEE 3YBYATOE 3ALIEMJIEHUE

Verzahnung
3ayennenue

[mm]
-0,5
-0,5
-0,5
-0,5
-0,5
-0,5
-0,5
-0,5
-0,5
-0,5
-0,5

[mm]  [kN] [kN]
1926 240 445
2196 240 445
2480 278 508
2840 278 508
3212 305 559
3674 305 559
2480 314 577
2816 357 658
3212 357 658
3648 398 740
4152 398 740

FPA®UK CTATUYECKOW HATPY3KU /19 CUMAIOLUNX HAMPAXKEHUA

KENNLINIEN / @OPMA 7~11

ZR3.32/40

0

10000 20000

30000 40000

= Fa [kn]

50000
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Kreuzrollenreihen fiir Prazisions-Drehverbindungen
L ——
Cepus c nepeKkpecmHbIMu posiukamu 0719 MOYHOCMU 8pawjeHus

RB/RE/RU
CRBC/CRBH/SX seres



RB MIT MEHRTEILIGEM AUSSENRING - C KOMBUHNPOBAHHbIM HAPYXHbIM KOJIbLJOM I B

KREUZROLLENLAGERREIHE FUR PRAZISIONSDREHVERBINDUNGEN

NMPELYN3NOHHAA CEPUA C NEPEKPECTHBIMU POJINKAMU

D Schmierlécher
CMa3ouHble OTBepCTHA

=

Fer b Tragzahl
Abmessungen Sg;n";f‘glc?:z:r Auflagedurchmesser K03¢¢guzque,,m
Pasmepebi A HAuamemp onop Hazpysku

aller, | e | ol e lop lemnl o b o e | c |
HAuamemp eana [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [KN] [KN]
50 RB 5013 50 80 13 64 1 25 1,6 574 72 16,7 20,9 0,27
60 RB 6013 60 90 13 74 1 25 16 68 82 18 243 03
70 RB 7013 70 100 13 84 1 25 16 78 92 194 27,7 0,35
80 RB 8016 80 120 16 98 1 3 1,6 91 111 30,1 42,1 0,7
90 RB 9016 90 130 16 108 1,5 3 1,6 98 118 314 453 0,75
RB 10016 140 16 119,3 1,5 3,5 1,6 109 129 31,7 48,6 0,83
100 RB 10020 100 150 20 123 1,5 3,5 1,6 113 133 33,1 50,9 1,45
RB 11012 135 12 1218 1 25 1 17 127 125 241 04
110 RB 11015 110 145 15 126,5 1 3,5 1,6 122 136 23,7 41,5 0,75
RB 11020 160 20 133 1,5 3,5 1,6 120 140 34 54 1,56
RB 12016 150 16 134,2 1 3,5 1,6 127 141 24,2 43,2 0,72
120 RB 12025 120 180 25 148,7 2 3,5 2 133 164 66,9 100 2,62
RB 13015 160 15 144,5 1 3,5 1,6 137 152 25 46,7 0,72
130 RB 13025 130 190 25 158 2 3,5 2 143 174 69,5 107 2,82
RB 14016 175 16 154,8 1,5 25 1,6 147 162 259 50,1 1
140 140
RB 14025 200 25 168 2 3,5 2 154 185 74,8 121 2,96
RB 15013 180 13 164 1 25 16 157 172 27 53,5 0,68
150 RB 15025 150 210 25 178 2 3,5 2 164 194 76,8 128 3,16
RB 15030 230 30 188 2 4,5 3 173 211 100 156 53
160 RB 16025 160 220 25 188,6 2 35 2 173 204 81,7 135 3,14
170 RB 17020 170 220 20 191 2 35 1,6 184 198 29 62,1 2,21
180 RB 18025 180 240 25 210 2 3,5 2 195 225 84 143 3,44
190 RB 19025 190 240 25 211,9 1,5 3,5 1,6 202 222 41,7 829 2,99
RB 20025 260 25 230 25 3,5 2 215 245 84,2 157 4
200 RB 20030 200 280 30 240 25 4,5 3 221 258 114 200 6,7
RB 20035 295 35 247,7 25 5 3 225 270 151 252 9,6
220 RB 22025 220 280 25 250,1 25 3,5 2 235 265 92,3 171 41



I B MIT MEHRTEILIGEM AUSSENRING - C KOMBUHNPOBAHHbBIM HAPYXHbIM KOJIbLJOM RB

Tragzahl

Schmierlocher
Omeepcmus Auflagedurchmesser Kosghpuyuerm

Abmessungen

Pasmepebi i HAuamemp onop Hazpy3Ku
Eﬁﬁﬁﬁ Cde a1 ol 8 | op lemn] o | b | a || c | col
Aicnenpleag L&Y mml  [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm] IKN] IKN] IKg]
240 RB 24025 240 300 25 269 3 35 2 256 281 683 145 4,5
RB 25025 310 25 2775 3 35 2 265 290 69,3 150 5
250 RB 25030 250 330 30 287,5 3 45 3 269 306 126 224 81
RB 25040 355 40 300,7 3 6 35 275 326 195 348 14,8
RB 30025 360 25 328 3 35 2 315 340 763 178 59
300 RB 30035 300 395 35 345 3 5 3 322 368 183 367 134
RB 30040 405 40 351,6 3 6 35 326 377 212 409 17,2
350 RB 35020 350 400 20 3734 3 35 1,6 363 383 54,1 143 39
RB 40035 480 35 440,3 35 5 3 422 459 156 370 14,5
400 400
RB 40040 510 40 4534 35 6 35 428 479 241 531 235
450 RB 45025 450 500 25 474 1,5 35 1,6 464 484 61,7 182 6,6
RB 50025 550 25 5242 1,5 35 1,6 514 534 65,5 201 73
500 RB 50040 500 600 40 548,8 35 6 3 526 572 239 607 26
RB 50050 625 50 561,6 35 6 35 536 587 267 653 41,7
600 RB 60040 600 700 40 650 4 6 3 627 673 264 721 29
700 RB 70045 700 815 45 7535 6 3 731 777 281 836 46
800 RB 80070 800 950 70 868,1 5 6 4 836 900 468 1330 105
900 RB 90070 900 1050 70 969 5 6 4 937 1001 494 1490 120
1000 RB 1000110 1000 1250 110 1114 6 6 6 1057 1171 1220 3220 360
1250 RB 1250110 1250 1500 110 13658 6 6 4 1308 1423 1350 3970 440

Beispiel zur Kennzeichnung mit Giiltigkeit fiir die Reihe RB / [Ipumep nonHozo 0603HayeHus, deticmeumenvHozo 0ns cepuu RB

1 2 3 4

RB 12025 -UU - CCO -P5

1 Code in der Tabelle / Koo 8 mabnuuye

2 Symbol fiir die Abdichtung / O6o3HayeHue 013 ynnom+erus

Ohne Symbol: keine Abdichtung / be3 o6o3HaueHus: 6e3 ynnomHeHus

UU: Abdichtung auf beiden Seiten / 0s8ycmopoHHee ynnomHeHue

U: Abdichtung einseitig / o0HocmopoHHee ynnom+eHue

3 Symbol fiir die Lagerluft / O603HayeHue 0515 3a3opos

CCO: Lagerluft negativ (Vorspannung) / ompuyamenoHeiti 3a3op (npedHamse)

CO0: Lagerluft positiv / nonoxumensHoil 3a30p

C1: Lagerluft positiv (groBBer als CO) / nonoxumernoHubili 3a3op (npesbiwiaem 3HayeHue CO)

4 Symbol fiir de Genauigkeitsklasse / O603HaqeHue 0515 knacca moyHocmu

Ohne Symbol: Standardklasse PO / be3 o603HayeHusA: cmaHOapmHeiii knacc PO

P2: Radial- und Axialschlag und Toleranzklasse 2 / paduasnsHoe u ocegoe 6ueHue u donycku Knacca 2
P4: Radial- und Axialschlag und Toleranzklasse 4 / paduasnsHoe u ocegoe 6ueHue u donycku knacca 4
P5: Radial- und Axialschlag und Toleranzklasse 5 / paduasneHoe u ocesoe 6ueHue u donycku knacca 5
P6: Radial- und Axialschlag und Toleranzklasse 6 / paduansHoe u ocegoe 6ueHue u donycku Knacca 6
USP: Radial- und Axialschlag Klasse USP / paduansHoe u ocesoe 6ueHue USP

FUR DIE ANFRAGE DIE VOLLSTANDIGE KENNZEICHNUNG EINREICHEN, UM DIE KONSTRUKTIONS- UND PRAZISIONSDETAILS ZU ERHALTEN.
MEPEAATb 3AMPOC C [OJIHbIM O603HAYEHUEM /15 MPOEKTHbIX AETAJIEW U XAPAKTKPUCTUK TOYHOCTM.
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RE MIT MEHRTEILIGEM INNENRING - C KOMBUHUPOBAHHbIM BHYTPEHHUM KOJIbLJOM I B

KREUZROLLENLAGERREIHE FUR PRAZISIONSDREHVERBINDUNGEN

NMPELUN3NOHHAA CEPUA C NEPEKPECTHBIMU POJINKAMU

Schmierlocher
/ Cma3ouHble oTBepCTUA

=

Schmierlocher Tragzahl

S Omaepcmun | 70uC e | Koo uuuenm
ailer | ot el o |8 [ op lumnl o | b | a | a | c | co
HAuamemp eana e [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [KN] [KN]

50 RE 5013 50 80 13 66 1 25 1,6 57,5 72 16,7 209 0,27
60 RE 6013 60 90 13 76 1 25 1,6 68 82 18 243 03
70 RE 7013 70 100 13 86 1 25 16 78 92 194 27,7 0,35
80 RE 8016 80 120 16 1014 1 3 16 91 111 30,1 42,1 0,7
90 RE 9016 90 130 16 112 1,5 3 1,6 98 118 314 453 0,75
RE 10016 140 16 1211 1,5 3 1,6 109 129 31,7 48,6 0,83
100 RE 10020 100 150 20 127 1,5 3,5 1,6 113 133 33,1 50,9 1,45
RE 11012 135 12 1233 1 25 1 117 127 125 241 04
110 RE 11015 110 145 15 129 1 3 1,6 122 136 23,7 41,5 0,75
RE 11020 160 20 137 1,5 35 1,6 120 140 34 54 1,56
RE 12016 150 16 136 1 3 1,6 127 141 24,2 43,2 0,72
120 RE 12025 120 180 25 152 2 35 2 133 164 66,9 100 2,62
RE 13015 160 15 146 1 3 1,6 137 152 25 46,7 0,72
130 RE 13025 130 190 25 162 2 35 2 143 174 69,5 107 2,82
RE 14016 175 16 160 15 3 1,6 147 162 259 50,1 1
140 140
RE 14025 200 25 172 2 35 2 154 185 74,8 121 2,96
RE 15013 180 13 166 1 25 1,6 158 172 27 53,5 0,68
150 RE 15025 150 210 25 182 2 35 2 164 194 76,8 128 3,16
RE 15030 230 30 192 2 4,5 3 173 210 100 156 53
160 RE 16025 160 220 25 192 2 3,5 2 173 204 81,7 135 3,14
170 RE 17020 170 220 20 196,1 2 35 1,6 184 198 29 62,1 2,21
180 RE 18025 180 240 25 210 2 35 2 195 225 84 143 344
190 RE 19025 190 240 25 219 1,5 35 16 202 222 41,7 829 2,99
RE 20025 260 25 230 2,5 35 2 215 245 84,2 157 4
200 RE 20030 200 280 30 240 2,5 4,5 3 221 258 114 200 6,7
RE 20035 295 35 247,7 2,5 5 3 225 270 151 252 9,6
220 RE 22025 220 280 25 250,1 2,5 35 2 235 265 92,3 171 4,1



I B MIT MEHRTEILIGEM INNENRING - C KOMbUHWPOBAHHbIM BHYTPEHHVM KOJIbLJOM RE

Tragzahl

Schmierlocher
Omeepcmus Auflagedurchmesser Kosghpuyuerm

Abmessungen

Pasmepebi i HAuamemp onop Hazpy3Ku
Cde a1 ol 8 | op lemn] o | b | a || c | col
Aicnenpleag L&Y mml  [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm] IKN] IKN] IKg]
240 RE 24025 240 300 25 2725 3 35 2 256 281 68,3 145 4,5
RE 25025 310 25 280,9 3 35 2 268 293 693 150 5
250 RE 25030 250 330 30 287,5 3 45 3 269 306 126 244 81
RE 25040 355 40 300,7 3 6 35 275 326 195 348 14,8
RE 30025 360 25 332 3 35 2 319 344 757 178 59
300 RE 30035 300 395 35 345 3 5 3 322 368 183 367 134
RE 30040 405 40 3516 3 6 35 326 377 212 409 17,2
350 RE 35020 350 400 20 376,6 3 35 1,6 363 383 54,1 143 39
RE 40035 480 35 440,3 35 5 3 422 459 156 370 14,5
400 400
RE 40040 510 40 4534 35 6 35 428 479 241 531 235
450 RE 45025 450 500 25 476,6 1,5 35 1,6 464 484 61,7 182 6,6
RE 50025 550 25 526,6 1,5 35 1,6 514 534 65,5 201 73
500 RE 50040 500 600 40 548,8 35 6 3 526 572 239 607 26
RE 50050 625 50 561,6 35 6 35 536 587 267 653 4,7
600 RE 60040 600 700 40 650 4 6 3 627 673 264 721 29

Beispiel zur Kennzeichnung mit Giiltigkeit fiir die Reihe RE und RU / lTpumep nonHozo 0603HayeHus, delicmeumensHozo ons cepuu RE u RU

1 2 3 4 5

RE 14025- UU-/CC0-P5-B

1 Code in der Tabelle / Koo 8 mabnuue

2 Symbol fiir die Abdichtung / O6o3HayeHue 013 ynnom+eHus

Ohne Symbol: keine Abdichtung / be3 o6o3HaueHus: 6e3 ynnomHeHus

UU: Abdichtung auf beiden Seiten / 0s8ycmopoHHee ynnomHeHue

U: Abdichtung einseitig / o0HocmopoHHee ynnom+eHue

Nur fiir RU / Toneko 0na cepuu RU

UT: Abdichtung nur einseitig (Seite gegeniiber Schraubensenkungen im AuBenring) / 00HocmopoHHee yniomHeHue (c npomu8sonoIoXHOU CMOPOHb! YeKOBKA HAPYXHO20 KOMbUa)
3 Symbol fiir die Lagerluft / O6o3HayeHue 0515 3a30pos

CCO: Lagerluft negativ (Vorspannung) / ompuyamensHeit 3a30p (npedHamse)

CO0: Lagerluft positiv / nonoxumensHsili 3a30p

C1: Lagerluft positiv (groBer als CO) / nosoxumeneHeiii 3a3op (npesbiwuaem 3HayeHue CO)

4 Symbol fiir de Genauigkeitsklasse / O603HayeHue 0114 knacca moyHocmu

Ohne Symbol: Standardklasse PO (P5 fiir RU) / be3 0603HayeHus: cmaHOapmHeiti knacc PO (P5 0na RU)

P2: Radial- und Axialschlag und Toleranzklasse 2 / paduaneHoe u ocegoe buerue u donycku knacca 2

P4: Radial- und Axialschlag und Toleranzklasse 4 / paduasnsHoe u ocegoe 6uerue u donycku knacca 4

P5: Radial- und Axialschlag und Toleranzklasse 5 / paduaneHoe u ocegoe bueHue u donycku knacca 5

P6: Radial- und Axialschlag und Toleranzklasse 6 / paduaneHoe u ocesoe bueHue u donycku Kaacca 6

USP: Radial- und Axialschlag Klasse USP / paduaneHoe u ocesoe 6ueHue USP

5 Nur fiir RU / Toneko 0115 cepuu RU

Symbol fiir die Prézisionsklasse des Schlags zum sich drehenden Ring / O603Hayerue 0515 knacca moyHocmu GueHus, OMHOCAWE20CA K 8paWaroueMycs Kosouy
Ohne Symbol: Innenring dreht sich / be3 o6o3HayeHus: spawarouieeca 8HympeHHee Kobyo

R: AuBenring dreht sich / spawatowieecs HapyxHoe Kobyo

B: Innen- und Auf3enring kdnnen sich drehen / 8HympeHHee u HapyxHoe Kobuya ¢ 603MOXHOCMbIO 8PAWEHUSA

FUR DIE ANFRAGE DIE VOLLSTANDIGE KENNZEICHNUNG EIREICHEN, UM DIE KONSTRUKTIONS- UND PRAZISIONSDETAILS ZU ERHALTEN.
MEPEAATb 3AMPOC C [OJIHbIM O603HAYEHUEM /15 MPOEKTHbIX AETAJIEW U XAPAKTKPUCTUK TOYHOCTM.
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MIT BEFESTIGUNGSLOCHERN -C KPEMEXHbIMU OTBEPCTUAMMU I B

KREUZROLLENLAGERREIHE FUR PRAZISIONSDREHVERBINDUNGEN

NMPELYN3NOHHAA CEPUA C NEPEKPECTHBIMU POJINKAMU

Schmierlocher
CMa30uHble OTBepCTUA

7 2N\

Form B/ ®opma B

Form C/ ®opma C

Befestigungslocher/KpenexHbie omeepcmus Last-

Abmessungen @ Auflagen Koeff.

eS
Pasmepei AuBenring Innenring @ Onoper | Kosdd. | §
BHewHee konbyo BHympeHHee Konbyo Hazpysku ég
PV e Y IPY 1 S Y S P A X ) NI P Y
@ Bana CCIMLE 2 (i (mmi] mm] [mm] [mm] [mm] mm] - (mml (mm] (mm] mm] - (mm] [mm] (mm] mm] mml | KN KN] | [Kg]
20 RU 42 A 20 70 12 415 06 31 57 6 @34 @65 33 28 6 M3 - = 37 47 735 835 0,29
35 RU 66 A 35 95 15 66 06 31 8 8 @45 @8 44 45 8 M4 - - 59 74 175 223 062
55 RU 85 A 5 120 15 8 06 3,1 105 8 @55 @95 54 65 M5 - = 79 93 203 295 1
RU 124 C
@55 @95 54
80 RU 124G B 80 165 22 124 1 3,1 148 10 @55 @95 54 97 10 114 134 331 509 26
RU 124X A M5 - =
RU 148 C
29 014 86
20 RU 148G B 90 210 25 1475 15 31 187 12 @9 @14 86 112 12 133 162 49,1 768 49
RU 148X A M8 - =
RU 178 C
29 @14 86
115 RU 178G B 115 240 28 178 15 3,1 217 12 @9 @14 86 139 12 161 195 803 135 68
RU 178X A M8 - =
RU 228 C
@11 @17,5 10,8
160 RU 228G B 160 295 35 2275 2 6 270 12 @11 @175 108 184 12 208 246 104 172 114
RU 228X A M10 - =
RU 297 C
@14 @20 13
210 RU 297G B 210 380 40 2973 25 6 350 16 @14 @20 13 240 16 272 320 156 281 21,3
RU 297X A M12 - -
RU 445 C
@14 @20 13
350 RU 445G B 350 540 45 4454 25 6 505 24 @14 @20 13 385 24 417 473 222 473 354
RU 445X A M2 - =

SIEHE KENNZEICHNUNG SEITE 147 - CM. ObO3HAYEHUE HA CTP. 147

FUR DIE ANFRAGE DIE VOLLSTANDIGE KENNZEICHNUNG EINREICHEN, UM DIE KONSTRUKTIONS- UND PRAZISIONSDETAILS ZU ERHALTEN.
MEPEAATb 3AMPOC C [OJIHbIM O603HAYEHUEM /15 MPOEKTHbIX AETAJIEN U XAPAKTKPUCTUK TOYHOCTM.



1§8¢B

MIT EINTEILIGEN RINGEN -C BECLUOBHbIMU KOJIbLJAMU CRBH

KREUZROLLENLAGERREIHE FUR PRAZISIONSDREHVERBINDUNGEN

NMPELYN3NOHHAA CEPUA C NEPEKPECTHbBIMU POJIN

CRBH

Abmessungen durthmescer | Kosuduanm
Auamemp onop Hazpysku
du:,cvﬁlrlr?:s-ser Code/Koo nnnmn“
HAuamemp sana [mm] [mm] [mm] min [mm] [mm] [KN] [KN]
50 CRBH5013 A 50 80 13 0.6 56 74 17,3 209 029
60 CRBH 6013 A 60 90 13 0.6 66 84 18,8 243 033
70 CRBH 7013 A 70 100 13 0.6 76 94 20,1 27,7 038
80 CRBH 8016 A 80 120 16 0.6 88 112 32,1 434 074
90 CRBH 9016 A 90 130 16 0.6 98 122 33,1 468  0.81
100 CRBH 10020 A 100 150 20 0.6 110 140 50,9 72,2 1.45
110 CRBH 11020 A 110 160 20 0.6 120 150 524 774 1.56
120 CRBH 12025 A 120 180 25 1 132 168 734 1080 262
130 CRBH 13025 A 130 190 25 1 142 178 759 1150 282
140 CRBH 14025 A 140 200 25 1 152 188 819 1300 296
150 CRBH 15025 A 150 210 25 1 162 198 84,3 1380 3.16
200 CRBH 20025 A 200 260 25 1 212 248 92,3 169,0 4
250 CRBH 25025 A 250 310 25 15 262 298 1020 2070 497

Beispiel zur Kennzeichnung mit Giiltigkeit fiir die Reihe CRBH / lpumep nonHozo o603HayeHus, delicmeumenvHozo dns cepuu CRBH

1 2 3 4
CRBH 25025 A-UU-T1-P5
1 Code in der Tabelle / Koo 8 mabnuue 4 Symbol fiir de Genauigkeitsklasse / O6o3HaqeHue 0nsa knacca moyHocmu
2 Symbol fiir die Abdichtung / O6o3HaqeHue 017 ynnomreHus P2: Radial- und Axialschlag und Toleranzklasse 2
Ohne Symbol: keine Abdichtung / be3z o603HaueHus: 6e3 ynnomHeHus paduaneHoe u ocegoe bueHue u donycku Kaacca 2
UU: Abdichtung auf beiden Seiten / 08ycmopoHHee ynnomHeHue P4: Radial- und Axialschlag und Toleranzklasse 4
U: Abdichtung einseitig / o0HocmopoHHee ynnomteHue paouaneHoe u ocesoe bueHue u donycku knacca 4
3 Symbol fiir die Lagerluft / O603HayeHue 05151 3a3opos P5: Radial- und Axialschlag und Toleranzklasse 5
T1: Lagerluft negativ (Vorspannung) / ompuyamesnbHeili 3a30p (npedHamse) paouasneHoe u ocegoe bueHue u donycku Kaacca 5
C1: Lagerluft positiv / nonoxumensHeili 3a3op P6: Radial- und Axialschlag und Toleranzklasse 6
C2: Lagerluft positiv (groBer als C0) / nonoxumenHaiti 3a3op (npessiwiaem 3Haverue C0) paduaneHoe u ocegoe bueHue u donycku Kadcca 6

FUR DIE ANFRAGE DIE VOLLSTANDIGE KENNZEICHNUNG EINREICHEN, UM DIE KONSTRUKTIONS- UND PRAZISIONSDETAILS ZU ERHALTEN.
MEPEAATb 3AMPOC C [OJIHbIM O603HAYEHUEM /15 MPOEKTHbIX AETAJIEN U XAPAKTKPUCTUK TOYHOCTM.
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CRBC - CRB MIT MEHRTEILIGEM AUSSENRING - C KOMBUHNPOBAHHbIM HAPYXHbIM KOJIbLJOM I B

KREUZROLLENLAGERREIHE FUR PRAZISIONSDREHVERBINDUNGEN

NMPELUN3NOHHAA CEPUA C NEPEKPECTHBIMU POJINKAMU

CRBC-CRB

N

5

CRBC

Last-Koeff.
Auflagedurchmesser Kosppuyuenm | Kosppuyuenm
Auamemp onop Hazpy3Ku HazpysKku

Codeloo a0l e limnl e ] | c ]l c] o]

Last-Koeff.
Abmessungen ast Hoe

Pazmepebl

Wellen-
durchmesser

HAuamemp sana

150

200

250

300

400

Mit Kéfig
C cenapamopom

CRBC5013
CRBC 6013
CRBC7013
CRBC 8016
CRBC 9016
CRBC 10020
CRBC 11020
CRBC 12025
CRBC 13025
CRBC 14025
CRBC 15025
CRBC 15030
CRBC 20025
CRBC 20030
CRBC 20035
CRBC 25025
CRBC 25030
CRBC 25040
CRBC 30025
CRBC 30035
CRBC 30040
CRBC 40035
CRBC 40040
CRBC 40070

Volirollig

beccenapamopHelii ¢ Maxc.

Yucnom men KayeHus

CRB 5013
CRB 6013
CRB 7013
CRB 8016
CRB 9016
CRB 10020
CRB 11020
CRB 12025
CRB 13025
CRB 14025
CRB 15025
CRB 15030
CRB 20025
CRB 20030
CRB 20035
CRB 25025
CRB 25030
CRB 25040
CRB 30025
CRB 30035
CRB 30040
CRB 40035
CRB 40040
CRB 40070

[mm]

150
150
200
200
200
250
250
250
300
300
300
400
400
400

[mm]

210
230
260
280
295
310
330
355
360
395
405
480
510
580

[mm]

13
13
13
16
16

[mm]

0.6
0.6
0.6
0.6

1

1

1
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5

2

2

2
25
25
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5

[mm]

218
221
259
265
271
310
318
321
414
423
430

[mm]

310
330
341
372
381
457
483
532

[KN]

10,7
11,6
12,3
18,2
194
31,5
33,5
47,7
49,2
50,7
53,8
69,2
60,2
108,0
137,0
67,2
116,0
179,0
73,8
163,0
194,0
133,0
222,0
470,0

[KN]

12,6
14,6
16,7
25,5
28,6
45,1
50,7
70,5
74,8
79,2
87,7
108,0
110,0
178,0
215,0
136,0
208,0
299,0
162,0
299,0
351,0
300,0
455,0
811,0

[KN]

14,2
15,4
17,0
24,3
25,9
394
41,2
59,9
61,0
64,1
65,0
85,9
75,3
133,0
168,0
83,9
146,0
215,0
91,9
205,0
235,0
165,0
270,0
576,0

[KN]

18,4
21,5
25,5
37,5
42,1

[Kgl

0.29
0.33
0.38
0.74
0.81
1.45
1.56
2.62
2.82
2.96
3.16
53

6.7
9.58
4.97

8.1
14.8
5.88
134
17.2
14.5
235
724



I B MIT MEHRTEILIGEM AUSSENRING - C KOMBVHNPOBAHHbIM HAPYXHbIM KOJIbLJOM CRBC - CRB

CRBC CRB

Last-Koeff. Last-Koeff.
Abmessungen Auflagedurchmesser | ko3hbuyuerm | Kosgppuyuenm
Pasmepebi HAuamemp onop Hazpy3Ku Hazpy3Ku

Codelkoo I P P Y P P I S P
Wolen. | Codemod | ¢ ol c|o

durchmesser Mit Kafig Vollrollig

HAuamemp sana C cenapamopom Eezc;::f;r;zﬁ%g ;HA:;KC. [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [KN] [KN] [KN] [KN] [Kg]
CRBC 40035 CRB 40035 400 480 35 25 414 457 1330 3000 1650 4000 145
400 CRBC 40040 CRB 40040 400 510 40 25 423 483 222,0 4550 2700 5900 235
CRBC 40070 CRB 40070 400 580 70 25 430 532 4700 8110 576,0 10600 724

CRBC 50040 CRB 50040 500 600 40 25 517 573 212,0 4970 2590 6480 26
500 CRBC 50050 CRB 50050 500 625 50 25 531 592 247,0 561,0 3060 7470 41.7
CRBC 50070 CRB 50070 500 680 70 25 530 633 536,0 1020,0 6530 13300 86.1
CRBC 60040 CRB 60040 600 700 40 3 621 676 231,0 5810 2870 7740 30.6

600 CRBC 60070 CRB 60070 600 780 70 3 630 734 591,0 1230,0 7000 15400 102
CRBC 600120 CRB 600120 600 870 120 3 643 817  1250,0 2210,0 1490,0 2800,0 274
CRBC 70045 CRB 70045 700 815 45 3 730 785 250,0 6810 3130 9170 465

700 CRBC 70070 CRB 70070 700 880 70 3 731 834 630,0 1390,0 766,0 18100 115
CRBC 700150 CRB 700150 700 1020 150 3 751 953 1660,0 3010,0 1980,0 3820,0 478
CRBC 80070 CRB 80070 800 950 70 4 831 907 417,0 10900 513,0 1440,0 109

800 CRBC 800100 CRB 800100 800 1030 100 4 840 972 936,0 2040,0 1140,0 2640,0 247

Beispiel zur Kennzeichnung mit Giiltigkeit fiir die Reihe CRB(C) / [Tpumep nonHo20 0603HayeHus, delicmeumesnbHo2o 01 cepuu CRB(C)

1 2 3 4

CRBC 12025 -UU-T1 -P5

1 Code in der Tabelle / Koo 8 mabnuye

2 Symbol fiir die Abdichtung / O6o3Haqerue 017 ynnomreHus

Ohne Symbol: keine Abdichtung / be3 o6o3HaueHus: 6e3 ynnomHeHus

UU: Abdichtung auf beiden Seiten / 08ycmopoHHee ynnomrerue

U: Abdichtung einseitig / 00HocmopoHHee ynnomteHue

3 Symbol fiir die Lagerluft / O6o3HayeHue 0515 3a3opos

T1: Lagerluft negativ (Vorspannung) / ompuyameneHeiti 3a3op (npedHamse)

C1: Lagerluft positiv / nonoxumeneHeili 3azop

C2: Lagerluft positiv (groBBer als CO) / nonoxumernoHbili 3a3op (npesbiwiaem 3HayeHue CO)

4 Symbol fiir de Genauigkeitsklasse / O603HaqeHue 0515 knacca moyHocmu

P2: Radial- und Axialschlag und Toleranzklasse 2 / paduasnsHoe u ocegoe 6ueHue u donycku knacca 2
P4: Radial- und Axialschlag und Toleranzklasse 4 / paduasneHoe u ocegoe 6ueHue u donycku knacca 4
P5: Radial- und Axialschlag und Toleranzklasse 5 / paduasnsHoe u ocesoe 6ueHue u donycku knacca 5
P6: Radial- und Axialschlag und Toleranzklasse 6 / paduasnbHoe u ocegoe 6ueHue u donycku Knacca 6

FUR DIE ANFRAGE DIE VOLLSTANDIGE KENNZEICHNUNG EINREICHEN, UM DIE KONSTRUKTIONS- UND PRAZISIONSDETAILS ZU ERHALTEN.
MEPEAATb 3AMPOC C [OJIHbIM O603HAYEHUEM /15 MPOEKTHbIX AETAJIEW U XAPAKTKPUCTUK TOYHOCTM.
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SX MIT MEHRTEILIGEM AUSSENRING - C KOMBUHNPOBAHHbIM HAPYXHbIM KOJIbLJOM I B

KREUZROLLENLAGERREIHE FUR PRAZISIONSDREHVERBINDUNGEN

NMPELUN3NOHHAA CEPUA C NEPEKPECTHBIMU POJINKAMU

(]

i v
Schmierl6cher
ds CMa30uHble OTBEPCTUA

»

N\

=

Last-Koeff. axial | Last-Koeff. radial
Abmessungen Auflagedurchmesser | ko5 nazpysku | Koaghp. paduane-
Pasmepei Auamemp onop ocesoli HoU Haepy3ku |

Wellendurchmesser Code nnnmm-n
HAuamemp sana K KN kN kN kN

00

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
70 $X 011814 70 90 10 80 0,6 1,2 79,5 80,5 18 60 12 30 03
20 $X 011818 90 115 13 102 1 1,2 101,5 102,5 26 96 17 47 04
100 $X 011820 100 125 13 112 1 1,2 11,5 112,5 28 106 18 52 0,5
120 $X 011824 120 150 16 135 1 15 1344 135,6 41 153 26 75 08
140 $X 011828 140 175 18 157 1,1 15 156,3 157,7 64 237 41 116 1,1
160 $X 011832 160 200 20 180 11 1,5 179,2 180,8 69 272 44 133 1,7
180 $X 011836 180 225 22 202 11 2 201,2 202,8 98 381 63 187 23
200 $X 011840 200 250 24 225 1,5 2 224,2 2258 106 425 68 208 3,1
240 $X 011848 240 300 28 270 2 2 269,2 270,8 149 612 95 300 53
300 $X 011860 300 380 38 340 2,1 25 339,2 340,8 245 1027 156 504 12
340 SX 011868 340 420 38 380 2,1 25 379,2 380,8 265 1148 167 563 13,5
400 $X 011880 400 500 46 450 2,5 25 449 451 385 1699 244 833 24
500 $X0118/500 500 620 56 560 3 25 558,8 561,2 560 2538 355 1244 44

Beispiel zur Kennzeichnung mit Giiltigkeit fiir die Reihe SX / lpumep nonHozo 0603HayeHus, delicmeumensHozo 0ns cepuu SX

1

2
$X 011814 -RLO

1 Code in der Tabelle / Koo 8 mabnuuye

2 Symbol fiir die Lagerluft / O603HayeHue 0515 3a30pos

USP: Lagerluft negativ (Vorspannung) / ompuuameneHeiti 3a3op (npedHamsz)
RLO: Lagerluft positiv / nonoxumeneHeil 3azop

FUR DIE ANFRAGE DIE VOLLSTANDIGE KENNZEICHNUNG EINREICHEN, UM DIE KONSTRUKTIONS- UND PRAZISIONSDETAILS ZU ERHALTEN.
MEPEAATb 3AMPOC C [OJIHbIM O603HAYEHUEM /15 MPOEKTHbIX AETAJIEW U XAPAKTKPUCTUK TOYHOCTM.



Prazisionslager YRT, fiir Drehtische
T
Mpeyu3suoHHbie noOwunHuku YRT, 0711 n080pOMHbIX Kpy2086 (cmosios)

YRT/YRTS/ZKLDF seres



PRAZISIONSLAGER FUR DREHTISCHE - [TPEL{3MOHHbIV MOALINITHVK [1718 TOBOPOTHbIX KPYIOB (CTOJI0B)

REIHE FUR STANDARDDREHZAHLEN

CEPUA [1/19 CTAHAAPTHOU CKOPOCTU BPALYEHUA

De
Fe, Ne Locher/Otsepcrua
D1
Di
L |
B |
N = ;
7 |
| o
L | O| « T
Wz ; T
% |
hi ) ‘_ Locher he
Fi, Ni OmBepctua
D1

Abmessungen Befestigungslécher Radal- und

Rk

o A A P P P P P Y S P P P

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm]

YRT 50 126 -0,011 105 50-0,008 10 200,125 30 116 12 56 63 10 56 = = 2
YRT 80 146 -0011 130 80 -0,09 12 2335015 35 138 12 46 92 10 56 10 4 3
YRT 100 185-0015 160 100-0,010 12 250,175 38 170 15 56 112 16 56 10 54 3
YRT 120 210 -0,015 184 120-0010 12 260,175 40 195 21 7 135 22 7 1 6,2 3
YRT 150 240 -0015 214 150 -0013 12 26 0,175 40 225 33 7 165 34 7 1 6,2 3
YRT 180 280 -0,018 244 180-0013 15 290175 43 260 45 7 194 46 7 1 6,2 4
YRT 200 300 -0,018 274 200-0015 15 300,175 45 285 45 7 215 46 7 1 6,2 4
YRT 260 385-0020 345 260-0018 18 365020 55 365 33 93 280 34 93 15 82 6
YRT 325 450 -0023 415 325-0023 20 40+020 60 430 33 93 342 34 9.3 15 82 6
YRT 395 525-0,028 486 395-0023 20 425020 65 505 45 93 415 46 9.3 15 82 6
YRT 460 600 -0,028 560 460-0023 22 460225 70 580 45 93 482 46 9.3 15 82 6
YRT 580 750 -0,035 700 580-0025 30 604025 9 720 42 114 610 46 114 18 1 10
YRT 650 870 -0,050 800 650-0038 34 78025 122 830 42 14 680 46 14 20 13 10
YRT 850 1095 -0,063 1018 850 -0,050 37 8054030 124 1055 54 18 890 58 18 26 17 12
YRT 950 1200 -0,063 1130 950 -0,050 40 86 %030 132 1160 54 18 990 58 18 26 17 12
YRT 1030 1800 -0,080 1215 1030 -0072 40 925 +040 145 1255 66 18 1075 60 18 26 17 15

- Lager mit leichter Vorspannung

- Das Lager verlangt eine hohe Glite der Kontaktflachen, um perfekt zu funktionieren

- Das dynamische Reibmoment ist bei der Drehzahl von 5 rpm getestet worden. Das statische Reibmoment muss den 2-2,5-fachen Wert des
dynamischen Reibmoments haben.

- Das Anzugsmoment ist bei 40-70-100% des Tabellenwertes nach eine kreuzweisen Reihenfolge in 3 Durchgangen anzubringen.

- [TodwiunHuK ¢ e2kum npedHams2om

- lModwiunHuK mpegyem 8bICOK020 Ka4ecmaa nosepxHocmel CONpUKOCHOBEHUS ¢ UesTblo 06poKayecmaeHHou SKcnayamayuu

- MomeHm OuHamuyecko2o mpeHus npowen ucnsimarue Ha ckopocmu 5 060pomos/muH. MomeHm cmamuecko20 mpeHus 0o/xeH Gbimb 8 2-2,5 pasa gblwie MOMeHMa
OUHAMUYECK020 MpeHus

- MomeHm 3amaxKu HyXHo 86inoIHAMb 8 3 3ax00d, npu 40-70-100% darHblx, npusedeHHbix 8 mabuye, 8 cCOOMBeMCMaUU ¢ NOC/1ed08aMesbHOCMbH0 KpECMOooGPAsHoU 3amAXKU




PRAZISIONSLAGER FUR DREHTISCHE - [TPEL{/3MOHHbIV MOALNITHUK [1/18 TOBOPOTHbIX KPYIOB (CTOJI0B) YRT

Abdriickgewinde E
Hats>kHaa BUHTOBas pe3bba E

i Tragzahl Abdriickgewind i
Grenzdreh- Dypamlsches Anzahl der Winkel der | Anzugsmoment
zahl Reibmoment| Koaggpuyuenm Hazpysku Halteschrauben|JéMoHMaxHbie omeepcmus Teilung Schrauben

MpedeneHas ﬂ‘;"’:ﬁfggg’; Axial/Ocesoti Radéal/PaBuaanbm -80 c6opouHbix| Typ Anzahl |PaccmosHuemexdy|  Momerm
a r

c}?%e cKopocme mpeHus 8UHMO8 Tun |Konuyecmeo| omeepcmusmu |3amaxKu 6uHmos
0
[Nm] [KN] ~ [KN] ~ [KN]  [KN] [nxt°]

YRT 50 440 25 38 158 285 495 2x180° = = 12x30° 85 16
YRT 80 530 3 56 255 425 100 2x180° = = 12x30° 85 24
YRT 100 430 3 755 415 475 120 2x180° M5 3x120° 18x20° 85 41
YRT 120 340 7 102 540 52 143 2x180° M8 3x120° 24x15° 14 53
YRT 150 320 10 112 630 56 170 2x180° M8 3x120° 36x10° 14 6,2
YRT 180 280 12 118 710 695 200 2x180° M8 3x120° 48x7,5° 14 7,7
YRT 200 260 14 120 765 815 220 2x180° M8 3x120° 48x7,5° 14 97
YRT 260 200 20 160 1060 93 290 2x180° M12 3x120° 36x10° 34 183
YRT 325 170 40 275 1930 120 345 2x180° M12 3x120° 36x10° 34 25
YRT 395 140 55 300 2280 186 655 2x180° M12 3x120° 48x7,5° 34 33
YRT 460 120 70 355 2800 200 765 2x180° M12 3x120° 48x7,5° 34 45
YRT 580 80 140 490 4250 228 965 2x180° M12 6x60° 48x7,5° 68 89
YRT 650 65 200 1040 8000 490 18000  2x180° M12 6x60° 48x75° 116 170
YRT 850 50 300 1000 8650 455 1730 2x180° M16 6x60° 60x6° 284 253
YRT 950 40 600 1290 11400 530 2040 2x180° M16 6x60° 60x6° 284 312
YRT 1030 35 800 1380 12000 620 2650 12x30° M16 6x60° 72x5° 284 375

FURVOM STANDARD ABWEICHENDE BAUARTEN UND PRAZISIONSKLASSEN BITTE EINE SPEZIFISCHE ANFRAGE AN UNSERE VERKAUFSABTEILUNG RICHTEN.
AN UIHOTO U3rOTOBJIEHUSA C OT/IMYAIOLYUMUCA OT CTAHBAPTHbIX TOYHOCTAMM, CJIEAYET HAMPABUTb CIELMAJ/IbHbIN 3AMPOC B KOMMEPYECKMIA OTAE/ KOMITAHUM.
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YRTS PRAZISIONSLAGER FUR DREHTISCHE - [TPEL{3MOHHbIV MOALINITHYIK [1/18 [TOBOPOTHbIX KPYIOB (CTOJIOB)

REIHE FUR HOHE DREHZAHLEN

CEPUA [1/19 BbICOKOW CKOPOCTU BPALYEHUA

Abdriickgewinde E
HatsHas BuHTOBas pe3b6a E

De

Ne Lécher / Otsepctus
D1

Di

Fe,

Halteschraube

L 1o | ‘ KpenexHbiit 60;
N = (e N\ [ T Sy W VL4 S0 - ~eo—
| N ~
L2 i1 I EEE
7, 77
hi Lécher he
Fi, Ni Otsepcrua

D1

Radal- Radial

Abmessungen/Pazmepebl Befestigungslocher/KpenexHeie omeepcmus

bueHue
PaduansHelii
G e oo e L e e e e s L L
(]
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [pm]

YRTS 200 300 -0018 274 200-0,015 15 300,175 45 285 45 7 215 46 7 1" 6,2 4
YRTS 260 385-0020 345 260-0,018 18 365020 55 365 33 93 280 34 93 15 82 6
YRTS 325 450 -0,023 415 325-0023 20 40 £020 60 430 33 93 342 34 93 15 82 6
YRTS 395 525-0,028 486 395-0,023 20 4251020 65 505 45 93 415 46 93 15 82 6
YRTS 460 600 -0,028 560 460 -0023 22 460225 70 580 45 93 482 46 93 15 82 6

Dynamisches

Tragzahl
Koagppuyuenm Hazpy3ku

Abdriickgewinde :
e e e e
lpedensras | Momerm Ou- | pxial/Oceso [Radial/Paduanchsii 7
ckopocme |Hamuyeckozo -80 COOPOYH®bI; Typ Anzahl  |PaccmosHue mexdy|  Momerm
Cl?%e mpeHus Ca Coa Cr Cor 8UHMO8 Tun |Konuyecmeo| omeepcmuamu |3amaxku suHmos
0
[KN]  [KN]  [KN]  [KN] [l [nXa’]

YRTS 200 1160 = 155 840 94 226 2 M8 3 48x7,5° 14 9,7
YRTS 260 910 = 173 1050 110 305 2 M12 3 36x10° 34 183
YRTS 325 760 = 191 1260 109 320 2 M12 3 36x10° 34 25
YRTS 395 650 = 214 1540 121 390 2 M12 3 48x7,5° 34 33
YRTS 460 560 = 221 1690 168 570 2 M12 3 48x7,5° 34 45

- Das Anzugsmoment ist bei 40-70-100% des Tabellenwertes nach eine kreuzweisen Reihenfolge in 3 Durchgangen anzubringen.
- Das Lager verlangt eine hohe Gute der Kontaktflachen, um perfekt zu funktionieren

- MomeHm 3amaxKu HyXHo 8binoiHAMb 8 3 3ax00a, npu 40-70-100% darHbIX, npusedeHHbIX 8 Mabuye, 8 COOMBemMCmMaUU ¢ NOC/Ied08aMesbHOCMbH0 Kpecmoo6pasHoU 3amaxKu
- [odwunHux mpebyem 8bICOK020 Ka4ecmea nosepxHoCMet CoNPUKOCHOBEHUA ¢ Yesblo 00bpoKkadecmeeHHoU Skcnayamayuu



FERTIGUNGSTOLERANZEN FUR DIE GEHAUSE DER YRT

PRAZISIONSLAGER FUR DREHTISCHE - [TPEL{/3MOHHbIV MOALINITHUK [1/18 TOBOPOTHbIX KPYIOB (CTOJI0B)

YRT

AOrYCKU ObPABOTKU 171 KOPIYCA INOALUNTTHNKOB CEPUU YRT

Welle / Koxyx

Gehause / Bana

Welle / Koxyx //1 Ra Al

v/ \Ra
.f///’
fj{,.xjr O t1 oh
> L2l T
Ds
B Ra
.

//16/B

Gehduse / Bana

'

Welle
Ban

Gehduse
Kopnyc

S T PO R O N APV I I

Code
Koo
[mm] [pm] [um] [pm] [pm] [mm]

YRT 50
YRT 80
YRT 100
YRT 120
YRT 150
YRT 180
YRT/S 200
YRT/S 260
YRT/S 325
YRT/S 395
YRT/S 460
YRT 580
YRT 650
YRT 850
YRT 950
YRT 1030

50-0,011 4 3 3 04 126 +0,018/-0,007
80-0,0113 5 3 3 04 146 +0,018/-0,007
100-0,015 6 4 4 04 185 +0,022/-0,007
120-0,015 6 4 4 04 210+0,022/-0,007
150-0,015 8 5 5 08 240 +0,022/-0,007
180-0,018 8 5 5 08 280 +0,025/-0,007
200-0,020 10 7 7 08 300 +0,025/-0,007
260-0,023 12 8 8 08 385 +0,029/-0,007
325-0,025 13 9 9 08 450+0,033/-0,007
395-0,025 13 9 9 08 525 +0,034/-0,010
460-0,027 15 10 10 08 600 +0,034/-0,010
580-0,028 16 1 1 16 750 +0,038/-0,012
650-0,032 18 12 12 16 870 +0,044/-0,012
850-0,036 20 14 14 16 1095 +0,052/-0,014
950-0,036 20 14 14 16 1200 +0,052/-0,014
1030-0,045 25 16 16 1.6 1300 +0,060/-0,016

Tabelle der Wellen- und Gehausetoleranzen (1 um = 0,001 mm)
Tabnuya donyckos 0514 easna u kopnyca (1 um = 0,001 Mm)

[um]
8
8
10
10
10
12
12

[pm]
5

O ©© 00 N N N uv

[pm]
5

O 0 00 N N N uv

[um]
038
038

08
08
16
16
16
16
16
16
16
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ZKLDF  pRAZISIONSLAGER FUR DREHTISCHE - [1PEL{V3VIOHHbIV MOALLINITHUK /18 [TOBOPOTHBIX KPYFOB (CTOJIOB)

STANDARDLAGERREIHE

CTAH[APTHAA CEPUA

ZKLDF

De
Fe, Ne Lécher/Otsepctus

Abdriickgewinde E
HarsixHas BuHTOBas pe3bba E

N

NHN HN
hi

. _ Locher he
Fi, Ni Otsepctua

D3
D2

Abmessungen /Pasmepel er/KpenesxHere omeepcmus| "adal Radial

Axialschlag

buenue

nmnmummmn e

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [] [mm] [mm] [-] [mm] [mm] [mm] [um]

ZKLDF100 185-0,015 160 158 136 100-0010 250,175 38 170 15 56 112 16 56 10 54 3 4
ZKLDF120 210-0015 184 181 159 120-0,010 260,175 40 195 21 7 135 22 7 11 62 3 6
ZKLDF150 240 -0015 214 211 188 150-0,013 260,175 40 225 33 7 165 34 7 11 62 3 6
ZKLDF200 300 -0,018 274 271 243 200-0015 300,175 45 285 45 7 215 46 7 11 62 4 6
ZKLDF260 385 -0,020 345 348 313 260-0018 3654020 55 365 33 93 280 34 93 15 82 6 6
ZKLDF325 450 -0,023 415 413 380 325-0023 40020 60 430 33 93 342 34 93 15 82 6 6
ZKLDF395 525-0,028 486 488 450 395-0,023 4254020 65 505 45 93 415 46 93 15 82 6 6
ZKLDF460 600 -0,028 560 563 520 460 -0,023 460225 70 580 45 93 482 46 93 15 82 6 6

Grenzdreh- | Dynamisches Tragzahl Anzahl der Abdriickgewinde Winkel der | Anzugsmoment
zahl Reibmoment | Ko>ghpuyuerm Hazpysku |Halteschrauben| AEMOHMaxHble omeepamua | eijung Schrauben

lpedensHas %%‘:ﬁ'gg‘g% K-80 c60poyH®L. ) Anzahl Paccmosue mexdy|  Momerm
C&%e cKopocmb mpeHus 8uHmo8 Tun | Konuwecmeo | omeepcmusmu |3amaxku suHmos
[r/min] [KN] [KN] [] [-] [nxt°]
ZKLDF100 2800 1,6 67 251 2 M5 3 18x20° 85 45
ZKLDF120 2400 2 72 315 2 M8 3 24x15° 14 6
ZKLDF150 2000 3 76 365 2 M8 3 36x10° 14 75
ZKLDF200 1600 45 112 550 2 M8 3 48x75° 14 1
ZKLDF260 1200 75 155 920 2 M12 3 36x10° 34 22
ZKLDF325 1000 1 165 1110 2 M12 3 36x10° 34 28
ZKLDF395 800 16 214 1470 2 M12 3 48x7,5° 34 39
ZKLDF460 700 21 255 1860 2 M12 3 48x7,5° 34 50

- Das Anzugsmoment ist bei 40-70-100% des Tabellenwertes nach eine kreuzweisen Reihenfolge in 3 Durchgangen anzubringen.
- Das Lager verlangt eine hohe Giite der Kontaktflaichen, um perfekt zu funktionieren.

- MomeHm 3amaxKu HyXHO 8bINOHAMB 8 3 3ax0dd, npu 40-70-100% aHHsIx, npusedeHHbIX 8 Mab/uLe, 6 coomaemcmeuu ¢ Nocedo8amesbHOCMbI0 KPecmooGpasHoU 3amaxKu
- lModwiunHuK mpe6yem BbICOK020 Ka4ecmaa nogepxHocmeLi CONPUKOCHOBeHUS C esblo 06poKkayecmaeHHoU SKcnayamayuu.
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EINBAU UND WARTUNG - MOHTAX U TEXHUYECKOE ObCJTYKVBAHWE I Bw

PLANLAUFPRUFUNG - ITPOBEPKA M/10CKOCTHOCTU

Obwohl das Basislager so ausgelegt ist, dass es die hochsten Druck- und Biegebelastungen aufnehmen kann, behlt es
aufgrund seiner Geometrie eine strukturelle Eigenelastizitat bei, d.h. einen reduzierten Querschnittim Vergleich zum grof3en
Durchmesser. Die Strukturelastizitat erzeugt mit der Befestigung des Lagers mittels Schrauben an der Anschlusskonstruktion
eine ,Anpassung” der Drehverbindung an die Planlaufabweichungen der Oberflachen, die zu Problemen in der
Rotationsphase fiihren kdnnten, wenn sie nicht binnen gewisser Grenzwerte gehalten werden. Hier folgen die Hochstwerte
der Planlaufabweichungen ap e 9, in Umlaufrichtung und in radialer Richtung, fiir Lager mit Standardspiel.

OnopHo-nosopomHoe ycmpolicmeo, daxe ec/iu pazpabomaro 07151 Mozo, Ymobbl NEPeHOCUMb MAKCUMASTbHbIE CKUMAIOWUE HaNPsxXeHUs
U HANPSXEHUS U32u6d, COXParaem 8HympeHHIoK CpYKMYpPHYIO 1aCmU4HOCMb, 8bI38aHHYIO C80€l 2eoMempuel, Mo ecmb COKPAUJeHHbIM
ceyeHUeM No CpagHeHuro ¢ 6osbluum ouamempom. Takas CmpyKmypHAs 31acmuyHOCMe, € KpensieHuem nocpedcmeoM KpenexHbiX
Oemareti NOOWUNHUKA K ONOPHOU cmpyKmype, npou38o0um “no020HKY” KobUad K OWUOKAaM NI0CKOCMHOCMU NOBEPXHOCMU, KOMOpbIe,
€C/1U XpaHamcs 8 onpedesieHHbIX Npedesax, Mo2ym ebi38ame NpobsieMbl HA 3mane spawjeHus. MakcumansHele 3Ha4YeHUs OMKIOHeHUl
naockocmHocmu 0 pU 0, 8 OKYXHOM U padUA/IbHOM HaNPAG/EHUU, DS NOOWIUNHUKOE CO CMAHAAapMHLIMU 3G30pamul.

L AGERTYP WALZDURCHMESSER / AMAMETP JOPOXKM KAYEHNS
TUN NOZWMTHAKA <1000 | <1250 | <1500 | <2000 | <2500 | <3000 | <3500 | <4000 | <4500

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
KUGELN / LUAPUKU 0,10 0,12 0,15 0,17 0,19 0,22 0,25 0,30 0,35 0,40 0,50
ROLLEN / POJINKU 0,07 0,09 0,11 013 0,15 0,17 0,19 0,23 0,25 0,30 0,35

Tabelle der maximalen Umfangsabweichungen ap max € hach Wélzdurchmesser
Fir Lager mit eingeengtem Lagerspiel oder vorgespannte Lager wenden Sie sich bitte an unsere Konstruktionsabteilung.

Tabauuya MakcuMAasbHbIX OKPYKHbIX OMK/IOHEeHUL O p max 8 308UCUMOCMU OM QUAMEMPA KaYeHUS.
15 noOWUNHUKOB C yMeHbUWEHHbIM 3a30pOM U/TU NPeOHamsA20M, ciedyem o6pamumacs 8 mexHU4eckuli omoesi KOMNaHuU.

0,(0 + 180) < 9, pax

(nur ein Spitzenwert in einem Bogen von 0 - 180°
zuldssig)

(mosbKko 00HO NUKOBOE 3HaYeHUe NPedyCMOMpPeHO
80yzeom 0+ 180°)

Fir den Hochstwert der radialen
Abweichung 9, ist der folgende
Wert zu benutzen:

Jna mMakcumanbHo20 3Ha4YeHus
paduanbHo20 omkoHeHus O ,
cnedyem npuHame cnedyowee
3Ha4eHue:

aI‘ max= 0’25 X ap max

al‘ < al‘ max
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ANZIEHEN DER SCHRAUBEN - 3ATS)XKA 5OJITOB

Die folgenden Regeln beachten: Cnedyem npudepxueamecsA c/1edylouux npasusi:

1. Drehmomentschliissel oder eine hydraulische 1. Wcnone3osame OuHamomempudeckul K4 uau
Spannvorrichtung benutzen 2udpassiudeckoe ycmpolicmeo npedHamsza

2. Ausschlief3lich Schrauben mit Teilgewinde benutzen. 2. Micnonie308ame UCKIOYUMENIBHO 8UHMbI C YACMUYHO

3. Schrauben, Muttern und Flachscheiben der HAP€3AHHbIM CMeEPKHEM
Festigkeitsklasse 10.9 benutzen, mit denen die 3. Mcnonw3osame suHmMeI, 2aliku u niockue watibsl Knacca

Katalogdiagramme berechnet sind. 10.9, c KOmopbIMU PpaccyumMel8anuUCh 2paguKu NPOYHOCMU
4. Die Schraubteile nicht wiederverwenden. 4. He ucnonb308ame noBMopHO KpenexxHbie demasnu
5. Alle 600 Betriebsstunden das Anzugsmoment priifen. 5. Mposepames 3amsaxKy kaxoble 600 paboyux 4acos

Anzugsreihenfolge:

Die Schrauben sollten in drei
Durchgdngen mit 30-70-100% des
Tabellenmomentwertes angezogen
werden. Beim Anziehen die Rotation
prifen.

MocnedosamenbHOCMb 3aMAXKU:

PpeKoMeHOYemcsa 0Cyuwecmesiasms 3amsxKy
8 mpu 3axo00d Ha 30-70-100% 3HayeHus
npusedeHHO20 8 mabsauye MOMeHMa.
posepames epauyeHue 80 8pems 3aMMKKU.

HYDRAULISCHE DREHMOMENT- HYDRAULISCHE DREHMOMENT-

SPANNEIN NG SCHLUSSEL
JUHAMOMETPUYECKWA
KItoy.

SPANNEINRICHTUNG  SCHLUSSEL
JUSECKOE  AMHAMOMETPHYECKIN

[l
Fy (Q10.9) M, (Q10.9) M, (Q10.9) Fy (Q1 M, (
GEWINDE v=90% p,=0.14| p=0.14 M =0.14 GEWINDE v =90% 4 =0. 4
PE3bBA PE3bBA

[mm?] IN] INm] INm] [mm?] IN] INm] INm]
M10 58 38500 75 68 M24 353 239000 1060 954
M12 84,3 56000 130 117 m27 459 315000 1550 1395
M14 115 77000 205 184 M30 561 385000 2100 1890
M16 157 106000 310 279 M33 694 480000 2800 2520
M18 192 129000 430 387 M 36 817 560000 3700 3330
M20 245 166000 620 558 M39 976 670000 4800 4320
M22 303 208000 830 747

Vorspannwerte (F,,) und Anzugsmoment (M, ) fiir Schraubteile Festigkeitsklasse 10.9 (bei 90% der Streckgrenze) mit leicht
geschmiertem Gewinde.

3Hayverus npedHamsea (F ,,) u momerm samsxku (M, ) 0ns kpenexHeix demarnet knacca 10.9 (Ha 90% om HanpsxeHus npu
meky4yecmu) co c/1e2ka CMAa3aHHbIM BUMKOM pe3b0bl.

161
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VORBEREITUNGEN FUR DEN EINBAU - [1o4rotoBUTE/IbHbIE AENCTBUA

Die Vorbereitungen fiir die Positionierung der Drehverbindung auf der Anschlusskonstruktion sind die folgenden (bitte
die Reihenfolge beachten):

1.

Reinigung mit chemischen Lésemitteln und Sichtkontrolle der Auflageflichen der Anschlusskonstruktion. Die
Oberflachen missen frei von Gratbildungen oder Verarbeitungsfehlern, beispielsweise in Lochndhe, oder von Farbresten
oder Schweil3perlen sein.

. Mit einer Messuhr oder mit Lasermessgeraten die maximale Planabweichung der Auflageflachen anhand der Grenzwerte

priifen, die auf Seite 140 stehen.

. Entfernung der 6ligen Korrosionsschutzschicht von den Oberflachen des Lagers und der Verzahnung. Dazu Lésemittel

verwenden. Der Kontakt des Losemittels mit den Lippendichtungen des Lagers ist absolut zu vermeiden, damit es nicht
zu Beschadigungen oder Infiltrationen kommt

NModzomosumenvHbiMu OelicmeuaMU 00 yCMAHOBKU NOOWUNHUKA HA COEOUHUMENbHYI0 CMPYyKmMypy A8naiomca
cnedyrowue (noxanylicma, npudepxusgatimecs NOC/1e008amMesIbHOCMU):

1.

Vor dem Einbau muss eine Kontrolle
und Vorbereitung der Oberflachen
vorgenommen werden.

Onepayuu no MOHMAXy OOJIXKHbI
onepexamscsa nposepkoli U N0020mMosKoU
nosepxHocmed.

O4uCMKa XuMu4eckumMu pacmeopumensmu U 8usyasibHbuili 0CMOmMp nosepxHocmeli CONPUKOCHOBEHUS CMPYKMYyp.
MosepxHocMu He 00/IKHbI NPedCcMagiaMe 3ayceHey uau 3agoockux deghekmos, Hanpumep, 800716 omeepcmud, unu
0CMAMKU C8APKU USTU KPACKU.

. HposepKa c 6510k0M CpAasHeHUs U C UCnOJ1b308aHUEM J1d3epPHbIX usmepumenet"l MAKCUMasnbHOU oWUGKU NIOCKOCMHOCMU

noeerHocmeU COeOUHeHUS CO2J1aCHO npeaeanbIM 3HAa4YeHuAm, npUGeaeHHblM Ha cmpaHuye 140.

. YoaneHue macnaHozo 3dWUMHO20 hOKpblmus noserHocmed Ko/eya u 3y6qamozo 3auyenJieHuUsA ¢ ucnoJsib3oeaHuem

pacmeopumerneli. PekomerHdyemcs uzbezames nonadaHus pacmeopumesisi HA ynjI0MHeHUs NOOWUNHUKA, 3aWuwyas e2o
0M B03MOXHO20 U3HOCA UIU NPOCAYUBAHUL.
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EINBAU - MOHTAX

Die anschlieBenden Schritte betreffen die Befestigung des Lagers an der Anschlusskonstruktion. Dazu Bezug auf das folgende Anwendungsbeispiel nehmen.

4. Zur Befestigung des Lagers an der Anschlusskonstruktion ist es zunachst erforderlich, den Harteschlupf (Soft Spot) in der richtigen Position anzuordnen:
Auf dem Innenring befindet dieser sich an der gleichen Stelle des Stopfens und der Ring ist daher so anzuordnen, dass er einen Winkel von circa 90° mit der
maximalen Belastungsstelle (Biege- und Druckbelastung) bildet, um die Laufbahn an der Stelle mit dem Harteschlupf so wenig wie mdglich zu belasten.

5. Vor dem Anziehen der Schrauben des Innenrings das Lager erneut auf gute Rotation priifen. Es darf keine hartgéngigen Stellen aufweisen. Die Schrauben des
Rings dann anziehen. Erneut priifen, dass das Lager sich regelmafig dreht.

[TpusedenHbie Huxe delicmeus Kacalomcs KpensieHus NOOWUNHUKA Ha coeuHUMenTbHylo cmpykmypy. Criedyem ccoliameca Ha npugedeHHbI HuXe NPaKmUYHbIl
npumep.

4. [Ina hukcayuu noOWUNHUKA Ha coedUHUMeTbHYIo CMpyKMypy Clledyem, 8HAYase, yCMaHoBUMb e20 MsA2KULl y4acmoK 8 8epHOE NOIOXeHUE: Ha 8HyMpeHHeM
Ko/Tbye OHO co8nadaem ¢ npobKoli u, NO3MOMY, KObYO, pacnosoxeHHoe ¢ npobkol, hopmupyem yeon okoo 90° ¢ HanpagreHuem MAaKCUMAseHo20 paboyezo
Hanpsx)eHus (pacmaxeHue U c0asuBaxue) maxum 06pazom, YmoBbl Kak MOXHO MeHbLLIE Ha2PyXamb OOPOXKY 8 3moli mouke (2an maepdocmu).

5. Meped 3amaeusaHuem 60AMos gHymperHe20 Ko/byd Cledyem nposepumb nNposedeHueM NOJHbIX BpajeHut, ¥mo NOOWUNHUK He npedcmassisem meepdbix
MoYek: 3amem 3aUKCUPOBAMBb KpenexHele 0emasu Kosbud. BHosb Nposepume, YmoBbl NOOWLNHUK 8pAUIA/ICA PABHOMEPHO.

AuBlenring / BHellHee KonbLio Innenring / BHyTpeHHee KonbL0

Eingeschlagenes”S”/ Mapkuposka “S” Harteschlupf am Stopfen / Soft spot npobku

Richtung der
maximalen Belastung
HanpasneHue
MakcumasneHou
paboueli Hazpy3Ku

ttt—
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EINBAU - MOHTAX

6. Den verzahnten Ring an der zweiten Anschlusskonstruktion befestigen und dabei den Harteschlupf, der durch das
eingeschlagene”S” markiert wird, um circa 90° versetzt zur maximalen Belastungszone anordnen. Dann die Schrauben
anziehen.

7. Nunist es erforderlich, den Getriebemotor anzuordnen, der die Konstruktion in Rotation versetzt. Die Einstellung erfolgt
durch Regeln des Spiels O des Ritzels an der Stelle der maximalen Exzentrizitit der Verzahnung (oder der kleinsten bei
Lagern mit Innenverzahnung), die man durch drei griin angestrichene Zahne erkennt (Bild unten). An dieser Stelle
liegt der Hochstwert der Rundlaufabweichung der Verzahnung auBerhalb des Teilkreises vor. Wenn man daher das Spiel
Lager-Ritzel auf den 0,03- bis 0,04-fachen Wert des Moduls einstellt, kommt es an allen anderen Drehstellen nicht zu
UbermaBen kommen.

6. 3akpenume 3y64amoe Kosieco Ha 8mMopoli cmpykmype U, npu HeobXxo0UMOCMU, ycmaHosume soft spot, 0603HayeHHoe

HaneyamarHoU 6ykeol “S’ okosio 90° om nonoxeHUA MAKCUMAanbHOU Hazpy3ku. [pucmynume K 3amsXke KpenexHoix
demaredi.

7. Celiyac HeobxoO0uUMO ycmaHosums pedyKmopHsIl 08uzamesib, yCmaHasausarwul spaweHue cmpykmypsi. E2o
pe2ynuposka ycmaraenueaemcs Hacmpouikoli 3a3opa O ¢ WecmepHU 6 MoYKe MAKCUMATbHOU 3KCYeHMpUYHOCMu
3y6uamozo 3auensieHus (LU MUHUMAsTbHOU, 071 BHYMPeHHUX KoJley, ¢ 3ayensieHuem) obo3HaqvaeMble mpemsa moykamu
3eJIeH020 Ysema (HUKHee U306paxkeHue). B 3moli mouke nod4yepkusaemcs MAkcuManbHoe 3HayeHue bueHus 3auyensieHus
3a npedenamu duamempa oesiumesibHOU OKPYKHOCMU, NO3MOMY, HACMPAueadsl 3a30p KOJIeco-ecmepHs Ha 3HaqeHue 0,03
+ 0,04 pasa 3HaueHUs MOOYJIs, B0 BCEX UHBIX MOYKAX 8paujeHue npousolidem 6e3 Hamsz08.

EEIL MIN &; MAX &;

Moaysb fmm] fmm]
4 0,12 0,16
4,5 0,13 0,18
5 0,15 0.2
6 0,18 0,24
8 0,24 0,32
10 03 04
12 0,36 0,48
14 042 0,56
16 048 0,64
18 0,54 0,72
20 06 08
22 0,66 0,88
24 0,72 0,96
25 0,75 1
28 0,84 1,12
30 09 2

| é

Zur Kontrolle des Spiels der Verzahnung eine Fiihlerlehre benutzen.
JInsa nposepku 3azopa e cuensieHuu ciiedyem Ucnosb308dme MOLUUHOMED
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SCHMIERUNG DER LAUFBAHNEN - CMA3KA JJOPOXEK KAYEHUA

Die Schmierung der Laufbahnen wird sofort nach dem Einbau oder in der Zwischenphasen vorgenommen, in denen der Vorgang am
bequemsten ist. In allen Féllen istimmer eine aufmerksame Nachschmierung des Lagers erforderlich, bevor man die Maschine in Betrieb
nimmt oder wenn sie langere Zeit nicht benutzt worden ist. Wéhrend des Betriebs sollte der Dichtungsrand immer mit einem frischen
Fettfilm versehen sein, damit keine Verschmutzungen von aufen eindringen kdnnen.
Das Nachschmieren ist vorzunehmen:

v alle 100 Betriebsstunden der Maschine, auf der das Lager montiert ist (nicht nur Rotationszeit)

v bei sich drehender Drehverbindung

v unter Benutzung aller Schmierlocher.
Der Vorgang ist als gelungen zu betrachten, wenn auf allen Dichtungsrandern ein frischer Fettfilm zu sehen ist.
Das Nachschmieren dient auch dazu, etwaigen Schmutz zu entfernen, der sich auf den Laufbahnen angesammelt hat. Wenn es nicht
mdglich ist, die Drehverbindung beim Nachschmieren zu drehen, ist eine hthere Zahl von Schmierléchern vorzusehen.
Bezug auf die folgende Schmierfettliste nehmen. Die Schmierfetten kdnnen bei Bedarf auch gemischt werden (auf AT achten).

CmasbieaHue 00poXeK KaueHUs oCyujecmensemcs cpasy e nocsie MOHMAXa Uiu Ha NPOMEXYMOYHbIX 3Mandyx, K020a 8binosHeHuUe
onepauuu okaxemcs 6onee 00CMynHbIM. Bo 8cex C/lyyasx ebINOIHAeMCA MujamesibHOe CMA3bi8aHue NOOWUNHUKA 00 3anyckad 8
3KCNYamayuio MawuHe! UJTU nocsie 0IUMebHO20 nepuoda npocmos. Bo 8pems akcniyamayuu pekomeHoyemcs y6eoumsCs, Ymo Ha KPar
YNJIOMHeHUs 8ce20d UMeemcs C8exas CMAsKd, npedomepawaowias 3azpasHeHue om 8030elicmaus ammochepHbIX aeeHmoe.
BeinosiHeHue delicmauti no NOBMOPHOMY CMA3bI8AHUIO:

v’ Kaxdble 100 4acos pabomel MAWUHBbI, HG KOMOPOU YCMAHOBJIeH (U He MOJIbKO 8pauarUutics)

v/ CKOSIbUOM 80 8peMs 8PAWEHUS

v UCNOJIb3YA 8CE MACTTEHKU
Onepayus cyumaemcs 3agepwieHHOU NpuU NOAB/IEHUU NIEHKU CMA3KU NO 8CeMY KPAlo yniomHeHud.
[losmopHas cMaska cryxum makxe 0715 0C8060X0eHUs dOPoXex om Hakonuswielicss 8HympeHHel 2pA3u. ECiu He03MOXHO NPoBePHYMb
NOOK/IA0HOE KOJTbUO 80 8peMs NOBMOPHO20 CMA3bIBAHUS, HYXHO NpedycMompems 60o/Ibuiee Kosuyecmao MAc/ieHoK.
Criedyem npuOepxugamsCa CNUCKA NPUBEOEHHBIX HUXEe CMA30K, Komopeil, npu HA006HOCMU, MO2ym CMewusamsCs, ABJASACL
coemecmumbimMu (06pawame eHuManue Ha AT).

HERSTELLER FETTNAME (AT) HERSTELLER FETTNAME (AT)
MPOU3BOAUTETb HAVMEHOBAHUE CMA3KU (AT) MPOU3BOANTETb HAVMEHOBAHUE CMA3KU (AT)
. GRMUEP 2 BEACONEP 2
b, A Ess9
E p -20°to +110°C -20°Cto +120°C
ARALUB HLP 2 = MOBILUX EP 2
-20°to +130°C MObII -20°Cto +120°C
g ENERGREASE LS-EP 2 ALVANIA EP 2

-20°t0 +130°C -20°t0 +130°C

SPHEEROL EPL 2 o MULTIS EP 2
Castrol € :

-20°Cto +120°C ToTaL -25°t0+120°C
LAGERMEISTER EP 2 /’ CENTOPLEX EP 2
=
LUBRITECH 20°C to +130°C m -25°t0+130°C

Schmierstoffe fiir die Laufbahnen / Cmazeisaroujue sewsecmea 0715 0opoxek KayeHus
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SCHMIERUNG DER VERZAHNUNG - CMA3KA 3YBYATOIO 3ALEMNJIEHNA

Die Schmierung der Verzahnung hangt von dem Einsatz und der Umgebung ab, in der das Lager eingebaut ist. Fiir die
Schmierung sollte eine automatische Schmieranlage installiert werden, beispielsweise in Ritzelndhe, um das Fett in die
betroffenen Zonen neu zu verteilen. In allen Félle ist vor der Inbetriebnahme der Maschine auf der ganzen Verzahnung eine
vollstandige manuelle Schmierung mit einem sauberen Pinsel oder einem Spraysystem auszufiihren, um das Gberschissige
Fett dann zu entfernen.

Cmasky 3y6uamoeo 3ayensieHus ciiedyem npodyMdms HA OCHOBAHUU NPUMEHEeHUS U muna okpyxatroujel cpedbl, 8 Komopou
YCMarossieH NOOWUNHUK. PekoMeHOyemcsl ycmdaHosume agmomMamuydeckyro cucmemy CMasku 3y64amozo 3ayensieHus,
Hanpumep, 800J1b WiecmepHuU, 4mobbl pacnpedesiums cMAsky 8 6osiee 3auHMepPecos8aHHbIX yuacmkax. Bo gcex ciyyasx,
NOJTHOCMbIO 8bINOSTHEHHAS CMA3KA NO 8CeMy 3auensieHUro, 00JIXHA OCYLLIeCMBIAMbCA 8pYYHYH0 00 3anycKd 8 SKCnJlyamayuto
MAWUHbI, YUCMOU KUCMbIO WU cnpeli-cucmenmod, yOasisis UUWKU CMA3KU.

HERSTELLER FETTNAME (AT) HERSTELLER FETTNAME (AT)

MPOU3BOAUTE/Tb HAUMEHOBAHUE CMA3KU (AT) MPOU3BOAUTE/Tb HAUMEHOBAHUE CMA3KU (AT)
y GRMU EP 2 Multi purpose grease (Molly)
P Agi (€550)
E p -20°to+110°C -20°Cto +130°C
ARALUB MKA-Z-1 i MOBILGEAR OGL 461
-25°t0+180°C M o b II -20°Cto +120°C
bp ENERGREASE LC2 MALLEUS OGH

ﬂ} -30°t0 +140°C -10°t0 +200°C

LMX GARDREXA GR-1 AL
Castrol @ )

-20°Cto +120°C ToTaL -20°to+200°C
CEPLATTYN KG 10 HMF / GRAFLOSCON C-5G 0 ultra
=
LA -10°C to +140°C faoseR -30°t0 +200°C

Schmierstoffe fiir die Verzahnung von Drehverbindung und Antriebsritzel
Cma3zouHeble seujecmaa 0415 3y64amozo 3ayensieHus Konbua u ecmepHu



I B EINBAU UND WARTUNG - MOHTAXX VI TEXHUYECKOE ObCJTYKVIBAHWE

HANDLING UND LAGERUNG - [1PABUJ/IA OBPALLYEHUA U XPAHEHUE

HANDLING / [TEPEMELLEHUE
Fir einen optimalen Umgang mit dem Lager mindestens
3 Ringschrauben benutzen, die an den Lochern der
Drehverbindung eingeschraubt und gleichméfig tiber dem
Umfang zu verteilen sind. Der Offnungswinkel der Ketten
darf nicht groBer als 120° sein.

Jns onmumansHo20 nepemewjeHUs NOOWUNHUKA Criedyem
ucnosb308ams He meHee 3 pbiM-60/1MO8 CBUHYEHHbIX 8
omeepcmus KosibUa u pacnpeoesieHHbIX pasHOMepHbIM
06pazom no okpyxkHocmu. He omkpeisame yzon yeneli
cabiwe 120°

Falls die Lager gestapelt werden miuissen, zwischen die
aufeinanderliegenden Ringe Abstandhalter aus Holz
stecken, um Beschadigungen der Kontaktflaichen zu
vermeiden.

B cnydae wmabenupogaHus noOWUNHUKO8, 80
uzbexarue nosAsseHUs nospexoeHuli Ha NOBEPXHOCMSX
CONPUKOCHOBEHUSA, caedyem 8cmasume Mexoy
wmabesnupo8aHHbLIMU NOOWUNHUKAMU OepessHHble
NPOKIAOKU MeXOy NpusTe2aioWuMu KoslbUamu.

LAGERUNG / XPAHEHUE

Die Lager liegend und geschlossen in ihrer Holzkiste oder
auf durch Zellophan geschiitzten Paletten lagern. Dabei ist
direkter Bodenkontakt zu vermeiden.

XpaHume nNOOWUNHUKU 8 20pU30HMASIbHOM NOJIOXeHUU,
ocmassnias ux 8 0epessHHOM 3aB800CKOM AWUKe UU Ha
no00oHax, 3aujuueHHbIX yesiopaHom, uzbezas npsamozo
CONPUKOCHOBEHUS C NOJIOM.

Die Lager vorzugsweise in geschlossenen Raumen und
auf jeden Fall witterungsgeschiitzt lagern, in Bereichen
mit konstanter Temperatur und entfernt von Feuchtzonen.
Je nach dem Typ der Lagerumgebung den Zustand des
Korrosionschutzols alle 6 bis 12 Monate prifen.

XpaHume NoOWUNHUKU 8 3aKpbiIMOM nomMelwyeHuu, 0aaeko
om eo030elicmeus ammochepHbIX deeHmos, 8 30HAX C
nocmoaHHoU memnepamypoll U 0aseko om 8/1aXHbIX
yuyacmkos. [lposepame cocmosAHue 3auumHo20 MAacaa
Kaxoeble 6-12 mecayes 8 3agucumocmu om okpyxaioujeli
cpeobl.
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TEIL 5 - VERGLEICHSLISTEN DER GROSSWALZLAGER

Yactb 5 - TABIULIbI PABHO3HAYHOCTU OMMOPHO-OBOPOTHBIX YCTPOUCTB




ERSATZDREHVERBINDUNGEN FUR BAGGER - 3AIMYACTY /19 5KCKABATOPOB I Bw

LisTE DER DREHVERBINDUNGEN FUR BAGGER - CrICOK MOAKIAAHbIX KOJEL 4N SKCKABATOPOB

1 - Komatsu PC40-10

2 - Komatsu PW60-5

3 - Komatsu PC60-5(1)

4 - Komatsu PC60-5(2)

5 - Komatsu PC60-6(Z=76)
6 - Komatsu PC60-6(Z=80)
7 - Komatsu PC60-7(Z=76)
8 - Komatsu PC60-7(Z=80)
9 - Komatsu PC90-6

10 - Komatsu PC100-5

11 - Komatsu PC120-5

12 - Komatsu PC120-6(4D95)
13 - Komatsu PC120-6(4D102)

14 - Komatsu PC130-7
15 - Komatsu PC150-7
16 - Komatsu PC20HT
17 - Komatsu PC200-1
18 - Komatsu PC200-2
19 - Komatsu PC200-3
20 - Komatsu PC200-5
21 - Komatsu PC200-6 (1)
22 - Komatsu PC200-6 (2)

23 - Komatsu PC200-6(New)
24 - Komatsu PC200-6(6D95)

25 - Komatsu PC200-7
26 - Komatsu PC200-8
27 - Komatsu PC220-3
28 - Komatsu PC220-5
29 - Komatsu PC220-7
30 - Komatsu PC220-8
31 - Komatsu PC228
32 - Komatsu PC240-8
33 - Komatsu PC300-2
34 - Komatsu PC300-3
35 - Komatsu PC300-5
36 - Komatsu PC300-6
37 - Komatsu PC350-6
38 - Komatsu PC360-7
39 - Komatsu PC400-1
40 - Komatsu PC400-3
41 - Komatsu PC400-5
42 - Komatsu PC400-6
43 - Komatsu PC450-5
44 - Komatsu PC450-6
45 - Komatsu PC450-7
46 - Komatsu PC650
47 - Hitachi EX60-1

48 - Hitachi EX60-2,3
49 - Hitachi EX60-5

50 - Hitachi EX90

51 - Hitachi EX100-5
52 - Hitachi EX120-2
53 - Hitachi EX120-3
54 - Hitachi ZX120

55 - Hitachi EX120-1
56 - Hitachi EX120-5
57 - Hitachi EX150

58 - Hitachi EX160WD-1
59 - Hitachi EX200-1
60 - Hitachi EX200-2,3,5
61 - Hitachi ZX200

62 - Hitachi EX210-5
63 - Hitachi ZX210

64 - Hitachi EX220-5
65 - Hitachi ZX225U (1)
66 - Hitachi ZX225U (2)
67 - Hitachi ZX230

68 - Hitachi ZX240

69 - Hitachi ZX270

70 - Hitachi EX300-1

71 - Hitachi EX300-2

72 - Hitachi EX300-3

73 - Hitachi EX300-5

74 - Hitachi ZX330

75 - Hitachi ZX350-5

76 - Hitachi ZX450H

77 - Kato HD250-7

78 - Kato HD450-5

79 - Kato HD450-7

80 - Kato HD450

81 - Kato HD512

82 - Kato HD516

83 - Kato HD770SE

84 - Kato HD770-1

85 - Kato HD770-2

86 - Kato HD700-2

87 - Kato HD700-5

88 - Kato HD700-7

89 - Kato HD800-5

90 - Kato HD800-7

91 - Kato HD820-1

92 - Kato HD820-3

93 - Kato HD1250/1430
94 - Kobelco SK120-5

95 - Kobelco SK130-7

96 - Kobelco SK07-1

97 - Kobelco SK07-1-N2
98 - Kobelco SKO7-N2 (1)
99 - Kobelco SKO7-N2 (2)
100 - Kobelco SK07-2

101 - Kobelco SK907B
102 - Kobelco SK09

103 - Kobelco SK03

104 - Kobelco SK04

105 - Kobelco SK60-5
106 - Kobelco SK60-6
107 - Kobelco SK200-3/5
108 - Kobelco SK200-6
109 - Kobelco SK210-6E
110 - Kobelco SK200-8
111 - Kobelco SK235

112 - Kobelco SK330-3
113 - Kobelco SK350

114 - Kobelco SK450-6E
115 - Sumitomo SH60-1
116 - Sumitomo SH120-1
117 - Sumitomo SH120-2
118 - Sumitomo SH120-3
119 - Sumitomo SH120
120 - Sumitomo SH140
121 - Sumitomo SH145
122 - Sumitomo SH200A1
123 - Sumitomo SH200A2
124 - Sumitomo SH200A3
125 - Sumitomo SH20002
126 - Sumitomo SH20003
127 - Sumitomo SH220-2
128 - Sumitomo SH220-3
129 - Sumitomo SH225
130 - Sumitomo SH260
131 - Sumitomo SH265
132 - Sumitomo SH280
133 - Sumitomo SH300-2
134 - Sumitomo SH300-3

135 - Sumitomo SH330
136 - Sumitomo SH340
137 - Sumitomo SH350
138 - Sumitomo SH40T
139 - Sumitomo SH430
140 - Daewoo DH55-3
141 - Daewoo DH55-5
142 - Daewoo DH200-3
143 - Daewoo DH220-2
144 - Daewoo DH220-3
145 - Daewoo DH220-5
146 - Daewoo DH220-7LC
147 - Daewoo DH225-7
148 - Daewoo DH280
149 - Daewoo DH290-5
150 - Daewoo DH300-5
151 - Daewoo DH300-7
152 - Daewoo DH10L
153 - Daewoo DH320
154 - Daewoo DH330-3
155 - Caterpillar CAT110
156 - Caterpillar CAT215
157 - Caterpillar CAT215B
158 - Caterpillar CAT225
159 - Caterpillar CAT280
160 - Caterpillar CAT200B
161 - Caterpillar CAT305.5
162 - Caterpillar CAT320B
163 - Caterpillar CAT320C
164 - Caterpillar CAT320D
165 - Caterpillar CAT320L
166 - Caterpillar CAT325
167 - Caterpillar CAT325B
168 - Caterpillar CAT325C
169 - Caterpillar CAT330C
170 - Hyundai R55-7

171 - Hyundai R60-5

172 - Hyundai R60-7(1)
173 - Hyundai R60-7(2)
174 - Hyundai R110-7
175 - Hyundai R130-5
176 - Hyundai R130-7
177 - Hyundai R170-5
178 - Hyundai R200-5
179 - Hyundai R200-7
180 - Hyundai R210-3

181 - Hyundai R215-7
182 - Hyundai R220-5
183 - Hyundai R225-7
184 - Hyundai R260LC-7
185 - Hyundai R290

186 - Hyundai R305LC-7
187 - Hyundai R300

188 - Volvo EC210B

189 - Volvo EC210

190 - Volvo EC290

191 - Volvo EC360

192 - Samsung PS132
193 - Samsung PS210
194 - Samsung PS292
195 - Samsung MX08-2
196 - Liebherr 914

197 - Liebherr 924

198 - Liebherr 934

199 - Case CX240

200 - Mitsubishi 230

201 - Atlas 3306




ISB CODE
Koz IsB

ZK mit Loch / npocBepneHHoe

ROTHE ERDE

TORRIANI

B~ VERGLEICHSLISTE DER DREHVERBINDUNGEN - CICOK PABHO3HAYHOCTYU MOAKNAAHBIX KOJEL]

ZK.22.0500.100-1SPPN

1.1.050-159/259

ZK.22.0700.100-1SPPN

1.1.070-159/259

ZK.22.0800.100-1SPPN

1.1.080-159/259

ZK.22.0880.100-1SPPN

1.1.088-159/259

ZK.22.1000.100-1SPPN

1.1.100-159/259

ZK.22.1100.100-1SPPN

ZK ohne Loch / He npocsepneHHoe

NK mit Loch / npocepneHHoe

NK.22.0400.100-1PPN

1.1.040-179/279

ZK.22.0500.100-1SN 1.1.050-150/250 1.500.22.00.A-T 2U1.050.00
ZK.22.0700.100-1SN 1.1.070-150/250 1.700.22.00.A-T 2U1.070.00
ZK.22.0800.100-1SN 1.1.080-150/250 1.800.22.00.A-T 2U1.080.00
ZK.22.0880.100-1SN 1.1.088-150/250 1.880.22.00.A-T 2U1.088.00
ZK.22.1000.100-1SN 1.1.100-150/250 1.1000.22.00.A-T 2U1.100.00
ZK.22.1100.100-1SN 1.1100.22.00.A-T 2U1.110.00

NK.22.0500.100-1PPN

1.1.050-179/279

NK.22.0700.100-1PPN

1.1.070-179/279

NK.22.0800.100-1PPN

1.1.080-179/279

NK.22.0880.100-1PPN

1.1.088-179/279

NK.22.1000.100-1PPN

1.1.100-179/279

NK.22.1100.100-1PPN

NK ohne Loch / He npocsepnenHoe

EBL.20 S
EBL.20.0314.200-1STPN

91-200311/1-07102

NK.22.0400.100-1N 1.1.040-170/270 | 1.400.22.00.A/SD-T | 2UN.040.00
NK.22.0500.100-1N 1.1.050-170/270 | 1.500.22.00.A/SD-T | 2UN.050.00
NK.22.0700.100-1N 1.1.070-170/270 | 1.700.22.00.A/SD-T | 2UN.070.00
NK.22.0800.100-1N 1.1.080-170/270 | 1.800.22.00.A/SD-T | 2UN.080.00
NK.22.0880.100-1N 1.1.088-170/270 | 1.880.22.00.A/SD-T | 2UN.088.00
NK.22.1000.100-1N 1.1.100-170/270 | 1.1000.22.00.A/SD-T | 2UN.100.00
NK.22.1100.100-1N 1.1100.22.00.A/SD-T | 2UN.110.00

EBL.20 P
EBL.20.0314.201-2STPN

91-200311/1-07103

EBL.20.0414.200-1STPN | 231.20.0400.013 | 91-200411/1-07112 RKS.21 0411 E.505.20.00.C 2CE.050.00 | VLA200414N
EBL.20.0544.200-1STPN | 231.20.0500.013 | 91-20 0541/1-07122 RKS.21 0541 E.650.20.00.C 2CE.064.00 | VLA200544N
EBL.20.0644.200-1STPN | 231.20.0600.013 | 91-20 0641/1-07132 RKS.21 0641 E.750.20.00.C 2CE.074.00 | VLA 200644 N
EBL.20.0744.200-1STPN | 231.20.0700.013 | 91-20 0741/1-07142 RKS.21 0741 E.850.20.00.C 2CE.083.00 | VLA200744N
EBL.20.0844.200-1STPN | 231.20.0800.013 | 91-20 0841/1-07152 RKS.21 0841 E.950.20.00.C 2CE.095.00 | VLA 200844 N
EBL.20.0944.200-1STPN | 231.20.0900.013 | 91-20 0941/1-07162 RKS.21 0941 E.1050.20.00.C 2CE.104.00 | VLA 200944 N
EBL.20.1094.200-1STPN | 231.20.1000.013 | 91-20 1091/1-07172 RKS.21 1091 E.1200.20.00.C 2CE.119.00 | VLA20 1094 N

EBL.20.0414.201-2STPN

231.21.0475.013

91-20 0411/1-07113

EBL.20.0544.201-2STPN

231.21.0575.013

91-20 0541/1-07123

EBL.20.0644.201-2STPN

231.21.0675.013

91-20 0641/1-07133

EBL.20.0744.201-2STPN

231.21.0775.013

91-20 0741/1-07143

EBL.20.0844.201-2STPN

231.21.0875.013

91-20 0841/1-07153

EBL.20.0944.201-2STPN

231.21.0975.013

91-20 0941/1-07163

EBL.20.1094.201-2STPN

231.21.1075.013

91-20 1091/1-07173

Anm.: Diese Tabelle dient nur als Anhaltspunkt. Bitte priifen Sie die Ubereinstimmung stets anhand von Zeichnungen oder Tabellen.
lMpumeyaHue: daHHas mabauya cayxum 018 03HAKOMeHUs. PekomeHOyemcsa npogepames coomeemcmaue, CCbiIaACs HA Yepmexu usiu mabauysl
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ISB Code
Kod ISB

EBL.30S

ROTHE ERDE

TORRIANI

EBL.30P
EBL.30.0955.201-2STPN

281.30.0975.013

EBL.30.0955.200-1STPN | 281.30.0900.013 | 91-320955/1-06115 E.1100.32.00.C 2PE.100.00
EBL.30.1055.200-1STPN | 281.30.1000.013 | 91-321055/1-06125 E.1200.32.00.C 2PE.120.00
EBL.30.1155.200-1STPN | 281.30.1100.013 | 91-321155/1-06135 E.1300.32.00.C 2PE.130.00
EBL.30.1255.200-1STPN | 281.30.1200.013 | 91-321255/1-06145 E.1400.32.00.C 2PE.140.00
EBL.30.1355.200-1STPN | 281.30.1300.013 | 91-321355/1-06155 E.1500.32.00.C 2PE.150.00
EBL.30.1455.200-1STPN | 281.30.1400.013 | 91-32 1455/1-06165 E.1600.32.00.C 2PE.160.00

EBL.30.1055.201-2STPN

281.30.1075.013

EBL.30.1155.201-2STPN

281.30.1175.013

EBL.30.1255.201-2STPN

281.30.1275.013

EBL.30.1355.201-2STPN

281.30.1375.013

EBL.30.1455.201-2STPN
ZBL.20S
ZBL.20.0314.200-1SPTN

281.30.1475.013

92-200311/1-07202

ZBL.20P
ZBL.20.0314.201-2SPTN

92-20 0311/1-07203

ZBL.20.0414.200-1SPTN | 232.20.0400.013 | 92-200411/1-07212 RKS.22 0411 1.505.20.00.C 2CL.051.00 | VLI200414N
ZBL.20.0544.200-1SPTN | 232.20.0500.013 | 92-20 0541/1-07222 RKS.22 0541 1.650.20.00.C 2C1.064.00 | VLI 200544 N
ZBL.20.0644.200-1SPTN | 232.20.0600.013 | 92-20 0641/1-07232 RKS.22 0641 1.750.20.00.C 2C1.074.00 | VLI 20 0644 N
ZBL.20.0744.200-1SPTN | 232.20.0700.013 | 92-20 0741/1-07242 RKS.22 0741 1.850.20.00.C 2C1.084.00 | VLI 200744 N
ZBL.20.0844.200-1SPTN | 232.20.0800.013 | 92-20 0841/1-07252 RKS.22 0841 1.950.20.00.C 2C1.094.00 | VLI 200844 N
ZBL.20.0944.200-1SPTN | 232.20.0900.013 | 92-20 0941/1-07262 RKS.22 0941 1.1050.20.00.C 2C1.104.00 | VLI 20 0944 N
ZBL.20.1094.200-1SPTN | 232.20.1000.013 | 92-20 1091/1-07272 RKS.22 1091 1.1200.20.00.C 2C1.119.00 | VLI 20 1094 N

ZBL.20.0414.201-2SPTN

232.21.0475.013

92-20 0411/1-07213

ZBL.20.0544.201-2SPTN

232.21.0575.013

92-20 0541/1-07223

ZBL.20.0644.201-2SPTN

232.21.0675.013

92-20 0641/1-07233

ZBL.20.0744.201-2SPTN

232.21.0775.013

92-200741/1-07243

ZBL.20.0844.201-2SPTN

232.21.0875.013

92-20 0841/1-07253

ZBL.20.0944.201-2SPTN

232.21.0975.013

92-20 0941/1-07263

ZBL.20.1094.201-2SPTN

232.21.1075.013

92-201091/1-07273

ZBL.30P
ZBL.30.0955.201-2SPTN

281.30.0975.013

ZBL.30.0955.200-1SPTN | 282.30.0900.013 | 92-320955/1-06215 1.1100.32.00.C 2P1.110.00
ZBL.30.1055.200-1SPTN | 282.30.1000.013 | 92-32 1055/1-06225 1.1200.32.00.C 2P1.120.01
ZBL.30.1155.200-1SPTN | 282.30.1100.013 | 92-32 1155/1-06235 1.1300.32.00.C 2P1.130.00
ZBL.30.1255.200-1SPTN | 282.30.1200.013 | 92-32 1255/1-06245 1.1400.32.00.C 2P1.140.00
ZBL.30.1355.200-1SPTN | 282.30.1300.013 | 92-32 1355/1-06255 1.1500.32.00.C 2P1.150.00
ZBL.30.1455.200-1SPTN | 282.30.1400.013 | 92-32 1455/1-06265 1.1600.32.00.C 2P1.160.00

ZBL.30.1055.201-2SPTN

281.30.1075.013

ZBL.30.1155.201-2SPTN

281.30.1175.013

ZBL.30.1255.201-2SPTN

281.30.1275.013

ZBL.30.1355.201-2SPTN

281.30.1375.013

ZBL.30.1455.201-2SPTN

281.30.1475.013

NBL.20.0314.200-1PPN 90-20 0311/0-07002 2C.0418.00

NBL.20.0414.200-1PPN 230.20.0400.013 | 90-20 0411/0-07012 RKS.23 0411 $D.505.20.00.C 2C.0518.00 | VLU 200414 N
NBL.20.0544.200-1PPN 230.20.0500.013 | 90-20 0541/0-07022 RKS.23 0541 $D.650.20.00.C 2C.0648.00 | VLU 20 0544 N
NBL.20.0644.200-1PPN 230.20.0600.013 | 90-20 0641/0-07032 RKS.23 0641 $D.750.20.00.C 2C.0748.00 | VLU 20 0644 N
NBL.20.0744.200-1PPN 230.20.0700.013 | 90-20 0741/0-07042 RKS.23 0741 $D.850.20.00.C 2C.0848.00 | VLU 200744 N
NBL.20.0844.200-1PPN 230.20.0800.013 | 90-20 0841/0-07052 RKS.23 0841 $D.950.20.00.C 2C.0948.00 | VLU 20 0844 N
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ISB Code

Kod ISB ROTHE ERDE IMO SKF MRI TORRIANI RIMA INA
NBL.20.0944.200-1PPN 230.20.0900.013 90-20 0941/0-07062 RKS.23 0941 $D.1050.20.00.C | 2C.1048.00 | VLU 200944 N
NBL.20.1094.200-1PPN 230.20.1000.013 90-20 1091/0-07072 RKS.23 1091 $D.1200.20.00.C | 2C.1198.00 | VLU 201094 N

NBL.20 P
NBL.20.0314.201-2PPN

90-20 0311/0-07003

NBL.20.0414.201-2PPN

230.21.0475.013

90-20 0411/0-07013

NBL.20.0544.201-2PPN

230.21.0575.013

90-20 0541/0-07023

NBL.20.0644.201-2PPN

230.21.0675.013

90-20 0641/0-07033

NBL.20.0744.201-2PPN

230.21.0775.013

90-20 0741/0-07043

NBL.20.0844.201-2PPN

230.21.0875.013

90-20 0841/0-07053

NBL.20.0944.201-2PPN

230.21.0975.013

90-20 0941/0-07063

NBL.20.1094.201-2PPN

230.21.1075.013

90-20 1091/0-07073

NBL.30P
NBL.30.0955.201-2PPN

280.30.0975.013

NBL.30.0955.200-1PPN 280.30.0900.013 90-32 0955/0-06015 SD.1100.32.00.C | 2CP.110.00
NBL.30.1055.200-1PPN 280.30.1000.013 90-32 1055/0-06025 SD.1200.32.00.C | 2CP.120.01
NBL.30.1155.200-1PPN 280.30.1100.013 90-32 1155/0-06035 SD.1300.32.00.C | 2CP.130.00
NBL.30.1255.200-1PPN 280.30.1200.013 90-32 1255/0-06045 SD.1400.32.00.C | 2CP.140.00
NBL.30.1355.200-1PPN 280.30.1300.013 90-32 1355/0-06055 SD.1500.32.00.C | 2CP.150.00
NBL.30.1455.200-1PPN 280.30.1400.013 90-32 1455/0-06065 SD.1600.32.00.C | 2CP.160.00

NBL.30.1055.201-2PPN

280.30.1075.013

NBL.30.1155.201-2PPN

280.30.1175.013

NBL.30.1255.201-2PPN

280.30.1275.013

NBL.30.1355.201-2PPN

280.30.1375.013

NBL.30.1455.201-2PPN

EB1.20.0314.200-1STPN

280.30.1475.013

11-200311/1-02102

EB1.20P
EB1.20.0314.201-2STPN

11-200311/1-02103

EB1.20.0414.200-1STPN | 061.20.0414.500.01.1503 | 11-200411/1-02112 | RKS.061.20.0414 | E.1.051-200 E.505.20.00 B 2IE.050.00 | VSA200414N
EB1.20.0544.200-1STPN | 061.20.0544.500.01.1503 | 11-200541/1-02122 | RKS.061.20.0544 | E.1.062-200 E.650.20.00 B 2IE.064.00 | VSA 200544 N
EB1.20.0644.200-1STPN | 061.20.0644.500.01.1503 | 11-200641/1-02132 | RKS.061.20.0644 E.750.20.00 B 2IE.074.00 | VSA 200644 N
EB1.20.0744.200-1STPN | 061.20.0744.500.01.1503 | 11-200741/1-02142 | RKS.061.20.0744 E.850.20.00 B 2IE.083.00 | VSA200744N
EB1.20.0844.200-1STPN | 061.20.0844.500.01.1503 | 11-200841/1-02152 | RKS.061.20.0844 E.950.20.00 B 2IE.095.00 | VSA 200844 N
EB1.20.0944.200-1STPN | 061.20.0944.500.01.1503 | 11-200941/1-02162 | RKS.061.20.0944 E.1050.20.00 B 2IE.104.00 | VSA 200944 N
EB1.20.1094.200-1STPN | 061.20.1094.500.01.1503 | 11-201091/1-02172 | RKS.061.20.1094 E.1200.20.00 B 2IE.119.00 | VSA 201094 N

EB1.20.0414.201-2STPN

061.20.0414.575.01.1403

11-200411/1-02113

EB1.20.0544.201-2STPN

061.20.0544.575.01.1403

11-20 0541/1-02123

EB1.20.0644.201-2STPN

061.20.0644.575.01.1403

11-20 0641/1-02133

EB1.20.0744.201-2STPN

061.20.0744.575.01.1403

11-20 0741/1-02143

EB1.20.0844.201-2STPN

061.20.0844.575.01.1403

11-20 0841/1-02153

EB1.20.0944.201-2STPN

061.20.0944.575.01.1403

11-20 0941/1-02163

EB1.20.1094.201-2STPN

EB1.25.0455.200-1STPN

061.20.1094.575.01.1403

11-20 1091/1-02173

11-250455/1-04110

EB1.25.0555.200-1STPN

11-250555/1-04120

EB1.25.0655.200-1STPN

11-25 0655/1-04130

EB1.25.0755.200-1STPN

11-250755/1-04140

VSA 250755 N

EB1.25.0855.200-1STPN

061.25.0855.500.11.1503

11-250855/1-03110

VSA 250855 N

EB1.25.0955.200-1STPN

061.25.0955.500.11.1503

11-250955/1-03120

VSA 250955 N

EB1.25.1055.200-1STPN

061.25.1055.500.11.1503

11-251055/1-03130

VSA 251055 N

Anm.: Diese Tabelle dient nur als Anhaltspunkt. Bitte priifen Sie die Ubereinstimmung stets anhand von Zeichnungen oder Tabellen.
lpumeyarue: 0aHHas mabauya cyxum 018 03HaKomseHus. PekomeHOyemcs npogepsames coomeemcmaue, CCbiIaACh HAa YepmeXu Uu mabauybl
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ISB Code
Koo ISB

EB1.25.1155.200-1STPN

ROTHE ERDE

061.25.1155.500.11.1503

IMO

11-251155/1-03140

SKF

MRI

TORRIANI

RIMA
LEONESSA

INA

EB1.25.1255.200-1STPN

061.25.1255.500.11.1503

11-25 1255/1-03150

EB1.25.1355.200-1STPN

061.25.1355.500.11.1503

11-25 1355/1-03160

EB1.25.1455.200-1STPN

EB1.25.0455.201-2STPN

061.25.1455.500.11.1503

11-25 1455/1-03170

EB1.25.0555.201-2STPN

EB1.25.0655.201-2STPN

EB1.25.0755.201-2STPN

E.900.25.00.B

VSA 250755 N ZT

EB1.25.0855.201-2STPN

061.25.0855.575.11.1403

E.1000.25.00.B

VSA 250855 N ZT

EB1.25.0955.201-2STPN

061.25.0955.575.11.1403

E.1100.25.00.B

VSA 250955 N ZT

EB1.25.1055.201-2STPN

061.25.1055.575.11.1403

E.1200.25.00.B

VSA 251055 N ZT

EB1.25.1155.201-2STPN

061.25.1155.575.11.1403

EB1.25.1255.201-2STPN

061.25.1255.575.11.1403

EB1.25.1355.201-2STPN

061.25.1355.575.11.1403

EB1.25.1455.201-2STPN

EB1.25.1204.400 -1SPPN

061.25.1455.575.11.1403

RKS.061.25.1204

EB1.25.1314.400-1SPPN

RKS.061.25.1314

EB1.25.1424.400 -1SPPN

RKS.061.25.1424

EB1.25.1534.400 -1SPPN

RKS.061.25.1534

EB1.25.1644.400 -1SPPN

RKS.061.25.1644

EB1.25.1754.400 -1SPPN

RKS.061.25.1754

EB1.25.1904.400 -1SPPN

EB1.50.1900.400 -1SPPN

11-50 1900/2-06400

RKS.061.25.1904

EB1.50.2130.400-1SPPN

11-50 2130/2-06410

EB1.50.2355.400 -1SPPN

11-50 2355/2-06420

EB1.50.2645.400 -1SPPN
EB1 STOCK

11-50 2645/2-06430

ZB1.20.0314.200-1SPTN

EB1.20.0224.200-1STTN VE030A00
EB1.22.0225.400-1SPPN E.1.032-400

EB1.22.0228.200-1SPPN E.318.22.00.D.1
EB1.22.0308.200-1SPPN E.1.040-200 | E.403.22.00.D.1
EB1.20.0344.200-1STTN

EB1.25.0475.202-1SPPN E.1.060-200 | E.595.25.00.D.6 | VEO59A00/A10
EB1.20.0662.200-1STTN VE079A00
EB1.22.0758.201-1SPPN E.1.086-200* VEO086A00*
EB1.25.0854.200-1SPPN E.1.097-200 VE097A00*
EB1.25.0856.200-1STPN VE097A02
EB1.25.1076.200-1SPPN E.1.120-205

EB1.25.1076.201-1STPN 2IE.120.00
EB1.25.1525.200-1STPN E.1.167-200

ZB1.20.0414.200-1SPTN | 062.20.0414.500.01.1503 | 12-20 0411/1-02212 | RKS.062.20.0414 1.486.20.00 B 2D1.048.00 VSI200414N
ZB1.20.0544.200-1SPTN | 062.20.0544.500.01.1503 | 12-20 0541/1-02222 | RKS.062.20.0544 1.616.20.00 B 2D1.061.00 VSI20 0544 N
ZB1.20.0644.200-1SPTN | 062.20.0644.500.01.1503 | 12-20 0641/1-02232 | RKS.062.20.0644 1.716.20.00 B 2D1.071.00 VSI120 0644 N
ZB1.20.0744.200-1SPTN | 062.20.0744.500.01.1503 | 12-20 0741/1-02242 | RKS.062.20.0744 1.816.20.00 B 2D1.081.00 VSI200744 N
ZB1.20.0844.200-1SPTN | 062.20.0844.500.01.1503 | 12-20 0841/1-02252 | RKS.062.20.0844 1.916.20.00 B 2D1.091.00 VS120 0844 N
ZB1.20.0944.200-1SPTN | 062.20.0944.500.01.1503 | 12-20 0941/1-02262 | RKS.062.20.0944 1.1016.20.00 B 2D1.101.00 VS120 0944 N
ZB1.20.1094.200-1SPTN | 062.20.1094.500.01.1503 | 12-20 1091/1-02272 | RKS.062.20.1094 1.1166.20.00 B 2D1.116.00 VS120 1094 N
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ISB Code
Koo ISB

ZB1.20P

ZB1.20.0314.201-2SPTN

ROTHE ERDE

12-200311/1-02203

TORRIANI

ZB1.20.0414.201-2SPTN

062.20.0414.575.01.1403

12-200411/1-02213

ZB1.20.0544.201-2SPTN

062.20.0544.575.01.1403

12-20 0541/1-02223

ZB1.20.0644.201-2SPTN

062.20.0644.575.01.1403

12-20 0641/1-02233

ZB1.20.0744.201-2SPTN

062.20.0744.575.01.1403

12-20 0741/1-02243

ZB1.20.0844.201-2SPTN

062.20.0844.575.01.1403

12-20 0841/1-02253

ZB1.20.0944.201-2SPTN

062.20.0944.575.01.1403

12-20 0941/1-02263

ZB1.20.1094.201-2SPTN

ZB1.25.0455.200-1SPTN

062.20.1094.575.01.1403

12-201091/1-02273

12-25 0455/1-04210

ZB1.25.0555.200-1SPTN

12-250555/1-04220

ZB1.25.0655.200-1SPTN

12-25 0655/1-04230

ZB1.25.0755.200-1SPTN

12-25 0755/1-04240

VSI 250755 N

ZB1.25.0855.200-1SPTN

062.25.0855.500.11.1503

12-250855/1-03210

VSI25 0855 N

ZB1.25.0955.200-1SPTN

062.25.0955.500.11.1503

12-250955/1-03220

VSI25 0955 N

ZB1.25.1055.200-1SPTN

062.25.1055.500.11.1503

12-251055/1-03230

VSI 251055 N

ZB1.25.1155.200-1SPTN

062.25.1155.500.11.1503

12-251155/1-03240

ZB1.25.1255.200-1SPTN

062.25.1255.500.11.1503

12-251255/1-03250

ZB1.25.1355.200-1SPTN

062.25.1355.500.11.1503

12-251355/1-03260

ZB1.25.1455.200-1SPTN

ZB1.25.0455.201-2SPTN

062.25.1455.500.11.1503

12-251455/1-03270

ZB1.25.0555.201-2SPTN

ZB1.25.0655.201-2SPTN

ZB1.25.0755.201-2SPTN

1.855.25.00.B

VSI 250755 N ZT

ZB1.25.0855.201-2SPTN

062.25.0855.575.11.1403

1.955.25.00.B

VSI 250855 N ZT

ZB1.25.0955.201-2SPTN

062.25.0955.575.11.1403

1.1055.25.00.B

VSI250955 N ZT

ZB1.25.1055.201-2SPTN

062.25.1055.575.11.1403

1.1155.25.00.B

VSI251055 N ZT

ZB1.25.1155.201-2SPTN

062.25.1155.575.11.1403

ZB1.25.1255.201-2SPTN

062.25.1255.575.11.1403

ZB1.25.1355.201-2SPTN

062.25.1355.575.11.1403

ZB1.25.1455.201-2SPTN

ZB1.25.1204.400 -1SPPN

062.25.1455.575.11.1403

RKS.062.25.1204

ZB1.25.1314.400-1SPPN

RKS.062.25.1314

ZB1.25.1424.400 -1SPPN

RKS.062.25.1424

ZB1.25.1534.400 -1SPPN

RKS.062.25.1534

ZB1.25.1644.400 -1SPPN

RKS.062.25.1644

ZB1.25.1754.400 -1SPPN

RKS.062.25.1754

ZB1.25.1904.400 -1SPPN

ZB1.50.1800.400 -1SPPN

12-50 1800/2-06500

RKS.062.25.1904

ZB1.50.2000.400-1SPPN

12-50 2000/2-06510

ZB1.50.2240.400 -1SPPN

12-50 2240/2-06520

ZB1.50.2490.400 -1SPPN

12-50 2490/2-06530

ZB1.50.2800.400 -1SPPN

12-50 2800/2-06540

ZB1.16.0260.400-1SPPN 1.1.032-400
ZB1.20.0310.200-2SPTN VI040A01
ZB1.16.0400.200-1RTTN 1.1.046-728*

Anm.: Diese Tabelle dient nur als Anhaltspunkt. Bitte priifen Sie die Ubereinstimmung stets anhand von Zeichnungen oder Tabellen. *Auf kleinere Abweichungen priifen.
MpumedaHue: daHHas mabauya cayxum 0/ 03HAKOMJIeHUS. PekomeHOyemcs nposepsme coomeemcmaue, CCbiadsch Ha 4epmeXxu uau mabauuyel.
*[Iposepumes He3HaYUMesbHble pa3uyus.
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ISB Code

Kod ISB ROTHE ERDE IMO SKF MRI TORRIANI RIMA INA
ZB1.20.0465.200-1RPTN 1.1.054-730*
ZB1.25.0488.200-2SPPN 1.1.057-201
ZB1.20.0568.200-2RPPN 1.1.064-732
ZB1.20.0605.200-1RTTN 1.1.069-733
ZB1.25.0663.200-1SPPN 1.1.075-201
ZB1.25.0663.201-1SPPN 1.750.25.00.D.1
ZB1.25.0763.200-1SPPN 1.1.085-200
ZB1.25.0762.200-1SPPN 1.850.25.00.D.1
ZB1.25.0763.202-1RPTN 1.1.085-731
ZB1.25.0860.200-1SPPN 1.1.095-201
ZB1.25.0862.200-1SPPN 1.950.25.00.D.1

ZB1.25.0862.201-1SPTN

ZB1.28.1879.200-1SPPN

NB1.20.0314.200-1PPN

10-20 0311/0-02002

NB1.20 P
NB1.20.0314.201-2PPN

10-20 0311/0-02003

NB1.20.0414.200-1PPN | 060.20.0414.500.01.1503 | 10-200411/0-02012 | RKS.060.20.0414 | S.1.049-241 | SD.486.20.00B | 2CS.048.00 VSU 20 0414
NB1.20.0544.200-1PPN | 060.20.0544.500.01.1503 | 10-200541/0-02022 | RKS.060.20.0544 | S.1.062-241 | SD.616.20.00B | 2CS.061.00 VSU 20 0544
NB1.20.0644.200-1PPN | 060.20.0644.500.01.1503 | 10-200641/0-02032 | RKS.060.20.0644 $D.716.20.00B | 2CS.071.00 VSU 20 0644
NB1.20.0744.200-1PPN | 060.20.0744.500.01.1503 | 10-200741/0-02042 | RKS.060.20.0744 $D.816.20.00B | 2CS.081.00 VSU 20 0744
NB1.20.0844.200-1PPN | 060.20.0844.500.01.1503 | 10-200841/0-02052 | RKS.060.20.0844 $D.916.20.00B | 2CS.091.00 VSU 20 0844
NB1.20.0944.200-1PPN | 060.20.0944.500.01.1503 | 10-200941/0-02062 | RKS.060.20.0944 $D.1016.20.00 B | 2CS.101.00 VSU 20 0944
NB1.20.1094.200-1PPN | 060.20.1094.500.01.1503 | 10-20 1091/0-02072 | RKS.060.20.1094 SD.1166.20.00 B | 2CS.116.00 VSU 20 1094

NB1.20.0414.201-2PPN

060.20.0414.575.01.1403

10-20 0411/0-02013

NB1.20.0544.201-2PPN

060.20.0544.575.01.1403

10-20 0541/0-02023

NB1.20.0644.201-2PPN

060.20.0644.575.01.1403

10-20 0641/0-02033

NB1.20.0744.201-2PPN

060.20.0744.575.01.1403

10-20 0741/0-02043

NB1.20.0844.201-2PPN

060.20.0844.575.01.1403

10-20 0841/0-02053

NB1.20.0944.201-2PPN

060.20.0944.575.01.1403

10-20 0941/0-02063

NB1.20.1094.201-2PPN

NB1.25.0455.200-1PPN

060.20.1094.575.01.1403

10-20 1091/0-02073

10-25 0455/0-04010

NB1.25.0555.200-1PPN

10-25 0555/0-04020

NB1.25.0655.200-1PPN

10-25 0655/0-04030

NB1.25.0755.200-1PPN 10-25 0755/0-04040 VSU 25 0755
NB1.25.0855.200-1PPN | 060.25.0855.500.11.1503 | 10-250855/0-03010 VSU 25 0855
NB1.25.0955.200-1PPN | 060.25.0955.500.11.1503 | 10-250955/0-03020 VSU 25 0955
NB1.25.1055.200-1PPN | 060.25.1055.500.11.1503 | 10-25 1055/0-03030 VSU 25 1055

NB1.25.1155.200-1PPN

060.25.1155.500.11.1503

10-25 1155/0-03040

NB1.25.1255.200-1PPN

060.25.1255.500.11.1503

10-25 1255/0-03050

NB1.25.1355.200-1PPN

060.25.1355.500.11.1503

10-25 1355/0-03060

NB1.25.1455.200-1PPN

060.25.1455.500.11.1503

10-25 1455/0-03070

NB1.25.0755.201-2PPN VSU 250755 ZT
NB1.25.0855.201-2PPN | 060.25.0855.575.11.1403 VSU 250855 ZT
NB1.25.0955.201-2PPN | 060.25.0955.575.11.1403 VSU 250955 ZT

NB1.25.1055.201-2PPN

060.25.1055.575.11.1403

VSU 251055 ZT

NB1.25.1155.201-2PPN

060.25.1155.575.11.1403

NB1.25.1255.201-2PPN

060.25.1255.575.11.1403

NB1.25.1355.201-2PPN

060.25.1355.575.11.1403

NB1.25.1455.201-2PPN

060.25.1455.575.11.1403
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ISB Code
Koo ISB

NB1.25R

NB1.25.1204.400 -1PPN

ROTHE ERDE

RKS.060.25.1204

TORRIANI

LEONESSA

NB1.25.1314.400-1PPN

RKS.060.25.1314

NB1.25.1424.400 -1PPN

RKS.060.25.1424

NB1.25.1534.400 -1PPN

RKS.060.25.1534

NB1.25.1644.400 -1PPN

RKS.060.25.1644

NB1.25.1754.400 -1PPN

RKS.060.25.1754

NB1.25.1904.400 -1PPN

RKS.060.25.1904

NB1 STOCK

NB1.14.0179.200-1PPN

VU 140179 (ZT)

NB1.14.0179.201-1PPN

SD.234.14.00.D.1

NB1.20.0220.200-1PPN

VU 200220 (ZT)

NB1.20.0260.200-1PPN

$D.329.20.00.D.1

V032A02

NB1.20.0260.201-1PPN

5.1.033-241

NB1.20.0260.202-1PPN

VU 20 0260 (ZT)

NB1.22.0308.200-1PPN

VS040A00

NB1.25.0308.200-1PPN

5.1.039-341

NB1.25.0475.200-1PPN

ISB Code ISB Code
Koo ISB Koo ISB
EB2.22.0307.200-1SPPN |  E.2.043-201 7B2.22.0625.400-1SPPN |  1.2.070-400
EB2.22.0383.200-1SPPN |  E.2.050-201 7B2.22.0763.400-1SPPN |  1.2.085-303
EB2.25.0475.200-1SPPN |  E.2.060-300 7B2.20.0763.400-1RPPN |  1.2.085-832
EB2.25.0575.200-1SPPN | E.2.071-200 7B2.22.0885.400-1SPPN |  1.2.098-401
EB2.20.0752.200-1SPPN | E.2.086-206 7B2.20.0897.200-1SPPN |  1.2.097-203
EB2.25.0821.200-1SPPN | E.2.098-203 7B2.25.0972.400-1SPPN |  1.2.107-400
EB2.20.0968.200-1SPPN |  E.2.108-200 7B2.22.1088.200-1SPPN |  1.2.116-201
EB2.25.1077.200-1SPPN | E.2.120-204 7B2.22.1088.201-1SPPN |  1.2.116-306
EB2.28.1215.200-1SPPN | E.2.138-306 7B2.22.1088.400-1SPPN |  1.2.116-401
EB2.22.0383.400-1SPPN | E.2.050-404 ZB2.25.1103.200-1SPPN |  1.2.120-201
EB2.25.0475.400-1SPPN | E.2.062-402 ZB2.25.1103.400-1SPPN |  1.2.120-400
EB2.25.0575.400-1SPPN | E.2.070-400 7B2.25.1103.401-1SPPN |  1.2.120-412
EB2.25.0980.400-1SPPN | E.2.114-300 ZB2.30.1143.400-1SPPN |  1.2.125-401
EB2.25.0980.400-1RPPN | E.2.114-603 7B2.28.1222.400-1SPPN | 1.2.134-303/401
EB2.28.1117.400-1SPPN | E.2.129-300 7B2.28.1222.401-1SPPN |  12.134-310
EB2.28.1215.400-1SPPN |  E.2.138-400 7B2.30.1351.400-1SPPN | 1.2.146-302/404
EB2.30.1249.400-1SPPN |  E.2.148-403 7B2.30.1351.401-1SPPN | 1.2.146-303/400
EB2.35.1249.400-1SPPN | E.2.148-603* 7B2.30.1351.403-1SPPN |  1.2.146-408
EB2.30.1391.400-1SPPN |  E.2.160-302 7B2.40.1386.400-1SPPN |  1.2.153-403
EB2.35.1402.400-1SPPN | E.2.160-400 7B2.40.1386.401-1SPPN |  1.2.153-408
EB2.25.1391.400-1SPPN | E.2.160-604%* 7B2.30.1613.200-1SPPN |  1.2.175-300
EB2.35.1390.400-1SPPN | E.2.163-400 ZB2.30.1613.401-1SPPN |  1.2.175-401
EB2.30.1578.400-1SPPN | E.2.180-400 ZB2.45.1605.400-1SPPN |  1.2.178-400
EB2.35.1578.400-1SPPN | E.2.181-400 ZB2.45.1605.401-1SPPN |  1.2.178-402
** Zshne ungehirtet 7B2.35.1935.400-1SPPN |  1.2.210-400
**3y6bs Ges sakanku 7B2.35.2003.400-1SPPN |  1.2.218-401

Anm.: Diese Tabelle dient nur als Anhaltspunkt. Bitte priifen Sie die Ubereinstimmung stets anhand von Zeichnungen oder Tabellen. *Auf kleinere Abweichungen priifen.
MpumedaHue: daHHas mabauya cayxum 0/ 03HAKOMJIeHUS. PekomeHOyemcs nposepsme coomeemcmaue, CCbiadsch Ha 4epmeXxu uau mabauuyel.
*[Iposepumes He3HaYUMesbHble pa3uyus.
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ISB Code
Kod ISB

ER1.14 S

ER1.14.0414.200-1STPN

RKS.161.14.0414

ROLLIX

Code ISB
Koo ISB

ZR1.14 PR
ZR1.14.0414.200-3SPTN

XS114 0414

ROLLIX

ER1.14.0544.200-1STPN

RKS.161.14.0544

ZR1.14.0544.200-3SPTN

XS 14 0544

ER1.14.0644.200-1STPN

RKS.161.14.0644

ZR1.14.0644.200-3SPTN

XSI 14 0644

ER1.14.0744.200-1STPN

RKS.161.14.0744

ZR1.14.0744.200-3SPTN

XSI114 0744

ER1.14.0844.200-1STPN

RKS.161.14.0844

ZR1.14.0844.200-3SPTN

XSI 14 0844

ER1.14.0944.200-1STPN

RKS.161.14.0944

ZR1.14.0944.200-3SPTN

XSI 14 0944

ER1.14.1094.200-1STPN
ER1.14 PR
ER1.14.0414.200-3STPN

RKS.161.14.1094

XSA 140414

ZR1.14.1094.200-3SPTN
ZR1.16 S
ZR1.16.1204.400-1SPPN

RKS.162.16.1204

XSI14 1094

ER1.14.0544.200-3STPN

XSA 14 0544

ZR1.16.1314.400-1SPPN

RKS.162.16.1314

ER1.14.0644.200-3STPN

XSA 14 0644

ZR1.16.1424.400-1SPPN

RKS.162.16.1424

ER1.14.0744.200-3STPN

XSA 140744

ZR1.16.1534.400-1SPPN

RKS.162.16.1534

ER1.14.0844.200-3STPN

XSA 140844

ZR1.16.1644.400-1SPPN

RKS.162.16.1644

ER1.14.0944.200-3STPN

XSA 140944

ZR1.16.1754.400-1SPPN

RKS.162.16.1754

ER1.14.1094.200-3STPN
ER1.16 S
ER1.16.1204.400-1SPPN

RKS.161.16.1204

XSA 141094

ZR1.20.1904.400-1SPPN
ZR1.16/25

RKS.162.20.1904

ER1.16.1314.400-1SPPN

RKS.161.16.1314

ER1.16.1424.400-1SPPN

RKS.161.16.1424

ER1.16.1534.400-1SPPN

RKS.161.16.1534

ER1.16.1644.400-1SPPN

RKS.161.16.1644

ER1.16.1754.400-1SPPN

RKS.161.16.1754

ER1.20.1904.400-1SPPN
ER1.20/30

RKS.161.20.1904

ZR1.16.0380.400-1SPPN 07.0380.01
ZR1.20.0489.400-1SPPN 07.0489.11
ZR1.20.573.400-1SPPN 07.0573.00
ZR1.25.0673.400-1SPPN 07.0673.00
ZR1.25.0714.400-1SPPN -

ZR1.25.0770.400-1SPPN 07.0770.00
ZR1.25.0849.400-1SPPN 07.0849.00
ZR1.25.0946.400-1SPPN 07.0946.05

NR1.14 S
NR1.14.0414.200-1PPN

RKS.160.14.0414

ER1.20.0307.400-1SPPN 06.0307.00 ZR1.25.1050.400-1SPPN -

ER125 0400 001577 oeoa00c0
ER1.25.0475.400-1SPPN 06.0475.22 ZR1.30.1140.400-1SPPN 07.1140.13
ER1.30.0508.400-1SPPN 06.0508.00 ZR1.36.1304.400-1SPPN 07.1304.04
ER1.25.0574.400-1SPPN 06.0574.09 ZR1.40.1385.400-1SPPN 07.1385.03
ER1.25.0675.400-1SPPN 06.0675.00 ZR1.45.1606.400-1SPPN 07.1606.00
ER1.25.0734.400-1SPPN 06.0734.00 ZR1.45.1830.400-1SPPN 07.1830.00
ER1.30.0823.400-1SPPN 06.0823.18 ZR1.50.1997.400-1SPPN 07.1997.04
ER1.30.0980.400-1SPPN 06.0980.09 ZR1.50.2400.400-1SPPN 07.2400.00

NR1.14.0544.200-1PPN

RKS.160.14.0544

NR1.14.0644.200-1PPN

RKS.160.14.0644

NR1.14.0744.200-1PPN

RKS.160.14.0744

NR1.14.0844.200-1PPN

RKS.160.14.0844

NR1.14.0944.200-1PPN

RKS.160.14.0944

ZR1.14 S
ZR1.14.0414.200-1SPTN

RKS.162.14.0414

ER1.36.1116.400-1SPPN 06.1116.00
ER1.36.1250.400-1SPPN 06.1250.21
ER1.45.1390.400-1SPPN 06.1390.03
ER1.45.1595.400-1SPPN 06.1595.04
ER1.45.1790.400-1SPPN 06.1790.09
ER1.50.2002.400-1SPPN 06.2002.00
ER1.50.2242.400-1SPPN 06.2242.00
ER1.50.2500.400-1SPPN 06.2500.01
ER1.50.2810.400-1SPPN 06.2810.09

NR1.14.1094.200-1PPN

RKS.160.14.1094

ZR1.14.0544.200-1SPTN

RKS.162.14.0544

ZR1.14.0644.200-1SPTN

RKS.162.14.0644

ZR1.14.0744.200-1SPTN

RKS.162.14.0744

ZR1.14.0844.200-1SPTN

RKS.162.14.0844

ZR1.14.0944.200-1SPTN

RKS.162.14.0944

NR1.14.0414.200-3PPN XSU 14 0414
NR1.14.0544.200-3PPN XSU 14 0544
NR1.14.0644.200-3PPN XSU 14 0644
NR1.14.0744.200-3PPN XSU 14 0744
NR1.14.0844.200-3PPN XSU 14 0844
NR1.14.0944.200-3PPN XSU 14 0944
NR1.14.1094.200-3PPN XSU 14 1094

ZR1.14.1094.200-1SPTN

RKS.162.14.1094
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ISB Code
Kod ISB

NR1.16.1204.400-1PPN

IMO

SKF

RKS.160.16.1204

NR1.16.1314.400-1PPN

RKS.160.16.1314

NR1.16.1424.400-1PPN

RKS.160.16.1424

NR1.16.1534.400-1PPN

RKS.160.16.1534

NR1.16.1644.400-1PPN

RKS.160.16.1644

NR1.16.1754.400-1PPN

RKS.160.16.1754

NR1.20.1904.400-1PPN
ER3.20/25
ER3.20.1250.400-1SPPN

31-20 1250/2-06700

RKS.160.20.1904

ER3.20.1400.400-1SPPN

31-20 1400/2-06710

ER3.20.1600.400-1SPPN

31-20 1600/2-06720

ER3.20.1800.400-1SPPN

31-20 1800/2-06730

ER3.20.2000.400-1SPPN

31-20 2000/2-06740

ER3.25.1800.400-1SPPN

31-25 1800/2-06800

ER3.25.2000.400-1SPPN

31-252000/2-06810

ER3.25.2240.400-1SPPN

31-25 2240/2-06820

ER3.25.2500.400-1SPPN

31-25 2500/2-06830

ER3.25.2800.400-1SPPN
ER3.32/40
ER3.32.2240.400-1SPPN

31-25 2800/2-06840

31-32 2240/2-07300

ER3.32.2500.400-1SPPN

31-32 2500/2-07310

ER3.32.2800.400-1SPPN

31-32 2800/2-07320

ER3.32.3150.400-1SPPN

31-323150/2-07330

ER3.32.3550.400-1SPPN

31-323550/2-07340

ER3.32.4000.400-1SPPN

31-32 4000/2-07350

ER3.40.2800.400-1SPPN

31-40 2800/2-07420

ER3.40.3150.400-1SPPN

31-40 3150/2-07430

ER3.40.3550.400-1SPPN

31-40 3550/2-07440

ER3.40.4000.400-1SPPN

31-40 4000/2-07450

ER3.40.4500.400-1SPPN
ZR3.20/25
ZR3.20.1250.400-1SPPN

31-40 4500/2-07460

32-20 1250/2-06750

ZR3.20.1400.400-1SPPN

32-20 1400/2-06760

ZR3.20.1600.400-1SPPN

32-20 1600/2-06770

ZR3.20.1800.400-1SPPN

32-20 1800/2-06780

ZR3.20.2000.400-1SPPN

32-20 2000/2-06790

ZR3.25.1800.400-1SPPN

32-25 1800/2-06850

ZR3.25.2000.400-1SPPN

32-252000/2-06860

ZR3.25.2240.400-1SPPN

32-25 2240/2-06870

ZR3.25.2500.400-1SPPN

32-25 2500/2-06880

ZR3.25.2800.400-1SPPN
ZR3.32/40
ZR3.32.2240.400-1SPPN

32-25 2800/2-06890

32-322240/2-07360

ZR3.32.2500.400-1SPPN

32-32 2500/2-07370

ZR3.32.2800.400-1SPPN

32-322800/2-07380

ZR3.32.3150.400-1SPPN

32-323150/2-07390

ZR3.32.3550.400-1SPPN

32-32 3550/2-07400

ZR3.32.4000.400-1SPPN

32-32 4000/2-07410

ZR3.40.2800.400-1SPPN

32-40 2800/2-07470

ZR3.40.3150.400-1SPPN

32-40 3150/2-07480

ZR3.40.3550.400-1SPPN

32-40 3550/2-07490

ZR3.40.4000.400-1SPPN

32-40 4000/2-07500

ZR3.40.4500.400-1SPPN

32-40 4500/2-07510

Anm.: Diese Tabelle dient nur als Anhaltspunkt.

Bitte immer die Ubereinstimmung priifen.

lpumedaHue: daHHAs Mabauya cayxum /18 03HAKOMJIEHUS.
PekomeHOyemca nposepums coomaemcmaue.
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I ‘ B ALLGEMEINE GESCHAFTSBEDINGUNGEN - OBLLUE YCJIOBUSA MPOAAXU

Einleitung

Die Lieferungen der Produkte, die in diesem Dokument stehen, werden durch die
folgenden Allgemeinen Geschaftsbedingungen geregelt. Fiir alle weiteren und
etwaigen Klauseln und/oder Sonderbedingungen, die von den Kunden verlangt
werden, ist eine vorherige schriftliche Vereinbarung mit dem Lieferanten erforderlich.
Alle Vertragsklauseln bzw. -bedingungen, die mit den folgenden Klauseln in
Widerspruch stehen, sind als nicht akzeptabel zu verstehen.

1) Angebote und Auftrage

Die Angebote haben eine Giiltigkeit von 30 Tagen ab dem Datum der Bekanntgabe
an den Kunden. Lauft diese Frist ab, ohne dass ein Auftrag erhalten wurde, hat
der Lieferant das Vermdgen, den spater eingereichten Auftrag anzunehmen oder
abzuweisen. In allen Auftragen immer den Typ des Produkts, die Stlickzahl und das
gewdiinschte Lieferdatum angeben. Der Lieferant behélt sich das Recht vor, eventuell
andere Produkte mit den gleichen Eigenschaften wie die bestellten zu liefern.

Die Auftrage verstehen sich verbindlich fiir den Kunden, auch wenn nicht in der
Schriftform eingereicht. Der Lieferant hat die gleiche Verpflichtung, sobald er die
Auftragsbestatigung abschickt (mit Ausnahme der folgenden Punkte zwei und finf).

2) Preise

Die giiltigen Bezugspreise sind die, die im Angebot und/oder in der
Auftragsbestétigung stehen. Sie beziehen sich nur auf Standardprodukte. Die Preise
fur spezielle und/oder von der Standardausfiihrung abweichende Produkttypen
oder fiir Produkte nach Vorlage des Kunden sind fiir jeden einzelnen Auftrag von
Fall zu Fall zwischen den Partien zu vereinbaren. Der Lieferant behélt sich das
Recht vor, aus Fertigungs- und/oder Beschaffungsgriinden eine Produktmenge zu
liefern, die um + 15% von der mit dem Kunden vereinbarten Stlickzahl abweicht.
Sollte es im Laufe der verschiedenen Lieferungen zu Preiserhdhungen kommen,
die auf Schwankungen wie: Steigerung der Rohstoffpreise, der Lohnkosten, der
Frachtkosten, der Steuern und Abgaben, wie auch jede andere Steigerung, die eine
Erhéhung der Produktkosten fiir den Lieferanten bedingt, beruhen, kann dieser die
Preise nach freiem Ermessen anpassen, indem er dem Kunden diese Preissteigerung
mitteilt. Die Preisstellung versteht sich ab Werk des Lieferanten, Verpackung und
MwSt. ausgeschlossen.

3) Lieferung

Die Lieferung ist in dem Augenblick als abgeschlossen und erledigt zu verstehen, in
dem die Ware dem Kunden an der Kasse im Lieferantensitz zur Verfiigung gestellt
oder dem Frachtfiihrer/Spediteur ausgehéndigt wird. Falls der Kunde keine genauen
Anweisungen zum Versand der Ware erteilt hat oder diese nicht umgehend abholt,
kann der Lieferant sie auf Rechnung und Gefahr fiir den Kunden und ohne irgendeine
Haftung fiirihre Aufbewahrung auf dem eigenen Betriebsgelénde aufbewahren oder
sie mit eigenen Mitteln oder mit dem von ihm gewahlten Frachtfiihrer zustellen
lassen.

4) Lieferfristen

Die vom Lieferanten angegebenen Lieferfristen sind unverbindlich und haben

keinen wesentlichen und kategorischen Charakter. lhre Nichteinhaltung stellt

keinesfalls einen Grund zur Kiindigung des Vertrags und/oder zur Erstattung
irgendeines Schadens jeder Art dar. Die Lieferfristen werden so gut wie moglich
eingehalten, da die Auslieferung von Dritten abhédngt, auf die der Lieferant
keinen direkten Einfluss hat. Der Lieferant kann den Vertrag kiindigen und/oder
die Lieferzeiten d@ndern, ohne dass dies irgendeinen Grund fiir die Erstattung
und/oder Zahlung von Entschadigungen fiir etwaige von den Kunden erlittene

Schéden bedingt, wenn folgende Bedingungen vorliegen:

| Zahlungsverzug und/oder zustehende Forderungen seitens des Kunden.

Il. Schwierigkeiten bei der Beschaffung der Produkte.

IIl. Anderungen bei den Vertragsbedingungen nach dem Erhalt des Auftrags.

IV. Vom Willen des Lieferanten unabhéngige Ereignisse hoherer Gewalt, wie
beispielsweise Streiks verschiedener Art, Naturkatastrophen, Epidemien, Aufsténde,
Unruhen, Kriege, Zollsperren, die sowohl den Lieferanten selbst als auch seine
Beschaffungsquellen betreffen konnen.

V. Ungenaue Angaben oder Verzogerungen seitens des Kunden bei der Bestatigung
des Auftrags. Fur die Umstande unter den Punkten I-lll-V kann der Lieferant vom
Kunden einen Schadenserstattung beantragen.

Beederue

IMocmagka u3desnuti, npuBedeHHbIX 8 HACMOAWIEM KAMAIO2e, OCYLECMB/IALMCA CORNACHO OBWUM
YC08UAM NPOOAXU, NpusedeHHbIM Huxe. JTiobble donosHUMeNbHble nyHKMb! U (unu) ocobble
YC/108UA CO CMOPOHBI 3aKa34uKos, Bydym cyumamecs delicmaumentbHbIMU MOMbKO 8 Cy4de
npedsapumertbHoli nucsMeHHo 002080peHHOCMU ¢ [TocmasuuKom.

Bce nynkmel u (unu) ycnosus do2oopa, cmynarowue 8 npomMusopeyue ¢ yCao8UAMU,
U3/OXEHHBIMU HUXE, CYUMAIoMCA Henpuem/IeMbIMu.

1) Kommepyeckue npednoxerus u 3axkasel

Kommepueckue npednoxerus delicmaumenbHel 8 meyeHue 30 OHeli C MOMEHMA omnpasku
yeedomsenus 3akasyuky. [To ucmeyeHulo npugedeHHo20 Bbillie CPOKA be3 NoTydeHus 3aKa3a
€0 cmopoHb! 3akasyuka, [ocmaswuk umeem NPago NPUHAMb LU OMKOHUMb 3aA6KY HA
3aKa3, NoMTyYeHHylo ¢ ono30aHueM. Bce 3akasel OomkHbI codepXamb 8 cebe 0aHHble 0 mune
npodykyuu, kKoaudecmee u mpebyemoli dame nocmasku. [locmasujuk ocmaensem 3a coboli
npaso nocmassisms, npu Heo6Xo0UMOCMU, UHYlo NPoOyKuUIo, Uumelouylo 00UHAKOBbIE
Mo8aposedyeckue XapaxkmepucmUuKu 3aKka3aHHbIX MOBAPO8.

3akazbi AnAMCA 0653amenbHeIMU 05151 3aKa3yuka u deticmeumentbHbl daxe 8 MoM Cy4de,
€eC/1U He 8bIN0/THEHbI 8 NUCbMeEHHOU (hopme. [JarHoe ycriosue a8n1semca 06A3amenbHbIM U 0N
[locmaswuka, ¢ Momerma omnpasku 3akasyuky NOOMeepxOeHUs 3aKa3a (3 UCK/ToYeHUeM
yeno8ul, npusedeHHbIX 8 NyHKMax 08a U nAmMs HACMOAe20 002080pa).

2) el

[JlelicmeumentbHbiMU OpUEHMUPHBIMU UeHaMU Ha MoBap CYUMaimca UeHbl, ykasaHHble 8
3aKase u (uu) 8 NUCoMe, NOOMBEPXIaroLLemM NPUHAMUE 3aKa3d, U OMHOCAMCA UCKAIOYUMesbHO
K u30enuam cmaHOapmHoz20 UCNONHeHUS. LleHbl, kacaiowueca munonoeuu npodykyuu
CNeyUabHo20 U (1) HECMAHOAPMHO20 UCNOMHEHUS, M.e. NPOU380OUMbIE NO CNEYUATLHOMY
3aKa3y 3aKa34uKa, 0208apuUBAIOMCA Mexdy CMOPOHAMU 8 Kaxdom ciiy4ae omoesbHo. B
3a8UCUMOCTMU OM Mpebosarui npou3eodcmaa u (unu) cHabxerus, ocmasuyuk ocmassiem 3a
o60li npaso nocmasIAMB KOUYECMBO MOBAPA C U3MeHeHUeM pagHbIM + 15% no omHoueHulo
K Konuyecmay, 002080peHHOMY ¢ 3aKasyuKoM. Ha npomseHuu pasauyHeIX NOCMAsoK 8 ciyyae
B03HUKHOBEHUSA NOBbIWEHUS UeH, BbI3BAHHbIX USMEHEHUAMU, MAKUMU Kak: NoblWeHUe UeH
Ha Cbipbe, cCMouMocmb paboyedi Cuslbl, MpaHcnopmHble pacxo0bl, HA02U U NOW/TUHbI, U UHble
YyBe/UYeHUS, Bbi3bIBatoLUe NOBbILEHUE UeH Ha npodyKyuio, [Tocmaswuk enpase Ha céoe
ycMompeHue Ckoppekmuposamb ekbl, ysedomas 3akasyuKa 0 8eNUYUHe yBenuyeHus. LieHsl
Ha npoOyKUUIO YKa3aH! Ha yCriosusix (hparko-3agod [ocmasuwjuka. Liena mosapa He skiodaem
cmoumocme ynakosku u HAC.

3) Mocmaeka

[Mocmaska cyumaemcs 3aeepLieHHOU U 8biN0/IHEHHOU ¢ MOMeHMA NPedocmassieHus Moeapa
3akasyuky, eciiu Ha38aHHOE MECMO NOCMABKU HAXo0UMCA 8 noMeuweHuu Mocmasujuka unu
Ko020a moeap nepedaH nepeso3duKy/epy3oomnpasumeio. Ecnu 3akasyuk He 0an yemkux
DpacnopsxeHuti OMHOCUMeTbHO YCI08uUl NOCMAsKU MO8APA U He N03a6OMUICA 0 CKOPOM
8b1803e M08Apa, llocmaswjuk umeem npaso XpaHuMb Moeap 8 CO6CMeeHHOM NoMeujeHuU,
He Hecsl 0meemcmeeHHOCMU 3 €20 COXPAHHOCM, AU BbINOTHUMb OMaPy3Ky NOCPedCcmeom
C06CMBeHHbIX MPAHCNOPMHbIX CPeACME LU U36PAHHbIX NePeso3YUKO8. 3aKa3yuKk 0093aH Hecmu
8ce pacxodsl U pUckU ¢ MOMEHMA UCMeYeHUs Co2N1aco8aHH020 CPOKA 015 NOCMABKU MOo8apa.

4) Cpoku nocmasku

Cpoku nocmasku ykasaxHble [locmasuwjukom A/IAIOMCA OPUEHMUPOBOYHBIMU, HO He

OKOHYaMesTbHbIMU UnU 06A3amenbHbIMU. HecobniodeHue Cpokos nocmasku He npugedem

HuKoum o6pasom K pacmopxeHuto 002080pa U (unu) K somewseHuto ywepba 06020

muna. Cpoku nocmasku 6yoym cob100ambCa HACKOMbKO 3MO 803MOXHO, NOCKOMbKY, NO

OmHoweHulo K llocmasujuky nocmaska 3asucum om mpembux uy. llocmaswux umeem

npaso pacmopaHyme 002080p U (Un1U) U3MeHUMb yCI0BUA NOCMABKU, YMO He CMarem

npuUYUHOU 803MewjeHUs U (Wiu) 8binamel KOMNEHCAUUU 3G BO3MOXHbILU NOHeceHHbIl
3akazyukom yujep6, 8 credylouux Cryyasx:

| HapyweHue nnamexHeix oba3amenscme u (unu) HenoaawieHHbil 0osi2 CO CMOPOH.I
axazquka.

Il TpyoHocmu Ha 3mane cHabxeHus 20mo8oLi NPOOYKYUU.

Il M3mereHus 0o2080pHbIX y108ULi NOCAE NOMTYYEHUS 3KA3A.

IV. Qopc-MaxopHble 06cmosamenbCmaa He BMeHseMble 8 8UHY [T0CMaBUUKa, makue Kak, Hanpumep,
3a6acmosKu, CMUXUCHbIe 6ecMBUS, 3NUOMUL, BOCCMAHUS, BOSHEHUS, BOUHbI, MAMOMXEHHbI
6110kadel, Komopbie Mo2ym obpemeHUMb [10CMABUUKA UL €20 UCTIOYHUKU CHABXEHUS.

V. Mo obcmosmenscmeanm, nepeyucnieHHsiM 8 nyHkmax I-lll-V, Mocmaswjuk umeem npaso
mpebosamb 803meweHus ¢ 3aKa34uKa.
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5)Versand

Der Versand der Ware erfolgt immer auf Rechnung des Kunden, somit auch auf
dessen Gefahr. Das gilt auch bei Versand ,frei Haus". Bei etwaigen Beschédigungen
oder Fehlmengen, fiir die ausdriicklich der Frachtfiihrer/Spediteur verantwortlich ist,
muss der Kunde selbst direkt dem Frachtfiihrer/Spediteur eine Reklamation vorlegen.
Der Lieferant ist nur dann in der Lage, Reklamationen fiir etwaige Abweichungen
hinsichtlich der Qualitat oder Quantitat der Ware anzunehmen, wenn der Kunde sie in
der Schriftform innerhalb von acht Tagen ab dem Erhalt der Ware mitteilt. Andernfalls
wird jede Reklamation ungiiltig und wirkungslos. In Ermangelung detaillierter
Anweisungen seitens des Kunden ist der Lieferant weder fiir die Wahl des Frachtmittels
noch fiir die vom Frachtfiihrer/Spediteur berechneten Preise verantwortlich. Besteht
kein Abkommen zwischen den Parteien, gehen die Frachtkosten auBerdem zu Lasten
und auf Rechnung des Kunden. Falls auch nur ein Teil der Frachtkosten zu Lasten des
Lieferanten geht, kann dieser nach freiem Ermessen das preisguinstigste Frachtmittel
wahlen. Alle zusétzlichen Frachtkosten gehen ausschlieBlich zu Lasten des Kunden.
Bei Fehllieferungen, die durch den Kunden verursacht werden, und folglich der
Retournierung der Ware hat der Lieferant das Recht, dem Kunden die eventuell
verursachten Frachtkosten und 15% des Preises der Ware in Rechnung zu stellen.

6) Zahlungen

Der Kunde ist nicht dazu befugt, die Zahlungen der Ware aus irgendeinem Grund
einzustellen oder zu verzdger. Die Zahlungen sind an den Sitz des Lieferanten
auszufiihren, so wie er in den Warenbegleitdokumenten angegeben ist. An andere
Stellen vorgenommene Zahlungen sind als ungiiltig zu betrachten, es sei denn, es ist
vorher mit dem Lieferanten so vereinbart worden.

Nach Ablauf der Zahlungsfristen hat der Lieferant Anspruch darauf, neben dem
Betrag, der im fiir die Ware zusteht, auch die Verzugszinsen in Hohe von Euribor plus
3% zu erhalten. Weiterhin hat er das Recht darauf, gerichtlich gegentiber dem nicht
zahlenden Kunden vorzugehen.

Der Lieferant hat das Vermdgen, die Anfertigung oder Auslieferung der noch im
Auftrag stehenden Produkte voriibergehend einzustellen. Auerdem darf er die
Restmenge des Auftrags streichen, indem er dem Kunden mitteilt, dass er kein Recht
auf irgendeine Entschadigung hat.

Der Lieferant hat das Recht darauf, die Zahlung der Betrdge zu erhalten, die ihm fiir
die schon ausgefiihrten Lieferungen zustehen. Fir jede Beanstandung mit Bezug
auf in Produktion befindliche, versandbereit stehende oder sich schon im Besitz des
Kunden befindliche Produkte it letzterer nicht als von seinen Verbindlichkeiten befreit
zu verstehen, sondern muss zu dem vereinbarten Termin die Zahlung des Betrags
vornehmen, die dem Lieferanten zusteht.

7) Garantie

Die Garantie gilt auf die Dauer von einem Jahr ab der Auslieferung der Ware und
sie beschrankt sich auf die kostenlose Instandsetzung oder Ersetzung der Teile,
von denen anerkannt wird, dass sie nicht die Spezifikationen erfiillen, die in den
technischen Katalogen stehen.

Die Gewahrleistung des Lieferanten erlischt fir alle Produkte, die manipuliert
worden sind, im Betrieb tiberlastet wurden, falsch geschmiert, repariert oder
eingebaut wurden, also wegen Problemen, die auf der unsachgeméf3en Benutzung
durch den Kunden beruhen und fiir die der Lieferant daher nicht verantwortlich ist.
Der Kunde ist auerdem dazu angehalten, den Lieferanten innerhalb von acht Tagen
ab dem Erhalt der Ware (iber etwaige Fehler, Médngel oder Vertragswidrigkeiten der
Ware (in der Schriftform) zu unterrichten. Andernfalls ist die Garantie als null und
nichtig zu betrachten. Nach Ablauf dieser Frist werden keine Reklamationen mehr
angenommen.

Reklamationen stelle keinen Grund fiir die Streichung oder Verkleinerung der
Auftrége seitens des Kunden oder die Zahlung von Erstattungen und/oder
Entschadigungen seitens des Lieferanten dar. Die Retournierung der Ware ist
unzulassig, es sei denn, sie ist vorher genehmigt worden. Retournierungen sind
unzuldssig bei Produkten, die nicht unversehrt sind, die manipuliert worden sind
oder die speziell fiir den Kunden gefertigt/geéndert worden sind. Fehlerhaftes
Material ist nach vorheriger Genehmigung durch den Lieferanten kostenlos (frei
Haus) zu Versand zu bringen. Auf den Retourpapieren sind die Angaben des
urspriinglichen Versanddokuments oder der Verkaufsrechnung (Datum und
Nummer - gesetzlich vorgeschrieben) anzugeben. Der Lieferant Gibernimmt keine
Haftung fiir Unfalle, zu denen es bei der Benutzung der eigenen Produkte kommen
kénnte.

5) Omepyska

Omapys3Ku 8ce20a 0CyUieCMBAIMCA oM UMeHU 3aKa34UKO8, N0IMOMY HA UX CMpax U puck, 0axe
8.CJTyuae NePeso3oK «hPAHKO-MeCMOo Ha3HAa4eHUs». B Clyuae 8CKDIMUS ynakosok wiu Hedocmay
COBEPUIHHbIX NEPeso3qUKOM/2py300mnpasumesien, 3akasyuk 06s3aH npedocmasume Xanoy
HenocpedcmeeHHo nepeso34uKy/2py3oomnpasumestto. [locmasuuk Moxem NpUHAMb Xano0!
0m 3aKa3quKka Ha B03MOXHbIE KaYeCmaeHHble U KOSUYecmeeHHble pasiudus Npodykyuu, 8
NUCbMeHHOM 8bl0e U 8 MeyeHUe 80cbMU OHeli C MOMeHMA NOMlyYeHuUs Mosapa, 8 NPOMUBHOM
Cllyyae 3akasquk ympayusaem npaso Ha npedvAesieHue xanobel. fpu omcymemauu
N0GPOBHIX UHCMPYKUUL CO CMOPOHBI 3aKA34UKd, [TOCMABULUK He Hecem omeemcmaeHHocmu
HU 30 8bI60p MPAHCNOPMHO20 CpedCcmaa, HU 3 MApucbel, NPUMeHeHHble Nepeso3HUKamu/
2pyzoomnpasumenamu. [Ipu omcymcmeuu 002080peHHOCMU Mexdy CMOPOHAMU,
MmpaHcnopmHele pacxodel no docmaske Moeapa Hecem 3akasyuk. B mom cyuae, eciiu 00Hy
4acme MpaHCNOPMHbIX pacxodos Hecem [locmasuijuk, NOC/IEOHUL UMeem NpPaso Ha 86I60p
Camblx OeLuiesblx MpaHCNOPMHbIX Cpedcma Ha ceoe ycMompeHue. JlononHumenbHele c6opsl U
pacxodsl Ha MPAHCNOPM Hecem UCKI0YUMenbHO 3aKaduk. B ciiy4ae owuGok 8 nocmaske no
8UHe 3aKa34uKa, ¢ Nocs1edyiousuM 8038pamom mosapd, lMocmasuuk OMHOCUM MPAHCNOPMHble
pacxodbl, e/ NPUYUMAOMCA, u 15% cMoumMoCcmu Mosapa Ha cdem 3aKka34uKa.

6) lMposedeHue nnamexeli

3akazyuk He 8npase NPUOCMAHOBUMb NAIGMEXU, M.e. 30epXamb ONamy moeapa u osxeH
npoussecmu NGMex Ha ykasaxHsle TocmasLyukom GaHKOBCKUE peKsU3UMBb, NPUBeOeHHble
8 OOKyMeHmax conposoxoatowjux omepy3ky mosapd. [lnamexu, ocyujecmeneHHoie no
UHbIM PeK8U3UManm, He cyumaiomcs OelicmeumeisHbIMU, €CU He C021aC08aHbI 3apaHee ¢
[ocmaswukom.

[lo ucmeyeHuIo YKa3aHHbIX CPOKOB, kPoMe OCHOBHOU CyMMbl 3a mo8dp, Mocmaswjuk umeem
Npago Ha 8bINAIAMY MOPAMOPHO20 NPOLEHMA PagHo20 cmaske Eepubop ysenuyerHol Ha 3%,
ucnosb3ys Npaso Ha 8036yxdeHue desd NPOMu8 3aka34uKa-00KHUKA.

[locmasuk umeem npago pemeHHo NPLOCMAHOBUMb NPOU380OCMBO UL NOCMABKY M0BAPA
HAX00AWe20Cs 8 COCMOAHUU 3aKa3d; MAKXKe, MOXem OMMeHUMb NPoU38odCMe0 LU NOCMAsKy
ocmatoujetica Yacmu 3akasd, coobuas 3akaz4uky 0 Mo, Ymo He Gydem umems Npasa Ha kakoe-
JIUGO BO3MeUeHUE.

TMocmaswuk umeem npaso Ha nostyyerue NIAMexa NpUYUMAUUXCS CyMM 3a 8binoIHeHHbIe
nocmasku. Jlo6oe 803paxeHue N0 OMHOWeHUKD K MOBapy 8 Npoyecce npou3goocmed,
20M08020 K OM2py3Ke AU Nosy4eHHo20 3aKa34uKoM, nocaiedHull He ocsoboxdaemcs om
€80UX 0073ameTbcma U O0/KeH N03a6oMUMbCA O BbINOHEHUU NIAMEXA NPUYUMAKWUXCA
[Tocmasuuky cymm 8 ycmarossieHHble CpoKu.

7) lapaimusa

[apaHmutiKbIli CpoK Ha Moeapbl cocmaeisem 00UH 200. [apaHmus pacnpocmpaxaemcs ¢
MOMeHMa nosyyerusl moeapa 3axkazdukom. OzpaHuYeHHas 2apaHmus pacnpocmpanaemca
UCKITIOYUMENTbHO Ha peMoHM Uu becniamHyto 3ameHy demarneli He COOMBEMCMBYIOUUX
CcneyuguKayuu npugedeHHol 8 mexHUYeCKUX Kamasnoaax.

[Tocmasuijuk He Hecem omaemcmeeHHOCMU N0 OGHHOU 2ApaHMUU 8 MOM C/Ty4ae, ecU Mosap
nomepnen NPUHAKU HApyweHUs Ue0CMHOCMU, U36bIMOYHYt0 Hazpy3Ky 80 8pemMsa pabomel,
UCNOMb30BAHUE HEBEPHOU CMA3KU, OWUBOYHBIL PeMOHM WU OWUGKU Npu MOHMaAxe, m.e.
N0 NPUYUHAM 8bI38aHHbLIM HEBEPHBIM NPUMeHeHUeM CO CMOpOHb! 3aKasyukd, 8038pamy
[Tocmasujuky He noonexam.

3akazyuk o6s3aH yeedomums [locmasujuka o B03MOXHbIX Oehekmax, NOPOKax unu
Hecoomeemcmauto Mosapa 8 meueHue 80CbMu OHell C MOMeHMA e20 NOMyYeHUs (8 NUCbMeHHOM
sude), 8 npomusHom city4ae 3akasyuk ympayueaem npaso Ha 2apanmuto. Xanobel,
npedocmasrieHHble No UCMeYeHUI0 YKA3aHHO20 CPOK, He GyOym npuHAMbL.

XKano6el He Mozym cmame NPUYUHOLU OMMeHb! LU COKPAUJeHUA 3aKA308 CO CMOPOHbI
3akazyuka, a makxke 86inAAMbI KomMneHcayud u (Unu) 803mewseHus yObiMKos Co CMOPOHbI
Mocmasuwjuka. Tosap, 6e3 npedsapumenbHo20 paspewieHus co CMopoHel [locmasuwuka,
8038pamy He nodexum. He npuHuMaemcs 8038pam nocmasok Ha Mosap, 8038pauieHHolli 8
PpasobpaxHoM 8ude UU NOMepneswiUt NPUSHAKU HaPYLUEHUS YeIOCMHOCMU UL CNEYUATbHO
U320Moe/IeHHbIl, 06pabomanHbili u (Unu) usMeHeHHbIU No Mpe6o8aHulo 3aKasyuka.
Hecoomsemcmaylowuti cmaxdapmanm mamepuan nodsiexum e03pamy nocse nosty4eHHo2o
paspeweHus co cmopoHs! [Tocmasujuka, Pacxodl, Ha ycnosusx (hparKo-Mecmo HasHa4eHus)
Hecem 3aka3yuk. B 0okymerme 8038pama HyXHO yKasbleame OaHHble O MPAHCNOPMHOM
doKymeHme unu o coomeemcmaylowjem cyeme-chakmype (Jama u N - obA3amenbHbl 6
coomeemcmauu ¢ 3akoHoM). [locmaswuk He Hecem 0MeeMCMBEHHOCMU 3a Hec4acMHele
CITy4au 8bI38aHHbIE UCNO/b308AHUEM NOCMAB/AEMbIX U30e/uL.
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8) Angebote und Auftrige

Falls der Lieferant Auftrdge zu Sonderprodukten oder nach spezifischen
technischen Vorgaben des Kunden hergestellten Produkten annimmt, muss er
immer eine detaillierte technische Zeichnung erhalten, bevor er die Produktion
aufnimmt. Nach der Annahme des Auftrags und nach der Auslieferung der
technischen Zeichnung sendet der Lieferant dem Kunden eine Stichprobe des
Produkts. Nach Sichtung der Stichprobe muss der Kunde dem Lieferanten die
schriftliche Bestédtigung zur Anfertigung des gesamten Lieferumfangs senden.
Sollte der Kunde sich aus Griinden, die sich der Kontrolle des Lieferanten entziehen,
weigern, alle oder einen Teil der Lieferung anzunehmen, kann der Lieferant sich
des Rechts bedienen, dem Kunden die Kosten fiir die Anfertigung der Stichprobe
nebst des Verdienstausfalls und etwaiger anderer erlittener Schaden in Rechnung
zu stellen, da es sich um nicht marktgangige Ware handelt. Der Lieferant wird sich
um die Abholung und den Austausch des fehlerhaften Materials kiimmern, falls der
Kunde eindeutig belegt, dass die Eigenschaften der gelieferten Ware nicht denen
der ausgelieferten Stichprobe entsprechen. Das alles ohne irgendeine Haftung des
Lieferanten und mit Verzicht des Kunden auf jede Entschédigung aus irgendeinem
Grund.

9) Werkstoffe

Die fiir die Konstruktion der in diesem Katalog stehenden Produkte verwendeten
Werkstoffe kdnnen nur und ausschlieBlich zu Verbesserungszwecken innerhalb ihrer
Zugehorigkeitskategorie geandert werden.

Der Kunde darf sich daher fiir etwaige Beanstandungen gegeniiber dem Lieferanten
nicht auf diese Eigenschaft berufen.

10) Giiltigkeit und Ausnahmen der allgemeinen Geschéftsbedingungen

Jede Ausnahme oder Anderung im Bezug zu den oben stehenden allgemeinen
Geschéftsbedingungen muss in der Schriftform zwischen den Parteien vereinbart
werden.

11) Wohnort des Kunden

In Ermangelung einer anders lautenden Erklérung ist unter dem Wohnort des
Kunden der Ort zu verstehen, wo der Kunde seinen Rechtssitz hat. Der Lieferant wird
daher alle Mitteilungen und den Versand der Ware an diesen Sitz richten.

12) Gerichtsstand
Fir jede Streitfrage ist das Gericht zusténdig, an dem sich der Rechtssitz des
Lieferanten befindet.

8) Kommepyeckue npednoxeHus u 3akassl

B mom cnyuae, eciu Mocmasujuk npuHUMAem 3axas Ha u30enusi CNeYUasbHO20 HA3HAYeHUs
UnU ¢ 0C0BbIMU MeXHUYECKUMU XApakmepucmukamu co CMOPOHb! 3aKa3yuka, O0MmKeH
nostyyame paseepHymeiti mexHuyeckut yepmex do Ha4ana npoussodcmea. [locsie npuHAMuS
3aKa3a U NoJTyHeHus mexHuUYeckozo Yepmenxd, lMocmasujuk Hanpaensiem 3axkasyuy o6pasey
u3denus. 3akas4uk, nocne 0cMompa o6payd, Hanpasssem nucbMexHoe NodmeepxdeHue
Tocmaswjuky Ha 8vinosHeHue 8celi nocmasku. B mom cayyae, ecau 3akasyuk e cumy
06cmosmenbeme, He 3agucauux om [ocmasuyuKd, OMKAXemcs Yacmu4Ho UL NOSHOCMbIO
om nocmasku, locmaswuk umeem npago omMHecmu pacxodsl 3a NPOU3800CcMBO 06PA3Yd,
NOMUMO ynyuieHHOU 86120061 U BO3MOXHO20 NOHECEHHO20 Yuepa Ha cyem 3aKasyuKd, m.k.
pedb udem 0 Hesleako peasnu3yemom moeape. [locmaaLyuk No3a6omumcs o 861803e U 3ameHe
Hecoomeemcmaylowjezo Mamepuasnd 8 MoM ciiyude, k020a 3aKa34uK 04e8uOHo dokaxem, 4mo
XapakmepucmuKu NOCMaeieHHo20 Moeapa He Coomeemcmayiom nocma/eHHsIM 06pasuam,
6e3 8cAKoU 0MBemCMBeHHOCMU o CMOpPOHbI [TOCMABLYUKA U C OMKA30M CO CMOPOHbI
3aKaz4uka om 3asereHus 0 8o3MeLLeHuUU YBbIMKOB.

9) Mamepuane!

KoHcmpyKyuoHHble Mamepuarsl, ucnostb3yeMbie Npu Npou3godcmae U30enuli npuseoeHHbIX
8 HACMOAWEM Kamanoze, Mo2ym nooeepaamsCA Mosibko CoOeUCMaYIowuUM Yi1y4ueHulo
06HOB/IEHUSM, YMO KACAEMCA UX KaMe20puul.

[Mo3amomy 3akasyuk He MOXem 80CN0/Ib308AMbCA OAHHOU XapaKmepucmukoU ¢ yenbio
npedocmaesierus %arno6 [locmasuyuky.

10) Cpox deiicmeus u uckmoyeHus dozosopa O6uux ycnosuti npodaxu
Jliboe omcmynneHue unu UsMeHeHue NpusedeHHbIX Bbile 0OWUX YC08Ul NPOOAXU,
ochopmssiemca Mexdy CmopoHAMU 8 NUCbMEHHOM 8UOe.

11) Opuduyeckuii adpec 3akasyuka

Mecmom pacnonoxeHus 3akasquka ciumaemcs topududeckuli aopec 3aKasyuka

30 UCK/TIOYeHUEeM UHO020 U3BeLeHus 8 nucbMeHHoU dopme. Adpecom Ha omnpaeky ecex
yedomieHUL U 0M2py30K MOo8Apa co CMopoHs lTocmaswyuka cayxum ropuduyeckuti adpec
3akazyuka.

12) KomnemeHmHeiii cyo

Jloboti cnop, 803HUKaIOWUL N0 0GHHOMY 002080y, NOO/IEXUM pPa3peLieHUI0 8 MECMOHAXOX0eHUS
topuduyeckozo adpeca llocmaswjuka.
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E-mail to: info@italcuscinetti.it Fax to: +39 0522 628926

ANFORDERUNGSFORMULAR FUR KUNDEN - B/IAHK 3ANPOCA 3AKA34YUKA

KONTAKT-INFO / KOHTAKTHAA UHDOOPMALUA

Firmenname / HaumeHogaHue gpupmbi
Kontaktname / Uma koHmakmHozo nuya

Kontakt-E-Mail / E-Mail koHmakmHoz2o nuya

KONTAKT-INFO / KOHTAKTHAA UHOOPMALNA

Code der ausgesuchten Drehverbindung /Ko 8bi6parH020 nodknadHo2o konbya

Kurze Beschreibung der Anwendung /Kpamkoe onucaHue o6aacmu npumeHeHus

Prazisionsgrad der Positionierung / CmeneHb mo4Hocmu onpedesieHus NoJI0XKeHuUs
(ex./Hanp. 0 - 0,05mm - 0,2mm - nicht erforderlich / He mpe6yemcs)

Lagerdrehachse Hangende Last
Ocb 8paujeHuss NOOWUNHUKA [TodseuuieHHblti 2py3
Temperatur o
Temnepamypa
e Schwingungen (J/N)
Bu6pauus ([/H)
Vertikal / BepmukaneHeit Horizontal / fopusonmaneHeii Schrég / HaknoHHebit Umgebung
Oxpyxatowas cpeda
Lastfall 1 / Cxema Hazpy3ok 1 Lastfall 2 / Cxema Hazpy3ok 2 Lastfall 3 / Cxema Hazpy3ok 3

Fa max N  Famax N  Famax N

Fr max N Frmax N Frmax N

Mf max Nm  Mf max Nm  Mf max Nm

Drehgeschwindigkeit Drehgeschwindigkeit Drehgeschwindigkeit

Ckopocmb 8pawjeHus Ckopocme 8paweHus Ckopocme epawjeHus

% Lebensdauer % % Lebensdauer 9% % Lebensdauer %

% CPOKa C1yx6bi 0" 9% cpoka criyx6ei 0 9% cpoka cryx6el @

ANTRIEB /MEPE[JAHA ANDERES / MHOE

Erforderliches Drehmoment auf Drehverbindung Nm
Kpymaujuti momerm, mpeGyewmoiii nodknadHeim Konbyom

*Drehmoment auf Ritzel

*Kpymawuii momeHm Ha 3y64amom Konece

*Zahl der Ritzelzahne

*Yucso 3y6bes 3y64amozo Koneca

Nm

*wenn schon befestigt/ * ecniu yxe 3akpenneHol
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Die Reproduktion, auch teilweise, des Inhalts
dieses technischen Katalogs ist verboten.
Haftung fiir etwaige Fehler oder Auslassungen
kann nicht Gbernommen werden. Die
Abmessungen sind unverbindlich.
Eingetragene Marke Italien/EU.

MonHoe unu yacmuyHoe gocnpoussedeHue
Mamepuanog 0aHHO20 MeXHUYeCKo20 Kamanoaa
3anpewjeHo. KomMnaHus He Hecem omeemcmeeHHOCMU
3a Mobble 803MOXHble OWUOKU MU Nponycku 8
npedcmasneHHoM Co0epXUMOM. YKa3aHHble 8
Kamanoze pasmepbl He ABNAIOMCA 00A3bI8AIWUMU.
TosapHelli 3Hak 3apeucmpuposaH Mmanus-EC.

\ 9%
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Umweltpolitik

Dieser technische Katalog ISB® wurde auf umweltvertraglichem Material mit FSC-
Zertifizierung gedruckt. Der Fertigungsprozess des Papiers erfolgt unter Beachtung
der geltenden Normen: DS/EN 1SO 14001 und ISO 9001:2008. Der Einband wurde
unter Benutzung biologisch abbaubarer Materialien plastifiziert; die Druckfarben sind
pflanzlicher Herkunft. Bitte setzten Sie Ihren standigen Einsatz fiir den Umweltschutz fort.

JKoslo2uyeckas nonumuka

Hacmosuuti TexHudeckuti kamanoz ISB® u30aemca ¢ UCNob308aHUEM SK0MI02UYECKU YUCMbIX MAMEPUA0, Npowedwux
cepmugukayuio FSC. TexHomoaus u320moseHus Gymaau ocywecmesemca coanaco delicmayiousum cmanoapmam: DS/
ENSO 140071 u ISO 9001:2008. lTnacmudukayus o60xKu 8bINOHEHA C UCNO/Tb30BAHUEM MAMePUAnd, Noddarowezoca
6uosnoaudeckomy paznoxeHuto; 0N neyamu NPUMEHSIOMCA YepHUNA Ha pacmumenbHoU ocHoge. [oxanyticma,
npodo/mxalme 6HOCUMb 8K/1AO 8 3AU4UMY U OXPAHY OKpYXakowel cpedel.
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